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手册 .............................1件
料号 0034096

自动送锡台控制主机 ........ 1件

电源线 ..........................1件
料号 0023714 (230V)

导管套件 .......................... 1件
料号 GSF10V-B
已组装

自动送锡手柄 ................... 1件
料号 SF280

包装清单
包装内含以下物品：

本手册适用于以下型号的自动送锡台：

SF-210HVB (230V)，带导管套件 ø 1 mm

锡丝卷支架 ..................... 1件
料号 0018624

包括：
料号 0019301 (x1) - 支架
 0018033 (x1) - 轴
 0003412 (x2) - 锁环
 0014427 (x2) - 旋钮

SF 专用扳手套组.......................1件
料号 0019341

包括：
料号 0012574 (x1) - 内六角扳手 Ø 2.5
 0017631 (x1) - 扳手
 0741610 (x1) - 内六角扳手 Ø 1.5

锁环

旋钮

支架

轴
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电源插口
保险丝

GSF
导管套件

适用于多种 
不同直径的锡丝

用于自动控制系统的
RJ12 接口

锡丝卷支架
锚固点

用于焊台的 RJ12 接口

USB-B 接口 
（位于正面和侧面）

进锡口

功能与连接口

SF280
自动送锡手柄

自动送锡台 
控制主机

自动送锡台 
控制主机

主开关

控制屏幕
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组装工具
按照以下步骤将工具连接到控制主机：

插入导向口并推到底 (1)，然后拧紧螺丝 (2)。

连接插孔 (3)。

装载锡丝
将锡丝卷放入支架 (1)。

将锡丝引入进锡口 (2)，直至其到达导向轮 (3)

使用Main Menu（主菜单）中的 Tin Reload 
Process（锡丝重新装载流程） (4)。

此时将打开“Relaod Process”（重新
装载流程）屏幕。
按下  启动流程。

确保锡丝通过中间导口进入导管 (5)。

进锡口

插到底

中间导口至导管
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进锡口

卸载锡丝

要卸下已穿过导管的穿孔锡丝，请在锡丝卷和
进锡口 (1)之间切断锡丝。

要将锡丝从导管中取出，请用手抓住工具并按
住 ，直至锡丝停止向前移动。

用钳子夹住从出锡口出来的锡丝，然后用力拉，
直到完全拔出。

含锡丝穿孔

不含锡丝穿孔

使用不含锡丝穿孔的导管套件时，请按住  ，直到锡丝完全缠绕到锡丝卷上，以便卸下锡丝。
收回锡丝时，最好用手转动锡丝卷，以便使锡丝整齐地缠绕在锡丝卷上。

如果愿意，也可以按照前文所述适用于含锡丝穿孔的卸载步骤操作。



更换导管套件

组装计数轮 (1)。

插入中间导口 (2)，直到其凸缘紧贴外壳，再拧
紧螺丝。

组装进锡口 (3)。

组装导向轮 * (4)，然后拧紧螺丝。

先组装轮片，然后将轮片固定夹 (5)安装到
同一轴上，再拧紧螺丝。注意：小心操作轮片
以避免受伤。

插入导管套组 (6)。

含锡丝穿孔时的组装方式： 不含锡丝穿孔时的组装方式：

更换支撑轮/牵引轮/导向轮/计数轮和轮片

进行此操作时，请断开设备与电源的连接。断开工具与控制主机的连接并打开其外壳。

使用焊台随附的内六角扳手和扳手。首先拆卸导管 (6)、支撑轮和牵引轮，或导向轮、轮片及其固定
夹 (4)+(5)。然后，拆卸中间导口和进锡口 (2)+(3)。拆卸计数轮 (1)。

组装计数轮 (1)。

插入中间导口 (2)，直到其凸缘紧贴外壳，再拧
紧螺丝。

组装进锡口 (3)。

将支撑轮 * (4)组装到轴上，然后拧紧螺钉。

组装牵引轮 (5)，然后拧紧螺丝。

插入导管套组 (6)。

* 支撑轮上有直径标记
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更换出锡口
助焊剂可能会造成导管套组的出锡口堵塞，如果出锡口出现磨损或堵塞，则需要更换。

注意：每种锡丝直径对应一种出锡口尺寸。出锡口的内径均根据锡丝直径进行调整，能够更精确地
引导锡丝，因此有必要使用出锡口。

要更换出锡口，请按照以下步骤操作：

首先，卸下导管内可能剩余的任何锡丝（见第 5页），然后拔下工具插头。沿着弹簧的向下方向，
向内拧下弹簧 (2)。

在出锡口与弹簧分开后，拔下出锡口 (2)，然后取下弹簧 (3)。

将新的出锡口装到导管套组上 (4)，然后将弹簧拧到出锡口上面，从而将出锡口固定在导管上 (5)。

5

更换导管
要更换导管，请按照出锡口更换步骤操作，直至到达第 3步。出锡口和弹簧都取下后，打开导管
固定夹旋钮 (6)，然后取下导管 (7)。

6

导管固定夹旋钮

将新的导管插入工具，关闭导管固定夹旋钮以将其固定到位，
然后按照步骤 4和 5固定出锡口。

从 SF控制主机主菜单进入“Tool Settings”（功能设置），然后
选择合适的锡丝直径，以完成更换过程。

7

Main  MenuMain  Menu
1        Reset settings
2       Station settings
3       Tool settings
4       Programs Settings
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BackBack

Sett ing  Program 35Sett ing  Program 35

Continuous Mode Discontinuous Mode Program 35

Speed Length Length
STEP1 STEP2

Speed Speed

S u p p l i e d :  2 . 0 m m         0 : 0 5 4 0 % 4 0 %

m m / s mm mmmm/s mm/s40.0 1.5 1.520.0 20.0
STEP3

Length Speed

mm mm/s
5.0 20.0

STEP 1
STEP 2
STEP 3

BackBack

E d it  Pr o g r a mE d it  Pr o g r a m

mm
mm/s

STEP 1  STEP 2  STEP 3
35

   5.0          3.0           1.5
   20.0       24.5       20.0

FACTORY 1 1 Program 35          FACTORY 1
2 Program 22                        LAB 2
3 Program 35         FACTORY 1

Program ConcatenationProgram Concatenation

B ackB ack
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工作屏幕

控制过程

支持的模式包括“Continuous”（持续）、“Discontinuous”（非持续）和“Program”（编程）模式：

编程模式

在 SF中，最多可以定义 35个动态程序。在每个程序中，最多可以配置 3个使用不同送锡量和送锡
速度的步骤。

使用“Edit Concatenation List”（编辑串接列表）选项可以按顺序循环执行这些步骤。

焊台故障排除信息请查询以下产品页面：www.jbctools.com

故障排除
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1        Reset settings
2       Station settings
3       Tool settings
4       Programs Settings

E xitE xit

1 Length units* mm
2 Beep Off
3 P I N        O n
4 Change PIN 

1 Mode Discontinuous
2 Backward Off 
3 Wire Diameter

T ool  S et t ingsT ool  S et t ings

S t at ion  S et t ingsS t at ion  S et t ings

B ackB ack

B ackB ack

1 Edit Program 
2 Delete Program 
3 Edit Concatenation List 

P rogram S et t ingsP rogram S et t ings

   Backward               Forward  
 

R e load P rocessR eload P rocess

1 Plugged hours 7605
2 Working hours 350
3 Supplied mm 560
4 Work Cycles 75830

C ount ersC ount ers

B ackB ack

5 Reset partial counters 

Press Enter to toggle* 
 

Press enter when finished 

B ackB ack

5 Station Locket Off
6 Robot Mode Off 
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菜单屏幕

默认 PIN：0105

控制过程

* 在总计数器和
部分计数器之间选择

* 在 mm 和 inch 之间切换
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配件

工具支架

SF280 自动送锡手柄专用支架
料号 SF-SE

该支架用于在工作时防止 SF280滚动。

导管套件

根据所用锡丝的直径，有多种导管套件可供
选择。

锡丝直径
含锡丝穿孔的
套件料号

锡丝直径
不含锡丝穿孔的
套件料号

- - 0.38 - 0.40 mm/0.015 - 0.016 in GSF04D-B

- - 0.46 - 0.56 mm/0.018 - 0.022 in GSF05D-B

- - 0.60 - 0.64 mm/0.023 - 0.025 in GSF06D-B

- - 0.70 - 0.78 mm/0.028 - 0.031 in GSF07D-B

0.8 mm/0.032 in GSF08V-B 0.80 - 0.82 mm/0.032 - 0.033 in GSF08D-B

1.0 mm/0.040 in GSF10V-B 0.90 - 1.10 mm/0.036 - 0.044 in GSF10D-B

1.2 mm/0.047 in GSF12V-B 1.14 - 1.27 mm/0.045 - 0.051 in GSF12D-B

1.5 mm/0.059 in GSF15V-B 1.50 - 1.57 mm/0.060 - 0.063 in GSF15D-B

1.6 mm/0.063 in GSF16V-B 1.60 - 1.63 mm/0.063 - 0.065 in GSF16D-B

- - 1.80 mm/0.073 in GSF18D-B
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配件

SF280 专用 GSF 导管套件
含锡丝穿孔
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配件

SF280 专用 GSF 导管套件
不含锡丝穿孔
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在维护之前，一定要等待设备冷却。

- 使用玻璃清洁剂或湿布清洁焊台屏幕。

- 使用湿布清洁外壳及工具。酒精只能用于
清洁金属部件。

- 定期检查所有连接线和管件。

- 更换熔断的保险丝，步骤如下：

定期清洁

维护保养

保险
丝盒

保险
丝盒

保险丝

- 更换任何有缺陷或损坏的部件。只能使用 JBC原厂零备件。

- 只能由 JBC授权的技术人员进行维修。

1. 拆下保险丝座，取出已熔断的保险丝。必要
时可借助工具将其撬开。

2. 将新保险丝插入保险丝盒，并将其组装到
焊台里。



安全注意事项

—  焊台不得用于焊接或返修之外的任何其他用途。使用不当可能引发火灾。

—  电源线必须插入正规插座。使用前必须确保正确接地。拔出电源线时，请握住插头，而不是握住
电线。

—  工作时请勿接触带电部位。

—  工具不使用时应置于支架上，以启动睡眠模式。即使焊台关闭，焊嘴、工具金属部位及支架也可
能仍为高温状态。请小心操作，包括调整支架位置时。

—  焊台开启时务必要有人看管。

—  请勿遮盖散热风扇。发热有可能引燃易燃物品。

—  避免助焊剂接触皮肤或眼睛，以免引起过敏。

—  小心焊接时产生的烟雾。

—  保持工作场地干净整洁。工作时穿戴合适的护目镜和防护手套，以免受伤。

—  务必注意可能引起灼伤的液态废锡。

—  对于八岁以上的儿童以及身体残疾、感官受限、心智不全、或缺乏经验的人士，只要接受了有关
设备使用的充分监督或指导，并了解其危害，就可以使用焊台。儿童不得使用该焊台玩耍。

—  除非有人监督，否则不得由儿童进行维护保养。

  必须遵守安全准则，以防触电、受伤、火灾或爆炸。 
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产品中有害物质的名称及含量

有害物质含量表

部件名称
有害物质

铅(Pb) 汞(Hg) 镉(Cd)
六价铬
(Cr(VI))

多溴联苯
(PBB)

多溴二苯醚
(PBDE)

烙铁头 O O O O O O

手柄 O O O O O O

电源线 O O O O O O

主机 O O O O O O

电源插座 O O O O O O

保险丝 O O O O O O

主开关 O O O O O O

电位连接 X O O O O O

变压器 O O O O O O

线路板 X O O O O O

O 表示该有害物质在该部件所有均质材料中的含量均在GB/T 26572 规定的限量要求以下。
X  表示该有害物质至少在该部件的某一均质材料中的含量超出GB/T 26572 规定的限量要求。
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请勿将本产品直接丢入垃圾桶。
根据欧洲指令 2012/19/EU 的规定，使用寿命已尽的电子设备需在收集后返还至指定的回收机构。

保修说明
JBC 对本设备的保修期为 2 年，保修范围涵盖所有制
造缺陷，包括更换缺陷零件及相关人工费用。
产品损耗或人为损坏不在保修范围内。 
设备需退回至出售设备的经销商处才能享受保修。 

购买后 30日内在以下网址注册，即可获得额外 1年的
JBC保修：
https://www.jbctools.com/productregistration/ 。
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SF
自动送锡台
型号：SF-210HVB 230V 50/60Hz。输入保险丝：T0.125A。

- 兼容锡丝卷：  重量高达 1 kg/2.2 lb
   直径最大 80 mm/3.15 in
   高度最高 75mm/2.95 in
   支架轴 ø 10 mm/0.4 in
- 锡丝直径  ø 1.0 mm/ø 0.040 in
- 最大送锡量  250 mm/9.84 in
- 最大送锡速度  120 mm/s/4.72 in/s
- 最大回料速度  120 mm/s/4.72 in/s
- 工作环境温度：  10 - 50 ºC/50 - 122 ºF
- 焊台与 PC间的 USB接口
- 自动控制系统接口
- 尺寸/净重：  140 x 150 x 120 mm/2.32 kg
  （长 x宽 x高）  5.5 x 5.9 x 4.72 in/5.11 lb

- 总包装尺寸/重量：  368 x 368 x 195 mm/3.23 kg
  （长 x宽 x高）  14.5 x 14.5 x 7.68 in/7.12 lb

符合 CE标准。
ESD安全标准。

规格


