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INSTRUKCJA OBSLUGI

PHSE

Podgrzewacz do ptytek
drukowanych (PCB) o wymiarach
do 13x13 cm/5x5 cali



Niniejsza instrukcja dotyczy nastgpujgcych produktéw:

PHSE-2B (230V)

Zawartosé

W sktad zestawu wchodza:

Podgrzewacz PHSE ... 1szt. KONSOIA ..o 1szt.
Nr prod. ACE-A

Kabel RJ45 ... 1szt. Kabel zasilajgcy ..., 1szt.
Nr prod. 0019914 Nr prod. 0023714 (230V)
b C | Ty
§ -
Tasma Kapton ... 1szt. Termopara ... 2 szt Instrukcja obstugi ............ 1szt.
Nr prod. PH217 Nr prod. PH218 Nr prod. 0033389
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Funkcje i potgczenia

Podgrzewacz

Konsola

rt/ Stop

Stop

Ztacze R

tazu w pionie




Wyswietlacz roboczy

Konsola zapewnia intuicyjny interfejs uzytkownika, ktéry daje szybki dostep do parametréw stacji.

Selected 120°C

TC2 TC3

B 50c 20
Z;Z/ir [P]100C [P]100c

J INL

Opcje menu \/
Oryginalny PIN: 0105
Powiadomienia systemowe (pasek stanu)
S <> Podtgczony jest naped flash USB.
e} O O ([ stacja sterowana jest za posrednictwem

komputera PC.
Ogodlne Tryb pracy Edytor profilu

f‘f Sterowanie stacjg wykonuje robot.

/\/\/\ B (1 Aktualizacja oprogramowania stacji.

Nacisna¢ INFO, aby rozpocza¢ proces.

Grafika Pliki Reset A Uwaga.
Nacisna¢ INFO, aby wyswietli¢ opis.
Dostepne jezyki: angielski, hiszpariski, niemiecki,
francuski, wtoski, portugalski, japonski, chifski, Btad. Nacisng¢ INFO, aby wyswietli¢ opis
rosyjski i korearski. awarii, rodzaj btedu i sposéb postepowania.

Instrukcje dotyczace rozwigzywania probleméw ze stacjg sg dostepne na stronie produktu pod adresem
www.jbctools.com




o J = 3 w—

www.jbctools.com
Ustawianie funkcji termopar

W celu wykonania konfiguracji wybraé¢ Termopary (Thermocouples) z menu Tryb pracy (Work mode).
Termopary (TC) moga dziata¢ na trzy rézne sposoby, w zaleznosci od potrzeb.

~ Sterowanie: urzadzenie utrzymuje wybrang temperature.
- Zabezpieczenie: modut grzewczy zatrzymuje sie po osiggnieciu przez termopare¢ wybranej temperatury.

- Info: temperatura termopary pokazywana jest na wy$wietlaczu roboczym.

Termopara TC1 zawsze pracuje w trybie Sterowania (Control) za pomocg trybu Temperatury (Temperature), jak
réwniez trybu Profili (Profiles). Temperature kazdej termopary mozna réwniez wybra¢ na wyswietlaczu roboczym.

Zalecane wytyczne
1. Umiesci¢ termopare kontrolng jak najblizej obrabianego elementu.
2. Jesli wystepuja wrazliwe elementy, uzyé termopary jako zabezpieczenia.

Temperature bezpieczefistwa mozna wybraé w menu termopary (thermocouples). Jesli wybrana temperatura
zostanie osiggnieta, modut grzewczy zatrzyma proces i zostanie wy$wietlony komunikat ostrzegawczy.

3. Nie zaleca sie stosowania szybko$ci narastania powyzej 3-4 °C/sek. (5-7 °F/sek.), aby ograniczy¢ ryzyko
naprezen termicznych ptytki drukowane;j.




Tryb pracy

Tryb temperatury:

Wybraé tryb temperatury (Temp. mode) z menu Tryb pracy (Work mode). W tym trybie modut grzewczy utrzymuje
wybrang temperature termopary TC1 do momentu, w ktérym pozostate termopary nie osiggng limitu temperatury
sterowania/bezpieczeristwa.

14:15 ‘ ‘

Max. Rate
1.6°C/s

Selected 120°C

TC2 T3

28— 20¢  20°

45%r [P]100c [P]100c

& [5)

Podczas pracy w trybie temperatury mozna okresli¢ maksymalng wartos¢ predkosci podgrzewania
(Maks. Predkosc; Max Rate) (1).

Work mode
Mode
Time to stop

Thermocouples
Max Rate

Back
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Funkcja ta pozwala okresli¢ maksymalng warto$¢ dla zwigkszania temperatury podczas podgrzewania

Maksymalng szybko$¢ podgrzewania mozna ustawi¢ w zakresie 0,1 °C/s do 2,0 °C/s (2) lub ,Brak”, jesli funkcja ta
nie jest pozadana.

) 14:15 ‘

_Sﬁd/} Work mode

Max Rate
C/s Max 2.0°C/s

.6°C/s

Tryb mocy (Power Mode):

Wybraé Tryb mocy (Power mode) z menu Tryb pracy (Work mode). W tym trybie modut grzewczy utrzymuje wybrang
moc do momentu, w ktérym pozostate termopary nie osiggng limitu temperatury sterowania/bezpieczeristwa.

Selected power

TC1 TC2 TC3

2—20¢ 20¢ 20°

45% [P]iooc  [P]100,c  [P]100C

] (5]




Tryby profili
Wybraé Tryb profilu (Profile Mode) z menu Tryb pracy (Work Mode). W tym trybie modut grzewczy utrzymuje wybrang

temperature termopary TC1 godnie z wybranym profilem do momentu, w ktérym pozostate termopary nie osiggng
limitu temperatury sterowania/bezpieczenstwa.

<)

PROFILE1
200

el TC2 TC3 TC4

20°  20c  20c 20

Profil nauczania (Teach Profile)

W przypadku powtarzalnych prac mozliwe jest rowniez uruchomienie niestandardowych profili bez termopary (TC).
W tym celu przed wykorzystaniem dowolnego profilu nalezy uruchomi¢ Profil nauczania (Teach profile). Mozna
go wtgczy¢ z menu Tryb pracy (Work mode), jesli wybrany jest tryb Profile (Profiles). Za pierwszym razem niezbedne
jest podtaczenie termopary. Po zakoriczeniu profilu system dysponuje wszystkimi danymi procesowymi, ktére

mozna zapisac.

Po zapisaniu mozna uruchomic ten profil bez podtaczania termopary (TC). Proces podgrzewania bedzie identycz-
ny, o ile zachowane zostang identyczne warunki pracy.

Profile, ktére maja juz dane z Profilu nauczania (Teach profile) sq oznaczone tym symbolem

Profile te mozna stosowac z termoparami lub bez. Mozna wybra¢ z ekranu roboczego Profiles mode (Tryb profili):

<[ =>
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Edytor profili

Edytor profili (Profile editor) mozna otworzy¢ z menu gtéwnego lub z poziomu ekranu roboczego
trybu Profile (Profile) poprzez nacisniecie przycisku ,0K".

6 "W tym trybie uzytkownicy moga wybiera¢ sposréd 3 wstepnie ustawionych profili JBC lub
Edytor profili tworzy¢ i zapisywac do 22 nowych profili.

Opcje menu

- Dodaj punkt
- Usun punkt

+ Zataduj profil
- Zapisz profil
- Wyjscie

Zdefiniowane wczesniej profile JBC

Dostepne sg 3 profile zdefiniowane wczesniej przez JBC: Rdéznica miedzy nimi polega na liczbie krokéw:
2, 3 lub 4. Im grubsza jest ptytka PCB i im wiecej warstw ma, tym wiecej nalezy wykona¢ krokéw, aby uzyskaé
stopniowe nagrzewanie.

Zdefiniowane wczeéniej profile wykorzystujg niskg pozycje wspornika.

Profili tych nie mozna modyfikowaé, ale mozna je wykorzysta¢ jako szablony do tworzenia wtasnych profili.

JBC-A JBC-B JBC-C
2 kroki 3 kroki 4 kroki
120C-|- - - 120C-|- - - - - 5 1200C-F----------2
| I I I 100°C - = = = — — = I I
S O 7t S R
| | | | | : | | |
e e —
O B— OO — 0 0 0 d
5 8 3'30" 530" 8 5 5 8 8

Dane PCB FR4 o grubosc FR40g




Analiza procesu

Nacis$niecie Grafika (Graphics) w MENU gtéwnym powoduje wy$wietlenie wartosci temperatury
TC1imocy w czasie rzeczywistym.

Grafika

Power [%] = Ext. Temp [°C]

Powiadomienia systemowe

Na pasku stanu ekranu wyswietlone zostajg nastepujgce ikony.

< Podtaczony jest naped flash USB. s Aktualizacja oprogramowania stacji.
Nacisng¢ INFO, aby rozpocza¢ proces.

D Stacja sterowana jest za posrednictwem A Uwaga.
< komputera PC. Nacisngé INFO, aby wyswietli¢ opis.
Btad.

3

f? Sterowanie stacjg wykonuje robot. Nacisng¢ INFO, aby wyswietli¢ opis awarii,

rodzaj btedu i sposéb postepowania.

10



W = 3 w—

www.jbctools.com

Pliki
Eksportowanie grafiki
Do  ztagcza ~ USB-A  nalezy
wprowadzi¢ naped USB, aby
zapisac proces lutowania
w formacie CSV.
Pliki
Eksport/import profili
W celu dokonania eksportu/
importu profili nalezy wprowadzié¢
naped flash USB do ztgcza USB-A.
Aktualizacja
oprogramowania stacji
1.Pobra¢ plikaktualizacji JBC ze strony www.jbctools. 2. Wprowadzi¢ naped flash USB do konsoli.
com/software.html i zapisac¢ na napedzie flash USB. Ikona @ jest wyswietlana podczas aktualizacji.

(najlepiej wolny od innych plikéw).

Praca z pedatem

Nacisng¢ pedat, aby rozpoczg¢ ogrzewanie i nacisngé ponownie, aby zatrzymac, tak jakby byt to przycisk na konsoli.
Po ustawieniu trybu pracy (Work Mode) podgrzewacz moze pracowac bez konsoli, za pomoca pedatu.

PHSE
Podgrzewacz

P405
Pedat

(nie w skiadzie zest.

ROBOT  AUX.

<o peoL

06
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Konserwacja

- Przed przystapieniem do czynnosci konserwacyjnych
lub przechowywania nalezy zawsze odczekaé, az urzgdzenie
ostygnie.

- Okresowo sprawdzaé, czy urzgdzenie jest czyste.

- Do czyszczenia uzywaé wilgotnej szmatki. Z alkoholu mozna
korzysta¢ wytacznie do czyszczenia czesci metalowych.

- Zabrudzenia ze szkta zaleca sig stosowad za
pomocg skrobaczki wytgcznie, jesli jest to absolutnie
konieczne i czyszczenie alkoholem izopropylowym (IPA)
nie wystarczy.

- Wymieni¢ wszystkie wadliwe lub uszkodzone czg$ci. Nalezy korzystac
wyfgcznie z oryginalnych czesci zamiennych JBC.

- Naprawy mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez autoryzowany
serwis techniczny JBC.

- Przepalony bezpiecznik uzytkownik moze wymieni¢ samodzielnie.

Bezpiecznik znajduje si¢ pomiedzy ztgczem zasilania a
wytgcznikiem (1). Aby wymieni¢ przepalony bezpiecznik,
postgpowac zgodnie z ponizszym opisem. _

/\ Uwaga: upewnic sie, ze podgrzewacz _ - -
jest odtaczony od zasilania. - -~ "

Wyciagna¢ oprawke bezpiecznika, a w razie Wyjac¢ przepalony bezpiecznik i wcisngé nowy

potrzeby podwazy¢ za pomoca narzedzia. w oprawke bezpiecznika. Na koniec wcisngé
oprawke bezpiecznika na jej miejsce.

Nr referencyjne dla bezpiecznika zamiennego:

- PHSE-2B (230V), bezpiecznik T5A Nr 0032687

12
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Bezpieczeristwo

Niezbgdne jest przestrzeganie zalecen bezpieczeristwa w celu uniknigcia porazen pradem,
obrazen, pozaréw lub eksplozji.

- Nie uzywac¢ urzadzen do celdéw innych niz wstepne podgrzewanie ptytek drukowanych PCB. Nieprawidtowe
korzystanie z urzadzenia moze spowodowac pozar.

- Przewdd zasilajacy nalezy podtgczacé do odpowiednio zatwierdzonych podstaw. Przed uzyciem nalezy zadbac o
prawidtowe uziemienie. Podczas odtgczania nalezy ciggng¢ za wtyczke, nie za przewéd.

- Temperatura dostepnych powierzchni moze pozostawac wysoka po wytgczeniu urzadzenia. Nalezy postepowaé
ostroznie.

- Nie pozostawia¢ urzgdzenia wtgczonego bez nadzoru.

- Nie zakrywa¢ kratek wentylacyjnych. Ciepto moze spowodowac zapalenie tatwopalnych produktéw.
- Ciepto moze spowodowac zapalenie tatwopalnych produktéw réwniez poza zasiegiem wzroku.

- Uwaza¢ na pozostato$ci ptynnej cyny. Moze spowodowac oparzenia w przypadku kontaktu ze skéra.
- Unika¢ kontaktu topnika ze skdra lub oczami w celu zapobiegnigcia podraznieniom.

- Uwaza¢ na dym powstajgcy podczas lutowania.

- Nalezy dba¢ o czysto$¢ i porzadek w miejscu pracy. Aby unikna¢ obrazen ciata, podczas pracy nalezy nosié
odpowiednie okulary ochronne i rekawice.

- Niniejsze urzadzenie moze by¢ uzytkowane przez dzieci powyzej 6smego roku zycia, a takze osoby o ograniczonych
zdolnosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych badz nieposiadajgce doswiadczenia, pod warunkiem
zapewnienia im odpowiedniego nadzoru lub instruktazu w zakresie korzystania z urzadzenia i upewnienia sie, ze
znane sg im zwigzane zagrozenia. Nie zezwala si¢ na zabawe urzadzeniem przez dzieci.

- Nie zezwala sie na realizacje konserwacji przez dzieci, chyba ze pod nadzorem.

13




Uwagi
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Dane techniczne
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PHSE

Podgrzewacz do ptytek drukowanych (PCB) o wymiarach do 13x13 cm/5x5 cali
Nr: PHSE-2B 230V. Wejscie 230V 50/60Hz Bezpiecznik T5A

- Moc maksymalna:
- Obszar podgrzewania:

- Temperatura otoczenia podczas pracy:
- Zakres temperatur:
- Pomiar temperatury:

- Profile temperatur okreslone przez JBC:

- Profile uzytkownika:

- Maksymalny czas pracy:

- Wymiary podgrzewacza wstepnego:
(dt. x szer. x wys.)

- Catkowita masa netto:

- Catkowite wymiary opakowania / masa:

(dt. x szer. x wys.)

Spetnia normy CE.

800W

65 x 135 mm / 2,56 x 5,31 cali - 1 strefa
130 x 135 mm / 5,12 x 5,31 cali - 2 strefy
10-40°C/50-104°F

50-250°C /120 - 482 °F

Termopara typu K

Doktadno$¢: £5°C / +10 °F

3 profile (2, 3 lub 4 kroki)

20 (kazdy do 16 krokdéw)

600 min lub niezdefiniowany

195 x 288 x 42 mm / 7,68 x 11,34 x 1,65 cali

2,6 kg / 5,73 funta
368 x 368 x 125 mm / 3.58 kg
14,45 x 14,45 x 4,92 cali / 7,89 funtéw

Urzadzenie bezpieczne w odniesieniu do wymagarn ESD.

15
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Gwarancja

Dwuletnia gwarancja udzielana przez firme JBC na ten produkt
obejmuje wszystkie wady produkcyjne, w tym wymiane wadliwych
czesci i robocizne.

Gwarancja nie obejmuje natomiast zuzycia produktu ani jego
niewtasciwego uzytkowania.

Aby uzytkownik mégt skorzystac z gwarancji, musi zwrdci¢ produkt
do jego pierwotnego dystrybutora, optacajgc przesytke.

Uzyskaj 1 dodatkowy rok gwarancji JBC rejestrujac sig tutaj:
https://www.jbctools.com/productregistration/ w ciggu 30 dni od
daty zakupu.

Tego produktu nie wolno wyrzuca¢ z innymi odpadami.
Zgodnie z dyrektywa unijng 2012/19/UE, zuzyte urzadzenia elektroniczne nalezy zwraca¢ do
— upowaznionego zaktadu utylizacji odpaddw.

Ce Bl ea

www.jbctools.com

0033389-251024



