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NAVOD K POUZITI

PHBEK

Sada predehrivace pro desky plosnych
spoju do velikosti 36 x 28 cm / 14 x 11"



Tato pfiru¢ka odpovida nasledujicim referencim:

PHBE-9KB (100 V)
PHBE-1KB (120 V)
PHBE-2KB (230 V)

Seznam polozek baleni

Soucasti baleni jsou nasledujici polozky:

Jednotka predehfivace PHBE ...

Konzola
Ref. ACE-A

1jednotka

Kaptonova péska ... 1 jednotka
Ref. PH217

-
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1jednotka Podpéra PHBS ... 1jednotka

Ref. PHB-SA

Kabel RJ45 ........... 1jednotka Napéjeci kabel ... 1 jednotka
Ref. 0019914 Ref. 0030177 (100 V)
0030093 (120 V)
0030175 (230 V)
E e o
Termoclének ....... 2 jednotky Navod ........ccoouvvners 1jednotka

Ref. PH218 Ref. 0034950
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Funkce a pripojeni

Jednotka predehfivace

ac

zasuvka

Start/Stop

dnotce

NoZka pro v
na

Podpéra

nastave




Pokyny pro umisténi

/\ Zafizeni musi byt instalovano na rovném povrchu bez deformaci. Nerovny povrch, zptisobeny bud
vlastni hmotnosti, nebo hmotnosti pfedehtivace ¢i podpéry, mize zplsobit poskozeni zafizeni.

Nastaveni vysky

Podpéra PHBS umoznuje nastaveni 3 vySek mezi deskou plosnych spojli a ohfivaci plochou jednotky
predehfivace. Chcete-li zménit vysku, postupujte takto:

Chcete-li podpéru zvednout, pfidrzte zdkladnu Chcete-li podpéru spustit, stisknéte tlacitko
a zatdhnéte za ni. a zatlacte dold.

Vyberte si jednu ze 3 poloh podle svych pracovnich potteb.

Nizka droven
28 mm 4

Stiedni Uroven
38 mm

Vysoka droven
48 mm
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Rychla vyména desky plosnych spojl

Podpéra umoznuje rychlou a snadnou vyménu desek plodnych spoju stejné Sarze diky pruzinovym
svorkdm umisténym na celnim posuvném voditku. K tomu neni tfeba otevirat knoflik posuvného
voditka (1) ani posouvat posuvné voditka.

Vyjmuti desky plosnych spojti Umisténi dal$i desky plosnych spoju

Zatlacte desku plosnych spojli smérem k sobé Nasadte novou desku plosnych spojl do svorek
a k drazkovym svorkam s pruZinou (2). s pruzinou na pfednim posuvném voditku

a zatlacte desku plosnych spojd smérem k sobé
Poté vyjméte opacnou stranu desky ploSnych (4), abyste ziskali dostatek mista pro nasazeni
spojd ze svorek na zadnim posuvném voditku (3). opacné strany desky plosnych spojl do svorek

na zadnim posuvném voditku (5).

Deska plosnych spojl bude automaticky drzena
na misté silou svorek s pruzinou.

Pfepracovani
velkych desek
plosnych spojli

Pro umisténi desek plosnych
spojli vétsich nez podpéra nebo
silngjsich nez 3 mm pouzijte 4
gumové krytky. Aby nedoslo ke
kolizi voditek s deskou plognych
spojli, je treba je nejprve
vyjmout.

Nejprve odstrante kryty Sroubl Umistéte desku plosnych spojli
a poté Srouby. Poté obé voditka  na 4 gumové krytky. Poté je deska
vyjméte. plosnych spojl pfipravena k praci.




Pracovni displej

Konzola nabizi intuitivni uzivatelské rozhrani, které umoznuje rychly pristup k parametriim stanice.

Indikator
stavu
Stavovy —
fadek
Max. rychlost
Okamzité — Max.
napéjeni
ohivace Aktudlini
Selected 120°C teplota
azvolena
teplota TC1

TC2 T3

Aktudlni  — 20C 20C K Zvolena

teplota teplota a rezim
termo¢lanku [P]100c [P]100c i termo¢lanku
| -Regulace
-Ochrana
-Informace

o stanici

n u \— Informace
v

Pavodni PIN: 0105

Moznosti nabidky
Systémova ozndmeni (stavovy fadek)

% m <> Je ptipojen USB flash disk.
O O O (O] stanici ovlada pocitac.

Obecné Pracovnirezim  Editor profilu

(¥ Stanici ovlada robot.
/\/\/\ = Aktualizace softwaru stanice.
RZ  stisknutim tlacitka INFO zahdjite proces.

Grafika Soubory Reset A \Z/ia:;ogg;:.ssptsrlznct:;m tla¢itka INFO zobra-

Dostupné jazyky: Anglictina, Spanélstina,
némcina, francouzstina, italStina, portugalstina,
japonstina, ¢instina, rustina a korejstina.

Chyba. Stisknutim tlacitka INFO zobrazite
popis chyby, typ chyby a dalsi postup.

Reseni probléma
Reseni probléma se stanici je k dispozici na strance produktu na adrese www.jbctools.com
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Nastaveni funkce termoc¢lankd

Vyberte Termoclanky z nabidky Pracovni rezim a nastavte je.
Termoclanky (TC) mohou pracovat tfemi riznymi zpUsoby v zavislosti na potfebé.

. Regulace: Jednotka udrzuje zvolenou teplotu.

- Ochrana: Jednotka ohfivace se zastavi, pokud TC dosahne zvolené teploty.
- Informace: Teplota TC se zobrazuje na pracovnim displeji.

TC1 pracuje vzdy v rezimu Regulace pro rezim Teplota i pro rezim Profily.

Teplotu kazdého TC Ize také zvolit na pracovnim displeji.

Doporucené pokyny

1. Umistéte regulacni termocléanek co nejblize k opracovévané soucasti.

2. Pokud jsou v zafizeni citlivé soucasti, pouzijte termoclanek jako ochranu.

Ochrannou teplotu muzete zvolit v nabidce termoclankd. Pokud je dosazeno zvolené teploty,
jednotka ohfivace zastavi proces a zobrazi se varovné hlaseni.

Upevnéni pomoci kaptonové pasky N

Regula¢ni
termoclanek
TS Ochranny
§ o1
termoclanek

3. Aby se snizilo riziko tepelného namahani desky plosnych spojt, nedoporucujeme prekracovat
rychlost nabéhu nad 3-4 °C/s (5-7 °F/s).




Pracovni rezim

Teplotni rezim:

Vyberte Teplotni rezim v nabidce Pracovni rezim. V tomto rezimu udrzuje jednotka ohfivace zvolenou
teplotu pro termocldnek TC1 tak dlouho, dokud ostatni termocléanky TC nedosahnou regulacni/
ochranné teplotni meze.

Indikétor
stavu

Stavovy fadek ___ 14:15 ‘ ‘

Max. rychlost

Okamzité —— Max. Rate™ ohfevu
napéjeni 1.6°C/s
ohtivace Aktualni

teplota

Selected 120°C azvolena
teplota TC1
T2 TC3 tZV°||etné B
Aktudlniteplota __ °C °C eplota a rezim
termoclanku — 20 20 termoclanku
Power R |
45% [P]100c [P]100c -Regulace
-Ochrana
- Informace

V teplotnim rezimu Ize definovat maximéalni hodnotu rychlosti ohtevu (Max. rychlost) (1).

Work mode
Mode
Time to stop

Thermocouples

Max Rate

Back
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Tato funkce umoziuje nastavit maximélni hodnotu zvysenf teploty za sekundu béhem ohfevu.

Maximalni rychlost ohfevu Ize nastavit v rozmezi 0,1°C/s az 2,0 °C/s (2) nebo na hodnotu ,Bez ohfevu”,
pokud tato funkce neni pozadovéna.

) 14:15 ‘

_Sﬁd/} Work mode

Max Rate
°C/s Max 2.0°C/s

.6°C/s

ReZim napajeni:

Vyberte Rezim napajeni v nabidce Pracovni rezim. V tomto rezimu udrzuje jednotka ohfivace zvolené
napajeni tak dlouho, dokud termoclanky nedosahnou regula¢ni/ochranné teplotni meze.

Indikator
stavu
Stavovy fadek ——
Selected power
Okamzité —
napéjeni Zvolené
ohtivace napéjeni
Zvolend
- A teplota a rezim
Aktudlniteplota . x
—_— C
termoclanku 20 termoclanku

-Regulace |C
[Fl100c -Ochrana
- Informace




Rezimy profilu

Vyberte Rezim profilu v nabidce Pracovni rezim. V tomto rezimu reguluje jednotka ohfivace teplotu
termoclanku TC1 podle zvoleného profilu, dokud ostatni TC nedosdhnou regula¢ni/ochranné teplotni
meze.

Q)

PROFILE1
200

TCi TC2 TC3 TC4

20°  20¢  20¢ 20°¢

Profil u¢eni

Pro opakované ulohy je také mozné spustit prizplisobené profily bez zapojeni termoclanku (TC).
Za timto Ucelem je tfeba pred spusténim jakéhokoli profilu spustit rezim Profil u¢eni. Pokud je zvolen
rezim Profily, |ze jej spustit z nabidky Pracovni rezim. Poprvé musi byt pfipojen termoclanek. Jakmile je

profil spustén az do konce, systém ma k dispozici vSechna data procesu, ktera mizete ulozit.

Po ulozeni miizete tento profil spustit bez pfipojeni termoclanku (TC). Proces ohfevu bude stejny,
pokud budou dodrzeny stejné pracovni podminky.

Profily, které jiz obsahuji data z Profilu uceni, jsou oznaceny timto symbolem

Tyto profily Ize spustit bud's termoclanky, nebo bez nich. Lze je zvolit na pracovni obrazovce rezimu
Profily:

<[ =>

10
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Editor profilu

Editor profilu Ize oteviit z hlavni nabidky nebo z pracovni obrazovky rezimu Profily
stisknutim tlacitka ,OK".

6 V tomto rezimu si uzivatel mize vybrat ze 3 prednastavenych profili JBC nebo
Editor profilu vytvofit a uloZit az 22 novych profilu.

<)

PROFILE1
200

MozZnosti

nabidky

- Pridat bod

- Odstranit
bod

- Nacist profil

- Ulozit profil

- Zaviit

Nézev profilu ———

Data pro
tyto body

Preddefinované profily JBC

V JBC jsou preddefinovény 3 profily: A, B a C. Rozdil mezi nimi je v poc¢tu krok(: 2, 3 nebo 4. Cim tlustsi
je vase deska plosnych spojii a ¢im vice vrstev obsahuje, tim vice krokl je potfeba k dosazeni
postupného zahfivani.

Preddefinované profily pouzivaji nizkou polohu podpory.

Tyto profily nelze upravovat, ale Ize je pouzit jako Sablony pro vytvoreni vlastnich profilG.

JBCG-A JBG-B JBC-C
2 kroky 3 kroky 4 kroky
120°C - |- - - 1200C-F - - - - 5 120C-f----------2
| | | | 100°C - = = = — — | |
R A 3=t N
| | I | I : I | I
207 i — 20— —  20C — i l
O B— OO — 0 0 0 d
5 8 3'30" 530" 8 5 5 8 8
Specifikﬂac]e FR4 o tloustce 1,6 mm FR4 o tloustce 1,6 mm FR4 o tloustce 2,2 mm a 6 vrstvach.
referencnich 2 2
. a2 vrstvach. a6 vrstvach.
desek plosnych
spoju:

il



Analyza procesu

Stisknutim tla¢itka Grafika v hlavni NABIDCE se zobrazi teplota termo¢lanku TC1 a Udaje
o napéjeni v redlném case.

Grafika

Napdjeni (%) — |

Teplota (°C)

Power [%] = Ext. Temp [°C]

f ) | | § ) Prepinani mezi
n [ napajenim

¢ : a teplotou

) . naoseY

Systémova oznameni

Na stavovém fadku obrazovky se zobrazi nasledujici ikony.

<> Je ptipojen USB flash disk. @ Aktualizace softwaru zafizeni.
Stisknutim tlacitka INFO zahdjite
proces.

)  zatizeni ovlada pocita.
Varovani. Stisknutim tlac¢itka INFO
zobrazite popis poruchy.

Chyba. Stisknutim tlacitka INFO zob-

razite popis chyby, typ chyby a dalsi
postup.

ﬁ Zatizeni ovlada robot.

12
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Soubory
Export grafiky
Do konektoru USB-A vlozte
USB flash disk a ulozte proces
pajeni ve formatu CSV.
Soubory

Export/import profilli

Pro  export/import  profill
vlozte do konektoru USB-A
USB flash disk.

Aktualizace softwaru stanice

1. Aktualiza¢ni soubor JBC si stahnéte na adrese 2. Vlozte USB flash disk do konzoly. Pri
www.jbctools.com/software.html a ulozte jej aktualizaci se zobrazi ikona @

na USB flash disk. (Nejlépe takovy, ktery neob-

sahuje Zadné dalsi soubory.)

JBC
Update File

Prace s pedalem

Seslapnutim pedalu zahajite ohfev a opétovnym seslapnutim jej zastavite, jako by to bylo tlacitko na
konzole. Po nastaveni pracovniho rezimu muze jednotka ohfivace pracovat bez pouziti konzoly, a to
za pouziti pedalu.

P405
Pedal (neni soucasti dodévky)

PHBE
Jednotka predehfivace

13



Udrzba

Pfedprovadénim udrzby nebo béhem skladovani

.
vzdy nechte zafizeni a podpéru vychladnout. e ;’f\t\r\ F
[ ot ‘ u?
- Pravidelné kontrolujte, zda jsou predehfiva¢ £~ Vet 8 " 4
a podpéra ¢isté - zejména osy kluznych ol g a e
vedeni podpéry. -
g

- Pfi ¢isténi pouzivejte vihky hadfik. Alkohol Ize
pouzit pouze k ¢isténi kovovych ¢asti.

- Pouze pokud je to nezbytné nutné a pokud nestaci ¢isténi izopropylalkoholem (IPA), doporu¢ujeme
pouzit k odstranéni necistot v oblasti skla Skrabku.

- Vyménte viechny vadné nebo poskozené dily. PouZivejte pouze originalni ndhradni dily JBC.
- Opravy by mél provadét pouze autorizovany technicky servis JBC.

- Pfepalenou pojistku vyménite nasledujicim zplsobem:

“ oAy N/
Drzék pojistky Pojistka Drzéak pojistky
Drzéakpojistky vyjméte tak, Ze jim otocite za pouziti Vyjméte opotifebovanou pojistku za novou.
plochého $roubovaku proti sméru hodinovych Drzak pojistky znovunamontujte do predehfivace
rucicek. zaSroubovanim ve sméru hodinovych rucicek.

14
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Bezpecnost

Je nutné dodrzovat bezpecnostni pokyny, aby nedoslo k urazu elektrickym
proudem, zranéni, pozaru nebo vybuchu.

- Nepouzivejte jednotky k jinym Gcelim nez k predehfivani desek plosnych spojl. Nespravné pouziti
muze zpUsobit pozar.

- Sitovy kabel musi byt zapojen do schvalenych zakladen. Pfed pouzitim se ujistéte, Ze je fadné
uzemnén. Pii odpojovani uchopte zastrcku, nikoli kabel.

- Teplota pfistupnych povrchG maze zlstat vysoka i po vypnuti jednotky. Zachézejte s opatrnosti.
- Nenechdvejte zapnuty spotfebic bez dozoru.

- Nezakryvejte vétraci mtizky. Teplo mlze zpUsobit vzniceni hoflavych produkt.

- Teplo mize zpUsobit vzniceni hoflavych produktd, i kdyz jsou mimo dohled.

- Dévejte pozor na zbytky tekutého cinu. Pfi kontaktu s kGzi muaze zpUsobit popaleniny.

- Zabrante kontaktu fluxu s kiizi nebo oc¢ima, aby nedoslo k podrazdéni.

- Davejte pozor na kouf vznikajici pfi pajeni.

- Udrzujte své pracovisté v Cistoté a poradku. Pfi praci pouzivejte vhodné ochranné bryle a rukavice,
aby nedoslo k poskozeni zdravi.

- Tento spotfebi¢ mohou pouzivat déti starsi osmi let a osoby se snizenymi fyzickymi, smyslovymi
nebo dusevnimi schopnostmi nebo osoby s nedostatkem zkuSenosti za predpokladu, ze jsou pod
odpovidajicim dohledem nebo byly pouceny o pouzivani spotiebice a jsou srozumény se souvisejicim
nebezpedim. Déti si se spotiebicem nesmi hrat.

- Udrzbu nesmi provadét déti, pokud nejsou pod dohledem.




Poznamky

16
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Poznamky
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Poznamky
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Specifikace

PHBEK

Sada predehftivace pro desky plosnych spojti do velikosti 36 x 28 cm / 14 x 11"
Ref. PHBE-9KB 100 V. Vstup 100 V 50/60 Hz. Pojistka 20 A

Ref. PHBE-1KB 120 V. Vstup 120 V 50/60 Hz. Pojistka 20 A

Ref. PHBE-2KB 230 V. Vstup 230 V 50/60 Hz. Pojistka 10 A

- Celkové ¢istd hmotnost: 9,70 kg / 21,38 1b
- Celkové rozméry / hmotnost balen: 705 x 625 x 365 mm / 15,65 kg
(DxS3xV) 27,76 x 24,61 x 14,37 palce / 34,50 |b

Jednotka predehfivaée PHBE
- Maximalni vykon:

Ref. PHBE-9B 1400 W
Ref. PHBE-1B 1800 W
Ref. PHBE-2B 1800 W
- Oblast ohfevu: 180 X 277 mm / 7,10 X 10,91 palce - 1z6na
360 x 277 mm / 4,17 x 10,91 palce - 2 zény
- Okolni provozni teplota: 10-40 °C / 50-104 °F
- Teplotni rozsah: 50-250 °C / 120-482 °F
- Méfenf teploty: Termoclanek typu K
Presnost: +5°C/+£10°F
- Teplotni profily JBCset: 3 profily (2, 3 nebo 4 kroky)
- Profily uzivatel: 22 (az 16 krok( pro kazdy)
- Maximalni doba préace: 50 minut nebo neurcité
- Rozméry predehtivace: 426 X 444 X 41 mm
(Dx3SxV) 16,77 x 17,48 x 1,61 palce

Podpéra PHBS

- Rozméry podpéry - nizka poloha: 432 X 514 x 78 mm
(Dx3xV) 17,01 x 20,24 x 3,07 palce

- Rozméry podpéry - vysoka poloha: 432 X 514 X 98 mm
(Dx8xV) 17,01 X 20,24 X 3,86 palce

- Max. rozméry desky plo$nych
spojl (mezi svorkami): 36 x 28 cm /14,17 x 11,02 palce

Tloustka: 6 mm / 0,24 palce

Spliuje normy CE.
Bezpecné proti elektrostatickému vyboji.
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Zaruka

Na toto zafizeni se vztahuje dvouleta zéruka spole¢nosti
JBC. Zéruka se vztahuje na véechny vyrobni vady, v¢etné
vymény vadnych dild a prace.

Zaruka se nevztahuje na opotiebeni nebo nespravné
pouziti produktu.

Aby byla zaruka platna, musi byt zafizeni vraceno

s uhrazenym postovnym prodejci, u kterého bylo zakoupeno.
Registraci na této adrese do 30 dnl od nékupu ziskate

1 rok zaruky JBC navic: https://www.jbctools.com/
productregistration/.

Pokud se zaregistrujete, budete dostavat e-mailova
oznameni o novych aktualizacich softwaru pro vas
registrovany produkt.

Tento produkt by se nemél vyhazovat do kose.
V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU musi byt elektronické zafizeni na konci své Zivotnosti
— odevzdéano do autorizovaného recykla¢niho zafizeni.

Ce Bl ea

www.jbctools.com




