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INSTRUKCJA OBStUGI

DDE

2-narzedziowa jednostka sterujgca




Niniejsza instrukcja odpowiada nastgpujgcym numerom katalogowym:

DDE-2D (230 V)

Zawartosé

W sktad zestawu wchodzg:

“wwjoctoots.com ﬁ
INSTRUKCIA OBSLUG!

DDE
2narzedziows jednostka sterujaca

Modut sterowania Przewdd zasilajgcy ............ 1szt. Instrukcja obstugi ... 1szt.
dla 2 narzedzi ... 1szt.  Nrprod. 0024080 (230V) Nr prod. 0035769

Cechy

DDE umozliwia jednoczesng prace z maksymalnie 2 narzedziami i 1 modutem + 1 pedatem dla kazdego narzedzia
(wymagany modut peryferyjny dla kazdego narzedzia).
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Kabel modutu*
Nr prod. 0024228

Przyktad potaczenia

DDE
Modut sterowania
2 narzedziami DDE

Kabel do stojaka*
Nr prod. 0024227

DR560*
Lutownica do
rozlutowywania

DRS*
Stojak dla
lutownicy do
rozlutowywania
DR560

o pedatu P005

MSE*

Rozlutowywanie elektryczne
Modut dla DDE i DME
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Pedat
zigcze

Kabel do stojaka*
Nr prod. 0024227 T245*
Kolba

wielofunkeyjna

ADS*
Stojak dla kolb
T210i T245

MS20
Filtr ssawny*

e WChoaz




Zgodnosé
Nalezy wybra¢ sprzet najlepiej przystosowany do potrzeb w zakresie lutowania lub rozlutowywania.

Oznaczenie "X" oznacza, ze pedaty P405 i PO05 nie moga by¢ podtgczone bezposrednio do jednostek sterujgcych
JBC DDE i DME. Konieczne jest uzycie modutu i podtaczenie pedatéw do modutu.

System modutowy Moduty Pedaly
Modut X . Gama MSE
sterowania Stojak na Narzedzie grotow MVE MNE P005 P305 P405
T210 C210 o
ADS T245
C245
T470 Y
NS T210N C210 [ ] O ) O
T245N C245 () O ™Y O
APS AP250 C250 Y
DDE AM120 °®
DME AMS C120
PA120 ®
ATS AT420 ®
C420
HTS HT420 Y
DSS DS360 C360 o O o O
DRS DR560 C560 (] O o O
DTS DT530 D530 o O ) @)

Tabela zgodnosci obowiqzujgca dla wersji DDE-D jednostki sterujgcej i nowszych. Aby uzyskac wiecej informacji na temat
zgodnosci z poprzednimi wersjami, skontaktuj sie z dziatem pomocy technicznej /BC pod adresem www.jbctools.com/
contact-us.html.
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Wyswietlacz roboczy DDE www.jbctools.com

DDE zapewnia intuicyjny interfejs uzytkownika, ktéry daje szybki dostep do parametréw stacji.
Domysiny PIN: 0105

19:29 ‘

T245 [ WLl

350°

Temp levels

250 380

Opcje menu

Stacja Narzedzia Liczniki

Jezyk Reset
Rozwigzywanie probleméw

Instrukcje dotyczace rozwigzywania probleméw ze stacjg sa dostepne na stronie produktu pod adresem
www.jbctools.com.




Zaawansowane funkcje

najlepszej jakosci lutowania.

Grafika

&

Profile

Eksportowanie grafiki

Wprowadzi¢ naped flash USB do ztgcza
USB-A, aby zapisa¢ proces lutowania
w formacie CSV.

/

Pliki

Aktualizacja stacji

Plik aktualizacji JBC nalezy pobra¢
ze strony www.jbctools.com/software.
html Wprowadzi¢ naped flash USB
z pobranym plikiem do stacji.

@

Aktualizacja

Powiadomienia systemowe

Przedstawia szczegdtowa graficzng reprezentacje temperatury koncdédwki i dostarczanej mocy
w czasie rzeczywistym podczas tworzenia potgczenia lutowanego do celéw analizy. Pomaga to
w podjeciu decyzji odno$nie do dostosowania procesu lub doboru koricédwki w celu uzyskania

Zaprojektowana z myslg o uniknieciu szoku termicznego podczas lutowania elementéw z chipem
ceramicznym, takich jak MLCC, ta nowa i jedyna w swoim rodzaju funkcja umozliwia kontrolowanie
szybkosci nagrzewania w celu stopniowego zwigkszania temperatury elementu na wszystkich
etapach procesu lutowania. Mozliwe jest zapisanie 25 w petni konfigurowalnych profili lutowania.

Na pasku stanu ekranu wy$wietlone zostajg nastepujgce ikony.

< Podtgczony jest naped flash USB.

I®

Stacja sterowana jest za posrednictwem
komputera PC.

D Sterowanie stacjg realizuje robot zatadowany
na stacji.

A

Aktualizacja oprogramowania stacji. Nacisng¢
INFO, aby rozpoczaé proces.

Uwaga Nacisng¢ INFO, aby wyswietli¢ opis.

Btad. Nacisng¢ INFO, aby wyswietli¢ opis
awarii, rodzaj btedu i sposdéb postepowania.




Konfiguracja urzadzen peryferyjnych

Konfiguracja modutu

1. Po podtaczeniu modutu nalezy przej$é
domenuurzadzen peryferyjnychiwybraé port,
do ktérego a by¢ podtagczony modut.

2.Wybra¢ modutzlisty potgczen peryferyjnych.
Nalezy pamigtaé, ze pierwsze potgczenie
jest oznaczone jako ,a", drugie jako ,b" itd.

(np. MS_a, MS_b,...).

3. Nacisngé Menu lub Powrét, aby zapisaé

Konfiguracja pedatu

1. Wejé¢ do manu urzadzen peryferyjnych i wybraé
port, ktéry ma by¢ powigzany z pedatem.

<) 19:29
Port 2-PA
Peripherals
Pedal PD_a
Module MSE
< >

Wybdr sposob dziatania pedatu: tryb
uspienia, ekstrakcja (hibernacja) lub jako
przetgcznik modutu.

Wybrac tryb
aktywacji pedatu
(wcisnigty/zwolniony)
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<)

Peripherals
Pedal
Module

2

None

—

19:29 ‘
Port 2-PA

None
None

2, Wybraé pedat (Nalezy pamietac, ze pierwsze
potgczenie jest oznaczone jako ,a”, drugie bedgc,b”itd.

(np. PD_a, PD_b,...).

Q)

zf‘.@ Peripherals
Pedal
Module

None

— B

19:29 ‘
Port 2-PA

PD_a
MSE

3. Ustawienie funkcji pedatu do potrzeb:

I
Ustawic czas
aktywacji po jednokrotnym nacisnigciu
pedatu*, Dla ciggtej pracy nalezy
przytrzymac pedat weisnigty.

*UWAGA: Identyczne dziatanie mozna wywotac poprzez ciggte naciskanie pedatu i zwalnianie go w celu aktywacji.

<) 19:29

:{“.@ Peripherals Port 2-PA
Pedal PD_a
Function Extractor

< Mode released
Minimum time 0 sec

Back




Konfiguracja urzadzen peryferyjnych
Konfiguracja pochtaniacza oparéw FAE

Jednostki sterujgce mozna podtaczy¢ do odciggu oparéw za pomoca kabla RJ12. W ten sposéb odcigg oparéw
automatycznie uruchamia odcigg, gdy uzywane jest narzedzie lutownicze.

Modutowymijednostkami sterujgcymi Pochtaniacz oparéw

O STATION3  STATION4

(dostarczany z FAE)

Podtaczony odcigg oparéw moze by¢ konfigurowany i sterowany poprzez menu Peripherals (1) jednostek sterujgcych.

Menu “Tool”
Kazda jednostka sterujgca wykrywa pochtaniacz oparéw ) 1929 |
jako ,FAE_a" (2). Narzedzie do aktywacji pochtaniacza Tools Port 1-NT
oparéw nalezy skonfigurowa¢ w menu ,Tool” (3) Z;E = i
jednostki sterujacej. @ T oc |>
Temp level set Off
Sleep delay Omin
Menu “Main” Steep temp 0
&0 - ‘ Hibernation delay Omin
Profiles Off
Tool reset
{]@ Tools Back
Peripher.
\_@—M Menu “Peripherals”
M Graphics ) 19:29 ‘
) Files .
Peripher. Port 1-NT
DDD Counters (Q@ Pedal
R Language < Module None >
V) e —
B Exit @  Bak

Podtacz do 4 jednostek sterujgcych do ztgczy pochtaniacza oparéw (STACJA 1, STACJA 2, ..). Kazde narzedzie podtgczone
do tych jednostek sterujgcych moze uruchamiac i zatrzymywac pochtaniacz oparéw.




Dziatanie

Najbardziej wydajny system lutowniczy JBC
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Niniejsza rewolucyjna technologia pozwala niezwykle szybko przywréci¢ temperature grotu. Dzigki temu uzytkownik
moze pracowac z nizszg temperaturg. Zwieksza to zywotnos$¢ grotéw pieciokrotnie wzgledem innych marek.

1. Praca

2. Uspienie

3. Hibernacja

Po podniesieniu narzedzia ze
stojaka dojdzie do nagrzania grotu
do wybranej temperatury.

Kiedy narzedzie znajduje sie na
stojaku, temperatura spada do
zadanej temperatury u$pienia.

Po dtuzszych okresach
bezczynnosci nastepuje odciecie
zasilania i narzedzie schtadza sig¢ do
temperatury pokojowe;j.

:

<) 1929 |

T245 i
°C
< 350 | >
I Temp levels J
20 (B9 w0 A

Power
45% 1

<) 19:29

T245

Sleep

Tool in the stand
Actual Temp. 180°
Delay to hibernation: 29:30

Port

<) 19:29
T245

Hibernation

Actual Temp. 25°C

‘ >

|

Port
1

Ustawienia narzedzia:
- Temperatura robocza (Work Temp.)

Wybraé temperature w zakresie od 90

do 450 °C za pomoca:

Uzy¢ albo (kroki 5 °C / °F)

Ustawienia narzedzia:
- Poziom temp.

Nacisngé E , wybra¢Ustawienia
narzedzi i aktywowac opcje
Poziom Temp.

Uzyé [N albo IR (kroki 5 oC / oF)

Ustawienia narzedzia:
- Uspienie (Sleep)

Zmieni¢ temperature uspienia i
ustawi¢ opdznienie uspienia od
0 do 9 minut lub brak uspienia.

Ustawienia narzedzia:

- Hibernacja (Hibernation)
Zmien opdznienie hibernacjiz 0
na 60 minut lub brak hibernaciji.




Konserwacja

Przed przystgpieniem do czynnosci konserwacyjnych lub przechowywania nalezy zawsze odczekac, az urzadzenie

ostygnie.

- Wyswietlacz stacji czysci¢ $rodkiem do czyszczenia szkta lub wilgotng szmatka.

- Czysci¢ obudowe i narzedzie za pomocg wilgotnej
szmatki. Z alkoholu mozna korzystaé wytacznie
do czyszczenia czesci metalowych.

- Nalezy okresowo sprawdzaé, czy metalowe czgsci
narzedzia i uchwytu narzedzia s czyste, aby mozliwe
byto wykrycie przez stacje stanu narzedzia.

- Utrzymaé¢ powierzchnie koncéwki w czystosci
izamoczona przed odstawieniem do przechowywania,
aby unikng¢ utlenienia koncéwki. Zardzewiate i
brudne powierzchnie ograniczajg przenoszenie ciepta
do ztacza lutowanego.

- Okresowo sprawdzac wszystkie kable i przewody.

- Wymiane przepalonego bezpiecznika wykona¢ w

nastepujacy sposéb:

1. Zdemontowa¢ oprawke bezpiecznika i wyjaé
bezpiecznik. Jesli to konieczne, podwazy¢ za
pomocg narze¢dzia.

2. Wprowadzi¢ nowy bezpiecznik do oprawki
i zamocowac w stacji.

R <

28N4 ADSZ ¥ HLIM ATNO 38N

- Wymieni¢ wszystkie wadliwe lub uszkodzone czesci. Nalezy korzysta¢ wytgcznie z oryginalnych czesci

zamiennych JBC.

- Naprawy moga by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowany serwis techniczny JBC.

10
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Bezpieczenstwo

Niezbedne jest przestrzeganie zaleceri bezpieczeristwa w celu unikniecia porazeri pragdem, obrazeri,
pozardw lub eksplozji.

Nie wykorzystywaé urzadzenia do celéw innych niz lutowanie lub przerdbki. Nieprawidtowe korzystanie z urzadzenia

moze spowodowad pozar.

Przewdd zasilajgcy nalezy podigczaé do odpowiednio zatwierdzonych podstaw. Przed uzyciem nalezy zadbad

o prawidtowe uziemienie. Podczas odtaczania nalezy ciagnaé za wtyczke, nie za przewdd.

Nie wykonywad prac na czesciach pod napieciem.

Kiedy narzedzie nie jest w uzytku, nalezy je odstawié na stojak, aby wigczyé tryb uspienia. Grot lub dysza, metalowa
czesé narzedzia i stojak moga byé gorgce nawet po wylgczeniu stacji. Nalezy zachowac ostroznosé, réwniez podczas
regulowania pozycji stojaka.

Nie pozostawiac urzadzenia wigczonego bez nadzoru.

Nie zakrywad kratek wentylacyjnych. Ciepto moze spowodowadé zapalenie tatwopalnych produktéw.

Unikac kontaktu topnika ze skérg lub oczami w celu zapobiegniecia podraznieniom.

Uwazad na opary generowane podczas lutowania.

Nalezy dbac o czystosé i porzadek w miejscu pracy. Aby uniknac obrazen ciata, podczas pracy nalezy nosi¢ odpowiednie

okulary ochronne i rekawice.

Nalezy zachowad szczegdlng ostroznosé z potencjalnie parzgcym ptynnymi odpadami z lutowiem.

Niniejsze urzadzenie moze by¢ uzytkowane przez dzieci powyzej dsmego roku zycia, a takze osoby o ograniczonych
zdolnosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych badz nieposiadajace doswiadczenia, pod warunkiem
zapewnienia im odpowiedniego nadzoru lub instruktazu w zakresie korzystania z urzadzenia i upewnienia sie,

Ze znane sg im zwigzane zagrozenia. Nie zezwala sie na zabawe urzadzeniem przez dzieci.

Nie zezwala sie na realizacje konserwacji przez dzieci, chyba ze pod nadzorem.

1



Uwagi
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Uwagi
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Uwagi
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Dane techniczne

DDE
Modut sterowania dla 2 narzedzi
Nr: DDE-2D 230 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejéciowy: T2 A. Wyjscie: 23,5 V.

Moc znamionowa 370 W

- Moc szczytowa (narzedzie): 150 W na narzedzie (w przypadku jednoczesnego
uzycia wigcej niz jednego narzgdzia moc szczytowa
jest rozdzielana)

Wybér temperatury: 90 - 450 °C /190 - 840 °F

Temp. otoczenia Stabilno$¢ (powietrze nieruchome): 1,5 °C / £3 °F / spetnia i wykracza ponad wymagania
IPC J-STD-001F

- Dokfadno$¢ temp.: +3% (przy wykorzystaniu grotu z elementem
grzejnym dla odniesienia)
- Regulacja temp.: +50 °C / £90 °F z menu stacji
- Napigcie/rezystancja grotu do masy: spetnia i wykracza ponad wymagania
ANSI/ESD S20.20 IPC J-STD-001F
- Robocza temp. otoczenia: 10 -40°C /50 -104°F
- Potaczenia: USB-A / USB-B / ztacza peryferyjne RJ12
- Wymiary/masa modutu sterowania: 148 x 232 x 120 mm /1,49 kg
(dt. x szer. x wys.) 58x91x47 cali / 3,28 funta
- Cate opakowanie: 258 x 328 x 208 mm / 1,94 kg
(dt. x szer. x wys.) 10,15 x12,9 x 8,1 cali / 4,28 funta

Spetnia normy CE.
Urzadzenie bezpieczne w odniesieniu do wymagar ESD.

15
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Gwarancja

Dwauletnia gwarancja udzielana przez firme JBC na ten produkt
obejmuje wszystkie wady produkecyjne, w tym wymiane wadliwych
czesciirobocizne.

Gwarancja nie obejmuje natomiast zuzycia produktu anijego
niewtasciwego uzytkowania.

Aby uzytkownik mégt skorzystaé z gwarancji, musi zwrécic produkt do
jego pierwotnego dystrybutora, optacajac przesytke.

Uzyskaj 1 dodatkowy rok gwarancji JBC rejestrujac sie tutaj:
https://www.jbctools.com/productregistration/ w ciggu 30 dni od
daty zakupu.

Tego produktu nie wolno wyrzucaé z innymi odpadami.
Zgodnie z dyrektywa unijng 2012/19/UE, zuzyte urzadzenia elektroniczne nalezy zwracaé do
— upowaznionego zaktadu utylizacji odpaddw.

Ce Bl ea
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0035769-250226



