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BEDIENUNGSANLEITUNG

CDEB

| Otassistent-Station



Dieses Handbuch entspricht den folgenden Artikelnummern:

CDE-9BQA (100 V)
CDE-1BQA (120 V)
CDE-2BQA (230 V)

Packliste

Die Verpackung enthalt folgende Artikel:

1 Stick

Netzkabel ..., 1 Stlck
Art.-Nr. 0024092 (100 V)

0023715 (120 V)

0023714 (230 V)

Schwamm ... 1 Stlck
Art.-Nr. S0354

Lotkolben ... 1 Stlck
Art.-Nr. T245-A

Messingwolle...............cccoiiiiiis 1 Stlck
Art.-Nr. CL6210

uuuuuuuuuuuuuu

Handbuch ..., 1 Stlck
Art.-Nr. 0031447
Weitere Sprachen auf www.jbctools.com
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Funktionen und Anschlisse

Einstellbarer Gerétehalter Einstellbarer

Kabelhalter

Kartuschenhalter

Kartuschenaustausch

Display

Spitzenreiniger mit
Spritzschutzmembran
(Messingwolle innen)

USB-A-Anschluss :
Abstreifer

T245
L6tkolben

C245*
Kartuschen

* nicht im Lieferumfang enthalten,
getrennt zu erwerben

Werkzeuganschluss
Potenzialausgleich
USB-B-Anschluss

Pedalanschluss ]
Hauptschalter

Sicherung é

Netzanschluss

Feinsicherung

\— Lotrauchabsaugungsanschluss

Peripheriegeréte-Anschluss




CDEB-Arbeitsanzeige

CDEB bietet eine intuitive Benutzeroberflache flr schnellen Zugriff auf die Stationsparameter.
Original-PIN: 0105

S J = 1 w—i

Systembenach-
richtigungen
Aktuelle O
Temperatur der
Spitze Sel. t Ausgewahlte
Bk W2k Temperatur
Ausgewahlter
Leistungsanzeige 245907 Kartuschentyp
Ment Hilfe

Systembenachrichtigungen (Statusleiste)

*<* USB-Stick ist verbunden.
()  station wird von einem PC gesteuert.
A Warnung. FUr eine Fehlerbeschreibung INFO dricken.
7 Software-Update der Station. INFO driicken, um den Prozess zu starten.
Fehler. Fur eine Fehlerbeschreibung, Art des Fehlers und Anleitung zum Fortfahren INFO
dricken.
Fehlerbehebung

Die Anleitung zur Fehlerbehebung finden Sie auf der Website www.jbctools.com
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Lotassistent

Der Loétassistent erméglicht das Analysieren und Vergleichen manueller Létprozesse in Echtzeit fur
den Erhalt einer Verfahrensqualifizierung.

Die Station vergleicht alle neuen Létstellen mit dem ReferenzI6tprofil. Je nach Létvorgang, der an

der Station durchgefthrt wird, erhalt der Benutzer Rickmeldung, wobei eine Farbe — rot oder grin —
neben der prozentualen Ahnlichkeit angezeigt wird.

Loétassistent-Hauptanzeige

WeiBe Kurve: Prozentuale

/sZ—LéZvorganQ ‘ Ahnlichkeit

Rote Kurve:
Ist-Leistung Temperatur
Leistung Ok to reset soldering Ref.
Blaue Kurve
Lctreferenz Kartuschenmodell
Temperatur der Spitze — Lotzeit
— LOtenergie

Aktueller Lotvorgang

Ausgewdhlte Temperatur Referenz-L6tvorgang




1. Aktivierung des Létassistenten

Stationsmen( durch Driicken von E aufrufen.

Language <
Mode Basic

Station Settings Soldering-Assistant

Tool Settings Back
Counters
Reset

Exit

2. Kartuschenauswabhl

StationsmenU aufrufen durch Drlicken von E

Language Cartridge

Vode C245907

Station Settings

Tool Settings ’\
Counters "
Reset ‘l’

Exit

3. Arbeitstemperaturauswahl

Temperatur (von 90 bis 450 °C) einstellen. Tasten und verwenden.

Selected
Min 200

€245907
Time

Energy
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4. Einstellung der Akzeptanzgrenzen

Der Standardprozentsatz von

rot  grdn

Ok to reset soldering Ref.

--

245907 Ref.
Time 2.3s 1.3s
Sel. temp. 350°C Energy 14W-s 8W-s

C245907
Time
Sel. temp. 350°C Energy 14W-s 13W-s

Roter Prozentsatz:

Es wurde weniger Energie (weiBe
Kurve) als die Referenz (blaue Kurve)
angewendet, daher weniger Zeit. Das
Ergebnis kdnnte eine Lotverbindung mit
weniger Zinn, nicht gleichmaBig verteilt
oder eine Kaltlétverbindung sein.

Griiner Prozentsatz:

Es besteht eine enorme Ahnlichkeit
zwischen zwei Létverbindungen (weiBe
und blaue Kurven) und der Menge der
bereitgestellten Energie.

Hinweis: Zum Andern der Akzeptanzgrenzen Stationsmenii aufrufen: Allgemeine Einstellungen/Rote

Grenzen.

5. Einrichtung der Létreferenz

Wenn die Kalibrierung abgeschlossen ist, Létverbindung durchftihren und dricken, um die

Referenz einzurichten.

Ok to set up soldering Ref. —

C245907
Time

Sel. temp. 350°C Energy

WeiB: letzter Létvorgang

Blau: Referenz-Létvorgang




6. Arbeiten mit dem Loétassistenten

Fuhren Sie Létvorgange durch und die Station vergleicht diese mit der Létreferenz.

Ok to reset soldering Ref. —

I -
et

---‘

C245907 Ref.
Time 2.3s 2.4s
Sel. temp. 350°C Energy 14W-s 13W-s

7. Anzeige mit Informationen zur Létverbindung
Durch Driicken von ﬂ kénnen die genauen Parameter flr jede Lotverbindung aufgerufen werden.

Mit und kénnen Sie den Kurvenvergleich der letzten finf Ltverbindungen auswahlen.

SOLDERING JOINT INFO

Last Ref.
Sel. temp. 350°C 350°C
Cartridge 245907 (245907

Time 2.4s 2.3s -2%
Max temp 350°C 350°C +0%
Min temp 335°C 340°C 1%
Energy 13W-s 14W-s  +29%

Result -




Betrieb

JBC'’s effizientes Lotsystem
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Diese revolutiondre Technologie gewdhrleistet, dass die gewahlte Spitzentemperatur wieder sehr schnell
erreicht wird. Dies erlaubt ein Arbeiten auch bei niedrigeren Lottemperaturen, wodurch die Standzeit
der Spitze um das Funffache erhét wird.

1. Arbeiten

2. Standby

3. Ruhemodus

Lange Zeit in
der Ablage

Nach der Entnahme des Werk-
zeugs aus der Ablage wird die
Spitze auf die ausgewahlte
Temperatur erhitzt.

Tool Settings:
- Operating Temp.

Stellen Sie die Arbeitstemperatur
zwischen 90 und 450 °C ein.
Driicken Sie oder :
FUr Schritte von +5 °C / °F
Driicken Sie oder X:

Fur Schritte von £50 °C / °F

Tool Settings:
- Temp. Levels

Taste E drlicken, “Tool Settings”

Wenn das Werkzeug in der
Ablage ist, wird die Spitzentem-
peratur auf die voreingestellte
Standby-Temperatur abgesenkt.

v

o2

AgSIeep

Tool in the stand
Actual Temp: 290°C

Delay to hibernation: 9:43

Tool Settings:
- Sleep

Ermdglicht das Einstellen
der Standby-Temperatur
und das Einstellen der
Verzdgerungszeit bis zum
Eintritt des Standby-Modus.

Die Verzbgerungszeit kann
zwischen 1 und 9 min. ein-
gestellt werden.

wahlen und “Temp. Levels” einstellen.

Driicken Sie oder IEN:
Far Schritte von = 5 °C / °F.

Nach langerer Inaktivitat wird
die Stromzufuhr unterbrochen
und die Spitze kuhlt auf Raum-
temperatur ab.

19:29

Hibernation

Tool in the stand
Actual Temp: 140°C

Tool Settings:
- Hibernation

Ermdglicht das Einstellen der
Verzdgerungszeit bis zum
Eintritt de Ruhemodus.

Die Verzdgerungszeit kann
zwischen O und 60 min
eingestellt werden oder es
kann “kein Ruhemodus”
gewahlt werden.




Kartuschenwechsler

Zum zeitsparenden und sicheren Kartuschenwechsel ohne Ausschalten der Station.

1. Entfernen 2. Einsetzen 3. Befestigen

Stecken Sie das Handstiick in ~ Setzen Sie das Handstiick  Verwenden Sie die Offnungen
den Abzieher und ziehen Sie, auf die neue Kartusche und  zum Befestigen der Kartusche.
um die Kartusche zu entfernen. drlicken Sie leicht nach unten.

*Wichtiger Hinweis: FUr einen einwandfreien Kontakt mussen die Kartuschen bis zur Markierung
eingesetzt werden.

Markierung

Kompatible Kartuschen
Die CDEB-Stationen funktionieren mit C245 Kartuschen und T245 Handstlicken. Hinweise, welches
Modell Ihren Anforderungen am besten entspricht, finden Sie auf www.jbctools.com.

D

Konisch MeiBelférmig Konisch Abgeschragt Sondermodelle
gekrimmt

10
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Sie kénnen die Griffe einfach mit Hilfe der Aufstecklaschen ersetzen. Hinweis: Wahlen Sie je nach Griffmodell den
richtigen Ersatzgriff.

Kolben Griine Griffe Blaue Griffe Schwarze Griffe
T210, T210P, T210N ‘ T8658 ‘ T3310 ‘ T3311
T245, T245G, T245P ‘ T6057 T1528 T1530
1. Einstecken der Laschen 2. Einstecken des Griffs 3. Entfernen der Laschen

S5 ENEE

Laschen

Neuer Griff

Setzen Sie die Aufstecklaschen  Den neuen Griff mit den Zum Entfernen der Laschen,

in den neuen Giriff ein. Laschen auf den Kolben Griff halten und Laschen
stecken. entfernen. Ggf. eine Zange
verwenden.

Verschlussstopfentausch

Der Verschlussstopfen soll das Eindringen von unerwinschten Flussmitteldampfen oder Partikeln
in das Werkzeug verhindern. Seine Verwendung wird flr intensive Anwendungen, beim Léten in
FOD-Umgebungen oder fir Anwendungen, bei denen der Lotkolben fest in vertikaler Position
arbeitet, dringend empfohlen.

Kolben Verschlussstopfen
/A Vor dem IVerscthss;topfentausch ist der T210 OB1000
Netzstecker zu ziehen und sicherzustellen, dass das
Gerét nicht heiB3 ist. T245, T470 ‘ 0OB2000
1. Entfernen des Stopfens 2. Montageposition 3. Einsetzen des Stopfens

Ver-

schluss-

stopfen

o %

FlGhren Sie einen dinnen Beachten Sie die Montage- Dricken Sie den Verschluss-
Stab oder Schraubendreher  position des Verschlussstop- — stopfen vorsichtig in  den

ein, nicht mehr als 8mm, fens. Kolben, bis er vollstandig im
um den Verschlussstopfen Die abgeschragte Seite muss Kolben sitzt.

vorsichtig anzuheben und  zum Kolben zeigen. Die Kanten von Kolben und
herauszuziehen.  Verwenden Verschlussstopfen miussen
Sie keine Kartusche fiir diesen blUndig ausgerichtet sein.
Vorgang.

1



Werkzeughalter

Die PositiondesHalters (Art.-Nr.
0012994) kann durch Ldsen
oder Festziehen des Knopfes
eingestellt werden.

Kabelhalter

Der Kabelhalter (Art.-Nr. CC1001) halt das Kabel aus dem Arbeits-
bereich heraus und verhindert, dass das Gewicht des Kabels den

Bediener beim Loten behindert.

Die Metalloberflache erkennt
das Werkzeug und aktiviert den

Standby- und Ruhemodus.

Spitzenreiniger

Stecken Sie das Kabel in die
Kabelhalterklemme. Das Kabel
sollte nicht langer als notwendig
sein, um den Arbeitsbereich
unbehindert zu erreichen.

Der Kabelhalter ist biegsam.
Er begleitet die Bewegungen
wahrend des Lotvorgangs und
passt sich ihnen an.

Wahlen Sie die Option aus, die Ihren Anforderungen entspricht, um die WarmeUbertragung der Spitze

zu verbessern.

Spritzschutz
Art.-Nr. 0017576

Verhindert das Spritzen von Lot-, Messingwolle-

und Stahlwollepartikeln.

CL7882

Spritzschutzmembran
Verhindert Lotspritzer und hélt
den Arbeitsbereich sauber.

CL6210

Messingwolle
Sehr wirksame
Reinigungsmethode. Beldsst
eine diinne Lotschicht auf
der Spitze, sodass der
Oxidation zwischen Reinigung
und Wiederbefeuchten
vorgebeugt wird.

4

CL7984
Abstreifer

Wenn die Spitze sehr verschmutzt
ist,empfiehlt JBC eine Erstreinigung
am Abstreifer, um Uberschissiges
Lot zu entfernen.

Ein temperaturbesténdiger Behalter zum Entfernen von
Uberschtissigem Lot durch leichtes Klopfen oder Abstreifen.

12



Abnehmen des Spritzschutzes

1. Spritzschutz entriegeln.
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2. Spritzschutz Abheben.

]

-

Verriegelung

Messingwolle

Weitere Reinigungsoptionen
(*nicht im Lieferumfang enthalten):

CL6205
Edelstahlwolle*
Stérkere
Reinigungsmethode
als die Messingwolle.

CL0160
Abstreifer

CL6220
Metallblrste*

Bietet bei sorgsamer
Verwendung eine
grundlichere Reinigung.

S0354
Schwamm

Abklopfen:

Sanft klopfen, um
Uberschussiges Lot zu
entfernen.

Abstreifen:
Verwenden Sie die Kerben zum
Abstreifen anhaftender Partikel.

Die schonendste
Reinigungsmethode. Halten Sie
den Schwamm beim Arbeiten
mit destilliertem Wasser feucht,
um einen VerschleiB der Spitze
zu vermeiden.

13



Mendueinstellungen

Das Menu B bietet Zugang zu den folgenden Menteintragen:

MenUsprache auswahlen —

Auswahlen zwischen ,Basic” und ,L6tassistent” —_
Stationseinstellungen: Siehe Tabelle unten -

Werkzeugeinstellungen: Siehe Tabelle auf Seite 15

Zeigt ein Register der Lotstellenparameter,
drticken Sie B fur weitere Informationen )
Zuriicksetzen auf die Standardparameter —

Zuriick zum Hauptmeni —

Parameter

Language
Mode

Station Settings

Tool Settings

Counters

B Reset

B Exit

Bei der Verwendung dieser Parameter ist Vorsicht geboten, weil eine unsachgemaBe Verwendung die
Standzeit der Spitze verringern kann. Beachten Sie die folgenden Empfehlungen:

Stationseinstellungen

Parameterbeschreibung Empfehlungen

Warnhinweise

Programmversion
Zeigt die Versionsnummer des
Programms an.

Hoéchsttemperatur

Einstellung der hdchsten

Arbeitstemperatur. Der Temperaturbereich der
Die Standard- Station betragt 90-450 °C

(190-840 °F). Andern Sie die
Temperaturgrenzwerte, wenn
Sie mit niedrigem oder hohem
Schmelzpunkt (HMP) I6ten
oder bei Kunststoffen (z. B.
Nietverbindungen).

Hochsttemperatur betragt

400 °C (750 °F). Dies ist hoch
genug fUr die meisten bleifreien
Anwendungen.

Mindesttemperatur
Einstellung der niedrigsten
Arbeitstemperatur.

Die Standard-
Mindesttemperatur betragt
200 °C (392 °F). Dies gilt als
geeigneter Ausgangspunkt fur
bleihaltige Anwendungen.

A In vielen Féllen

kénnen beim Arbeiten Uber
400 °C (750 °F) die Leiterplatte
und deren Bauteile beschadigt
werden. Selbst bei kurzem
Kontakt der Spitze mit der
Lotstelle kann das Flussmittel
evtl. nicht ordnungsgeman
agieren und die Standzeit der
Spitze stark reduziert werden.
Wenn fir die Lotstelle eine
héhere Leistung erforderlich
ist (z. B. fir Multilayer- oder
stark warmeabflihrenden
Leiterplatten), empfiehit

JBC andere Hilfsmittel, wie
Unterheizungen zu verwenden.

14



Stationseinstellungen
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Parameterbeschreibung

Empfehlungen

Warnhinweise

PIN andern
Die Standard-PIN (0105)
andern.

Die PIN muss flr jede Para-
meterénderung eingegeben
werden.

Ton
Beep-Ton fir das Tastenfeld
aktivieren/deaktivieren.

Temperatureinheit
Celsius (°C) oder Fahrenheit (°F)

Datum & Uhrzeit
Stellen Sie Datum und Uhrzeit
ein.

Werkzeugeinstellungen

Parameterbeschreibung

Empfehlungen

Warnhinweise

Kartusche
Kartusche auswahlen.

Temperatureinstellung
Dieser Parameter bietet eine
genauere Einstellung zwischen
der ausgewahlten und der
aktuellen Temperatur.

Werte £50 °C (+ 90 °F)
einstellen, um Null-Abweichung
zu erzielen. JBC empfiehlt
dringend die Verwendung

der Thermometer TID-A

oder TIA-A, um préazise
Anzeigewerte zu erhalten.

/\ Bei einer Anderung

der Kartuschenart sollte
der Parameter auf 0 °C/F
zurlickgesetzt bzw. auf
den flr diese Kartusche
bendtigten Wert eingestellt
werden. Beispiel: Wenn
eine Korrektur von +20 °C
(+36 °F) fur C245966 (dicke
Kartusche) eingestellt

ist und der Benutzer

die Kartusche durch

eine (dtinnere) C245030
ersetzt, ohne den Wert
zurlckzusetzen, ergibt dies
eine um +20 °C (+36 °F)
niedrigere Arbeitstemperatur
flr C245030, die keine
Temperaturkorrektur
bendtigt.

15



Werkzeugeinstellungen

Parameterbeschreibung

Empfehlungen

Warnhinweise

Einst. Temp.stufe

Der Benutzer kann bis zu 3
verschiedene Temperaturen
einstellen.

Das Wechseln zwischen den 3
verschiedenen Stufen erfordert
nur einen ,Klick”. Stellen Sie
diese in Ubereinstimmung mit
den zulassigen Werten fUr Ihre
Létanwendungen ein.

Standby-Verzégerung
Einstellung der Zeitdauer,

die das Werkzeug im Halter
auf dem ausgewahiten
Temperaturwert bleibt, bevor
es in den Standby-Modus
geht. Danach sinkt die
Temperatur der Spitze auf die
Standby-Temperatur ab.

Da unsere Werkzeuge die
Betriebstemperatur aus dem
Standby-Modus in wenigen
Sekunden erreichen, ist dieser
Parameter auf O min. vorein-
gestellt. Sobald das Werkzeug
in den Halter zurlickgesteckt
wird, sinkt die Temperatur
automatisch, wodurch die
Standzeit der Spitze verlangert
und eine Oxidation vermieden
wird. Ein Nachverzinnen der
Spitze vor dem Einstecken
des Werkzeugs in den Halter
schitzt die Spitze und verlan-
gert ihre Standzeit.

Standby-Temp.

Dies ist die Soll-Temperatur, die
die Spitze erreicht, wenn sie in
den Halter gesteckt wird.

Die Standby-Temperatur ist
auf einen Wert einzustellen,
der einen Kompromiss
zwischen Oxidationsschutz
und schnellem Erreichen der
Arbeitstemperatur darstellt.

A Eine Einstellung dieser
Parameter auf héhere Werte
fuhrt zu einer unnétigen
Beschleunigung der
Oxidation und verkurzt

die Standzeit der Spitze,
insbesondere beim Arbeiten.

Ruhemodus-Verzégerung
Legt die Zeitdauer fest, in der
das Werkzeug auf Standby-
Temperatur verbleibt, bevor
es in den Ruhemodus tritt.
Nach deren Ablauf wird die
Stromzufuhr unterbrochen
und die Spitze kuhlt auf
Raumtemperatur ab.

Diese Funktion schutzt die
Spitze wirksam vor Oxidation,
wenn das Werkzeug lange
unverwendet im Halter
verbleibt.

Auch das Nachverzinnen der
Spitze vor dem Einstecken des
Werkzeugs in den Halter tragt
zum Oxidationsschutz bei und
verlangert die Standzeit der
Spitze.

/\ Eine Erhéhung des
Standardwerts beschleunigt
die Oxidation und verkurzt
die Standzeit der Spitze.

Peripheriegerate
Verbundene Peripheriegerate
verknlpfen

16
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USB-Anschllisse

Laden Sie zur Optimierung lhrer Lotstation die neueste Software von unserer Website herunter.

Stationsupdate

Laden Sie die JBC Update-
Datei von www.jbctools.

— com/software.html
RJ herunter.

Update Stecken Sie den USB-Stick
mit der heruntergeladenen
Datei in die Station.

17



Wartung

Lassen Sie das Gerét vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten immer abkuhlen.

- Reinigen Sie den Bildschirm der Station mit
einem Glasreiniger oder einem feuchten Tuch.

- Verwenden Sie ein feuchtes Tuch zum Reinigen
desGehausesunddesWerkzeugs. Alkoholdarfnur
zum Reinigen der Metallteile verwendet werden.

- Prifen Sie regelmaBig, dass die Metallteile des
Werkzeugs und der Ablage sauber sind, sodass
die Station den Werkzeugstatus erkennen kann.

- Reinigen und verzinnen Sie die Oberflache der
Spitze vor dem Aufbewahren, um eine Oxidation
der Spitzezuvermeiden. Rostige und verschmutzte
Oberflachen reduzieren die WarmeUbertragung
auf die Lotstelle.

- Priifen Sie regelmaBig alle Kabel und Schlauche.

- Ersetzen Sie schadhafte bzw. beschéadigte
Teile. Verwenden Sie nur Criginal-JBC-Ersatzteile.

VAN

EARTH
- LFUSE] Wenn dieser Warnhinweis auf dem
Hauptbildschirm erscheint, muss die Feinsicherung
ersetzt werden.

- Eine durchgebrannte Sicherung ist wie folgt zu
ersetzen:

Sicherung

RegelméaBig
reinigen

PERIPHERALS

Feinsicherung

Sicherungshalter :

e

EARTHING FUSE

3030V HLMAINO 35N

1. Ziehen Sie den Sicherungshalter ab und
entfernen Sie die Sicherung. Falls erforderlich
verwenden Sie ein Werkzeug als Hebel.

2. Setzen Sie eine
Sicherungshalter ein
wieder in die Station.

neue Sicherung in den
und stecken Sie diesen

18
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Sicherheit

Zum Schutz vor Stromschlagen, Verletzungen, Feuer- und Explosionsgefahr sind
unbedingt die Sicherheitsrichtlinien zu befolgen.

- Die Gerate durfen nicht flr andere Zwecke als zum Léten bzw. Nachbearbeiten verwendet werden.
Eine unsachgemaBe Verwendung kann einen Brand auslésen.

- Das Netzkabel darf nur in zugelassene Steckdosen eingesteckt werden. Vor der Verwendung auf
ordnungsgemaBe Erdung prifen. Zum Ausstecken nicht am Kabel, sondern am Stecker ziehen.

- Keine Eingriffe an stromflihrenden Teilen vornehmen.

- Wenn das Werkzeug nicht in Verwendung ist, sollte es in die Ablage gesteckt werden, um den
Standby-Modus zu aktivieren.
Die Lotspitze, das Metallteil des Werkzeugs und die Ablage kdnnen noch hei sein, wenn die
Station ausgeschaltet ist. Vorsicht bei der Handhabung des Gerats, einschlieBlich der Einstellung der
Ablageposition.

- Das eingeschaltete Gerat nicht unbeaufsichtigt lassen.

- Die Luftungsgitter nicht abdecken. Die Hitze kann zum Entztinden brennbarer Produkte fUhren.

- Haut- und Augenkontakt mit dem Flussmittel vermeiden: Gefahr von Haut- bzw. Augenreizungen.

- Vorsicht gegentber dem Létrauch.

- Den Arbeitsplatz sauber und aufgerdumt halten. Bei der Arbeit zum Schutz vor Verletzungen geeignete
Schutzbrillen und Handschuhe verwenden.

- Besondere Vorsicht ist mit flissigen Zinnresten geboten, die Verbrennungen verursachen kénnen.

- Dieses Gerat kann von Kindern Uber acht Jahren und Personen mit eingeschrankten korperlichen,
sensorischen bzw. geistigen Fahigkeiten oder mangelnder Erfahrung verwendet werden, sofern diese
entsprechend beaufsichtigt oder in der Verwendung des Gerats geschult werden und die damit

verbundenen Gefahren verstehen. Das Gerat darf nicht von Kindern zum Spielen verwendet werden.

- Die Wartung darf nicht von unbeaufsichtigten Kindern durchgeftihrt werden.

19



Notizen
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Notizen
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Notizen
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Technische Daten

CDEB
Lotassistent-Station

Art.-Nr.. CDE-9BQA 100 V 50/60 Hz. Eingangssicherung: T 2 A. Ausgang: 23,5 V.
Art.-Nr.: CDE-1BQA 120 V 50/60 Hz. Eingangssicherung: T 2 A. Ausgang: 23,5 V.
Art.-Nr.: CDE-2BQA 230 V 50/60 Hz. Eingangssicherung: T 1 A. Ausgang: 23,5 V.

- Nennleistung: 160 W
- Maximale Leistung (Werkzeug): 130 W
- Auswahlbare Temperatur: 90 -450°C /190 -840 °F
- Leerlauftemp. Stabilitét (stehende Luft): +1,5 °C / £3 °F (erflllt und Ubertrifft IPC J-STD-001)
- Temp.- Genauigkeit: +3 % (bei Verwendung der Referenzkartusche)
- Temp.- Einstellung: +50 °C / £90 °F (Uber die Stationsmenu-Einstellung)
- Spannung/Widerstand zwischen

Spitze und Erde: Erflllt und Ubertrifft

ANSI/ESD S20.20-2014  IPC J-STD-001F

- Feinsicherung: F1,25A
- AnschlUsse: USB-A Update und Import/Export von Dateien

USB-B Verbindung Station-PC
RJ12-Anschluss

- Betriebs-Umgebungstemp.: 10-50°C

- Abmessungen / Gewicht der Steuerung: 170 x 176 x 145 mm / 2,8 kg
(LxBxH) 6,7 x6,9x5,7in/6,17 Ibs

- Nettogewicht insgesamt: 2,94 kg / 6,48 Ibs

- Abmessungen / Gewicht des Gesamtpakets: 234 x 234 x 258 mm / 3,54 kg
(LxBxH) 9,2x9,2x10,21in/7,80 lbs

Entspricht den CE-Vorschriften.
ESD-sicher.
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Garantie

Die zweijdhrige Garantie, die JBC flr dieses Gerat
bietet, deckt alle Herstellungsfehler, einschlieBlich des
Austauschs fehlerhafter Teile und der Arbeitskosten.
Verschlei3 oder missbrauchliche Verwendung des
Produktes sind von der Garantie nicht abgedeckt.

Um die Garantie in Anspruch zu nehmen, muss das
Gerat frankiert an den Handler gesendet werden, bei
dem es gekauft wurde.

Erhalten Sie 1 zusatzliches Jahr JBC-Garantie,indem
Sie sich innerhalb von 30 Tagen nach dem Kauf auf
dieser Web-Seite registrieren:
https://www.jbctools.com/productregistration/

Dieses Produkt sollte nicht mit dem Hausmull entsorgt werden.
GeméaB der europdischen Richtlinie 2012/19/EU sind elektronische Geréte nach Ablauf der Lebensdauer
— zu sammeln und bei einem autorisierten Verwertungsbetrieb abzugeben.

Ce Il &5

www.jbctools.com

0031447-3105623



