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INSTRUKCJA OBStUGI

NANE

Stacja naprawcza Nano dla 2 narzedzi



Niniejsza instrukcja dotyczy nastgpujgcych produktéw:

- NANE-2C (230V)

Zawartosé

W sktad zestawu wchodza:

Modut sterowania Nano ........ 1szt Kolba Nano ..
Nr prod. NT115-A
Wetna Mosiezna ... 1szt Szczotka metalowa ... 1szt.
Nr prod. CL6210 Nr prod. CL2466
Nr prod. 0020952
zawiera:
Nr prod. C115-101 x1
C115-103 x1 Klucz imbusowy 1,5 mm ......... 1szt.
C115-107 x1 Nr prod. 0009848
C115-112 x1
UMT"]'W Nr grod. 0020953
shirat e zawiera:
Nr prod. C115-105 x2
C115-113 x2
Obudowa wydawania
GrotOW ..o 2szt. Pedat ... 1szt.

Nr prod. 0020952 / Nr prod. 0020953  Nr prod. P-405

/

Prowadnica kabla

Nr prod. 0034485

i StOjak .o 2 szt.
Nr prod. CC2002
Kabel zasilania ..., 1szt.
Nr prod. 0023714 (230V)

www jbctools.com

INSTAUKCIA OBSLUGI

NANE
Stacja naprawcza Nano dla 2 narzedzi

Instrukcja obstugi .........ccoocevvne. 1szt.
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Funkcje i potgczenia

Akcesoria nie wchodza

w sktad zestawu:
Przedtuzacz narzedzia (1 m)
Nr prod. A1205

NT115
Kolba Nano

NT115
Kolba Nano

NAE
Modut sterowania 2
narzedziami Nano




Montaz stojaka narzedziowego
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Wymiana stojaka narzedziowego

Poluzowac¢ Srube (1) i wyja¢ stojak narzedziowy (2). Wprowadzi¢ nowy stojak na narzedzia (3) i dokreci¢
$rube (4).
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Ekran roboczy

NANE zapewnia intuicyjny interfejs uzytkownika zapewniajacy szybki dostgp do parametréw stacji.
Domysiny PIN: 0105

I
T245

350"

Temp. Levels

250 FEElO8 380

Opcje menu

Stacja Narzedzia Liczniki

Jezyk Reset

Rozwigzywanie probleméw

Instrukcje dotyczace rozwigzywania probleméw ze stacjg sa dostepne na stronie produktu pod adresem
www.jbctools.com




Zaawansowane funkcje

Przedstawia szczegdtowa graficzng reprezentacje temperatury koricdwki i dostarczanej mocy
w czasie rzeczywistym podczas tworzenia potgczenia lutowanego do celéw analizy. Pomaga to
w podjeciu decyzji odnos$nie do dostosowania procesu lub doboru koricéwki w celu uzyskania
najlepszej jakosci lutowania.

Grafika

Zaprojektowana z myslg o uniknieciu szoku termicznego podczas lutowania elementéw z chipem
ceramicznym, takich jak MLCC, ta nowa i jedyna w swoim rodzaju funkcja umozliwia kontrolowanie
szybkosci nagrzewania w celu stopniowego zwigkszania temperatury elementu na wszystkich
etapach procesu lutowania. Mozliwe jest zapisanie 25 w petni konfigurowalnych profili lutowania.

3

Profile

Eksportowanie grafiki

Wprowadzi¢ naped flash USB do
ztgcza USB-A, aby zapisa¢ proces
lutowania w formacie CSV.

n}

Pliki

Aktualizacja stacji

Plik aktualizacji JBC nalezy pobraé
zestronywww.jbctools.com/software.
html Wprowadzi¢ naped flash USB
z pobranym plikiem do stacji.

[¢)

Aktualizacja

Powiadomienia systemowe
Na pasku stanu ekranu wy$wietlone zostajg nastepujgce ikony.

- Podtaczony jest naped flash USB. (7 Aktualizacja oprogramowania stacji. Nacisnaé
7 INFO, aby rozpoczgé proces.
Stacja sterowana jest za posrednictwem
[:] komputera PC.

—

Uwaga Nacisng¢ INFO, aby wys$wietli¢ opis.

Sterowanie stacjg realizuje robot zatadowany
D na stacji.

Btad. Nacisng¢ INFO, aby wyswietli¢ opis awarii,
rodzaj btedu i sposéb postepowania.
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Dziatanie

Dostepny wytagcznie w produktach JBC system grzewczy
Niniejsza rewolucyjna technologia pozwala niezwykle szybko przywrdcic¢ temperature grotu.

Dzigki temu uzytkownik moze pracowac z nizszg temperatura.
W rezultacie zywotno$¢ koncéwki wzrasta o 5.0

1. Praca 2. Hibernacja

—~
]

/\
Po podniesieniu narzedzia ze stojaka dojdzie Kiedy narzedzie znajduje sie w uchwycie, moc zostaje
do nagrzania koncéwki do wybranej temperatury. odcigta, a temperatura narzedzia spada do temperatury
pokojowej.
) 17:14 ) 17:14

Menu narzedzia: Menu narzedzia:
Temperatura robocza i Poziomy Temp. + Hibernacja

Ustawienie opéZnienia hibernacji
Nacisng¢ El wybraé Ustawienia narzedzi (od 0 do 60 min lub brak hibernacji)

i aktywowac opcje Poziomy temp..
Zmiana temperatury roboczej i poziomoéw.
temp. z 90 do 450°C

albo I (kroki co £5°C / °F)




Przyktad:
Proces przerébki elementéw z uktadami scalonymi przy uzyciu pegsety
i pedatu

Peseta nie wchodzi w sktad zestawu. Dostepne na www.jbctools.com.
Pedat jest czesto wykorzystywany do przerébki elementéw za pomoca pesety.
ANT115, regulowane nano pesety JBC, to najskuteczniejsze narzedzie do rozlutowywania elementéw uktadéw, ale

réwniez utatwia ich szybkie umiejscawianie i lutowanie za pomocg pedatu P405 podtgczonego do stacji NAS od
JBC.

Modut sterowania Nano

Potgczenia
P405 Podtaczy¢ pedat P405 do tego samego portu,
Pedat do ktérego podtgczone sg nano pesety AN115.

W menu urzadzen peryferyjnych, w ,Tryb aktywacji
pedatu” (Pedal Activation Mode) wybra¢ opcje
Jwcisniety” (pressed) lub ,zwolniony” (released).
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<) 08:53
NP
°C
I Selected 350°C |
Port
Power
39% 2

T Rozlutowanie*

Wyja¢ pesete z uchwytu, nacisng¢ i przytrzymac
pedat, aby aktywowac¢ pesety i wylutowac element.

Po zwolnieniu pedatu peseta przechodzi w tryb
hibernacji i schtadza sie.

Czyszczenie podktadek
Wyczysci¢  podktadki za pomoca narzedzia
DS360 do rozlutowywania JBC DS360.
Mikrolutownica do
rozlutowywania Do tej czynno$ci potrzebna  jest  stacja
do rozlutowywania JBC DSS.
T

S

DPM
Reczny dozowmk
pasty lutowniczej Dozowanie pasty lutowniczej
Nanie$¢  ilo§¢  pasty lutowniczej potrzebng
do przylutowania nowego elementu w postaci uktadu.
Zaleca sie stosowanie dozownika pasty lutowniczej
DPM firmy JBC.




-SFERSS

<) 08:51

NP

Hibernation

< Tool in the stand
Actual Temp. 45°C

Pozycjonowanie
Nie naciska¢ pedatu.

Za pomocq pesety umiesci¢ element na wczedniej
ocynowanej podktadce.

Uwaga:
Nieaktywna peseta chroni przed przedwczesnym
nagrzewaniem elementu.

g J = 1 w3

<) 08:53

NP

350

<
I Selected 350°C

Power
39%

Lutowanie

Po umieszczeniu na miejscu nacisng¢ i przytrzymacé
pedat, aby aktywowac pesete i wykona¢ lutowanie.

10
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Wymiana grotéw z elementem grzejnym

Oszczedno$¢ czasu i bezpieczna wymiana grotu z elementem grzejnym bez konieczno$ci wytgczania stacji.

Demontaz Wprowadzanie Pozycjonowanie

Umiescic¢ grot z elementem grzejnym Wsungé nowy grot z elementem Uzy¢ otwordw do obrécenia grotéw
do szczeliny narzedzia do ekstrakcji grzejnym na uchwyt, az do z elementem grzejnym, aby zapewni¢
i pociggnagé¢, aby wyjaé grot oznaczenia*. prawidtowe utozenie.

z elementem grzejnym.

*Wazne: %GS

Niezbedne jest prawidtowe
wprowadzenie grotu z elementem
grzejnym w celu uzyskania
wiasciwego potgczenia.

Zgodne groty z elementem grzejnym

Uchwyt Nano NT115 wspétpracuje z grotami z elementem grzejnym C115. Model najlepiej odpowiadajgcy potrzebom
w zakresie lutowania mozna znaleZ¢ na stronie www.jbctools.com

Stozek Stozek Dtuto Ukos N6z Ostrze tyzka Usuwanie
wygiety otoczkowania

ik



Zmiana uchwytéw

1. Wprowadzanie
Najpierw zatozy¢
wsuwang wypustki
do nowego uchwytu,
nastepnie nacisng¢
uchwyt z wypustkami
na uchwyt.

Wymiana systemu czyszczenia grotéow

2. Demontaz zatrzaskow
Przytrzymac uchwyt

i pociagna¢ wypustke.
Skorzystaé w razie
potrzeby z.

Wecisng¢ ponownie wypustke (1), aby wyja¢ system
czyszczacy (2).

Usuna¢ szuflade z ostony przeciwbryzgowe;j.

12




Opcje menu

Menu gtéwne

ks Tools — @

?“@ Peripher. B E—
@ Profiles —
M Graphics 1

D Files

DDD Counters

<@ Reset

1
|
|
%wﬂ Language |
|
(> Exit :

M

<

Grafika <+ L—p

19:29 ‘ )

Graphics Port 1-NT
b

Scale Manual | > <
Maximum temp 400°C
Minimum temp 0°C
Max Power 100%
Min Power 0%
Grid Power
Back
Profile -

19:29 ‘ >

Profiles o

Edit
New <

Copy
Delete

Cleaning On
Back
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Stacja

Station

19:29 ‘

NAE

Max rate 4.0°C/s l!

Temp units oC
Maximum temp 400°C
Minimum temp 200°C
Sound On
QsT On
Robot Off
PIN Off
Station reset
Info
Back
Narzedzie
19:29 ‘
Tools Port 1-NT
Tool NT
Temp adjust 0°C )
Temp level set Off
Sleep delay Omin
Sleep temp 90°C
Hibernation delay Omin
Profiles Off
Tool reset
Back
Urzadzenia
peryferyjne
19:29 ‘
Peripher. Port 1-NT
Module None )
Fume extractor None

Back

13



Opcje menu

Patrz poprzednia strona

<)

Menu gtéwne

(Oryginalny FIN: 0105)
1

Station

Reset

19:29

19:29

Q)

<)

<)

Plug hrs

Pliki

Graphics

Liczniki

Jezyk

English

19:29

19:29

5545 5545

19:29

14
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Stacja
Ustawienie Opis
Nazwa Umozliwia modyfikacje identyfikatora staciji.

Temp. Jednostki

Umozliwia zmiane jednostki pomiaru temperatury: stopnie Celsjusza lub
Farenheita.

Maksymalna temp.
Minimalna temp.

Umozliwia wybranie maksymalnej temperatury, ktérg mozna ustawi¢ dla
Trybu pracy.

Dzwigk Umozliwia wytgczenie lub wigczenie dzwigku klawiszy.

QST Umozliwia witgczenie lub wytgczenie komunikacji przez ztacze USB dla
bibliotek QST (Quality Soldering Traceability), dostepnych na stronie
internetowej JBC.

Robot Umozliwia wytgczenie lub wtaczenie zdalnego sterowania robotem.

Kod PIN Umozliwia zablokowanie parametréw stacji za pomocga czterocyfrowego

kodu. Domys$lnym kodem jest 0105, ale nowy kod mozna ustawié,
wprowadzajgc inne cztery cyfry podczas blokowania parametréw.

Resetowanie stacji

Umozliwia przywrdcenie domysinych ustawien stacji.

Informacje Umozliwia sprawdzenie specyfikacji i informaciji o stacji.
Narzedzie
Ustawienie Opis
Narzedzie Umozliwia ustawienie podtgczonego narzedzia do okreslonego portu.
Temp. Reg. Stosuje dodatnig/ujemna kompensacje temperatury.

Temp. Ust. Poziomu

Umozliwia wigczenie lub wytgczanie pozioméw temperatury.

Opdznienie uspienia

Umozliwia ustawienie opdznienia uspienia od 0 do 9 minut.

Temperatura uspienia

Umozliwia ustawienie temperatury uspienia od 90 do 450°C / 190 do 840°F

Opédznienie hibernacji

Umozliwia zmiane opdZnienia przejécia w stan hibernacji od 0 do 60 minut.

Profile

Umozliwia tworzenie profili lutowniczych.

Resetowanie narzedzia

Umozliwia przywrécenie domysinych ustawien narzedzia.

15



Urzgdzenia peryferyjne

Ustawienie

Opis

Przetgcznik nozny

Umozliwia skonfigurowanie podtgczonych pedatéw (dla kazdego portu).

Modut

Nieuzywana funkcja.

Pochtaniacz oparéw

Umozliwia wytgczenie lub wtgczenie pochtaniacza oparéw dla kazdego portu.

Profile

Ustawienie

Opis

Maks. szybkos$¢

Umozliwia wybdr maksymalnej/minimalnej szybkosci (na sekunde),
ktérag mozna ustawi¢ w trybie profili.

Edytuj Umozliwia edycje istniejacego profilu.
Nowy Umozliwia utworzenie nowego profilu.
Kopiuj Umozliwia duplikowanie profilu.

Usun Umozliwia usunigcie profilu.

Czyszczenie

Umozliwia wytgczenie lub wigczenie czasu czyszczenia podczas pracy
z profilem lutowniczym.

Grafika
Ustawienie Opis
Skala Umozliwia automatyczne lub reczne ustawienie temperatury skali graficznej.

Maksymalna temp.
Minimalna temp.

Umozliwia wybdr maksymalnej/minimalnej temperatury skali graficznej
(tryb reczny).

Maks. moc Umozliwia wybor maksymalnej/minimalnej mocy  dostarczanej
Min. moc do narzedzia w %.
Siatka Umozliwia dostosowanie siatki graficznej do temperatury lub mocy.

16
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Pliki

Ustawienie Opis

Grafika Umozliwia eksportowanie lub usuwanie grafiki temperatury..

Profile Umozliwia eksportowanie/importowanie lub usuwanie profili lutowania.
Liczniki

Ustawienie Opis

Godz. podtaczenia

Umozliwia sprawdzenie, ile godzin stacja byta wtgczona.

Godziny pracy.

Umozliwia sprawdzenie, ile godzin stacja pracowata w trybie roboczym.

Godziny uspienia

Umozliwia sprawdzenie, przez ile godzin stacja znajdowata sig¢ w trybie
uspienia.

Godz. hibernacji

Umozliwia sprawdzenie, przez ile godzin stacja znajdowata sie w trybie
hibernacji.

Brak godz. pracy narz.

Umozliwia sprawdzenie, ile godzin stacja pracowata bez podtgczonych
narzedzi.

Cykle usp.

Umozliwia sprawdzenie liczby cykli uspienia, przez ktére przeszta stacja.

Cze$ciowy reset

Umozliwia zresetowanie wszystkich licznikéw czesciowych w kolumnie Czesci.

Jezyk
Ustawienie Opis
Jezyk Umozliwia zmiang jezyka oprogramowania na angielski, hiszpanski, niemiecki,
wtoski, francuski, chiriski, koreanski, portugalski, rosyjski lub japoriski.
Reset
Ustawienie Opis
Reset Umozliwia zresetowanie wszystkich parametréow i ustawieri do wartosci

domysinych.

17



Konserwacja

Przed przystgpieniem do czynno$ci konserwacyjnych nalezy zawsze wytgczy¢ urzadzenie i odtgczy¢ je od

zasilania sieciowego. Odczekaé, az urzadzenie ostygnie.

- Wyswietlacz stacji czy$ci¢ srodkiem do czyszczenia

-

szkta lub wilgotng szmatka.

Czysci¢ obudowe i narzedzie za pomocg wilgotnej
szmatki. Z alkoholu mozna korzysta¢ wytgcznie do
czyszczenia czesci metalowych.

Nalezy okresowo sprawdzaé, czy metalowe czgsci
narzedziaiuchwytu narzedzia sg czyste, aby mozliwe
byto wykrycie przez stacje stanu narzedzia.

Utrzymaé powierzchnie koncéwki w czystosci i
zamoczong przed odstawieniem do przechowywania,
aby uniknagé utlenienia koricédwki. Zardzewiateibrudne
powierzchnie ograniczajg przenoszenie ciepta do
ztgcza lutowanego.

Okresowo sprawdzaé wszystkie kable
i przewody.

Wymieni¢ wszystkie wadliwe lub uszkodzone
czesci. Nalezy korzysta¢ wytgcznie
z oryginalnych cze$ci zamiennych JBC.

Wymiane przepalonego bezpiecznika wykonaé w
nastepujacy sposob:

.Zdemontowaé¢ oprawke bezpiecznika i wyjgé

bezpiecznik. Jeslito konieczne, podwazyé zapomoca
narzedzia.

2. Wprowadzi¢ nowy bezpiecznik do oprawki

i zamocowac w stacji.

- Naprawy moga by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowany serwis techniczny JBC.

18
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Bezpieczeristwo

Niezbedne jest przestrzeganie zalecen bezpieczeristwa w celu uniknigcia porazen pradem,
obrazen, pozaréw lub eksplozji.

- Nie wykorzystywac urzadzenia do celéw innych niz lutowanie lub przerébki. Nieprawidtowe korzystanie z urzagdzenia
moze spowodowac pozar.

- Przewdd zasilajacy nalezy podtgcza¢ do odpowiednio zatwierdzonych podstaw. Przed uzyciem nalezy zadbaé
o prawidtowe uziemienie. Podczas odfgczania nalezy ciggna¢ za wtyczke, nie za przewdd.

- Nie wykonywac prac na czesciach pod napigciem.

- Kiedy narzedzie nie jest w uzytku, nalezy je odstawi¢ na stojak, aby wtgczy¢ tryb uspienia. Grot lub dysza, metalowa
cze$¢ narzedzia i stojak moga by¢ gorgce nawet po wytaczeniu stacji. Nalezy zachowac ostrozno$¢, réwniez podczas
regulowania pozycji stojaka.

- Nie pozostawia¢ urzadzenia wigczonego bez nadzoru.

- Nie zakrywa¢ kratek wentylacyjnych. Ciepto moze spowodowac¢ zapalenie tatwopalnych produktéw.

- Unika¢ kontaktu topnika ze skdrg lub oczami w celu zapobiegnigcia podraznieniom.

- Uwazaé na opary generowane podczas lutowania.

- Nalezy dbac o czysto$¢ i porzadek w miejscu pracy. Aby unikng¢ obrazeri ciata, podczas pracy nalezy nosi¢
odpowiednie okulary ochronne i rekawice.

- Nalezy zachowac szczegdlng ostrozno$é z potencjalnie parzacym ptynnymi odpadami z lutowiem.

- Niniejsze urzadzenie moze by¢ uzytkowane przez dzieci powyzej dsmego roku zycia, a takze osoby o ograniczonych
zdolnos$ciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych badz nieposiadajgce doswiadczenia, pod warunkiem
zapewnienia im odpowiedniego nadzoru lub instruktazu w zakresie korzystania z urzadzenia i upewnienia sie,

Ze znane sg im zwigzane zagrozenia. Nie zezwala sie na zabawe urzadzeniem przez dzieci.

- Nie zezwala si¢ na realizacje konserwacji przez dzieci, chyba ze pod nadzorem.
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Uwagi
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Uwagi
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Uwagi
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Dane techniczne

NANE
Stacja naprawcza Nano z 2 narzedziami
Nr prod.. NANE-2C 230V 50/60Hz Bezpiecznik wejsciowy: 0,2A Wyjscie: 8,5 V

- Moc szczytowa wyjsSciowa: 14 W na narzedzie
- Zakres temperatur: 90 - 450 °C /190 - 840 °F
- Temp. otoczenia Stabilno$¢ (nieruchome powietrze): £1,5°C /+3°F
(spetnia i wykracza ponad wymagania IPC J-STD-001)

- Doktadnos$¢ temp.: +3% (przy wykorzystaniu grotu z elementem
grzejnym dla odniesienia)
- Regulacja temp.: +50°C / +90°F (z menu ustawien stacji)
- Napigcie/rezystancja grotu do masy: spetnia i wykracza ponad wymagania
ANSI/ESD S20.20-2014 IPC J-STD-001F
- Ztacza: USB-A / USB-B / ztacza pedatu
Ztacze RJ12 dla robota
- Temp. otoczenia podczas pracy: 10 -50°C/50-122°F
- Wymiary modutu sterowania: 140 x 170 x 125 mm
(dt. x szer. x wys.) 5,51x 6,69 x 4,92 cali
- Catkowita masa netto: 2,45 kg / 5,40 funta
Catkowite wymiary/waga opakowania: 280 x 280 x 164 mm / 2,94 kg
(dt. x szer, x wys.) 11,02 x 11,02 x 6,46 cali / 6,84 funta

Spetnia normy CE.
Urzadzenie bezpieczne w odniesieniu do wymagar ESD.

23
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Gwarancja

Dwuletnia gwarancja udzielana przez firme JBC na ten produkt
obejmuje wszystkie wady produkcyjne, w tym wymiane wadliwych
czesci i robocizne.

Gwarancja nie obejmuje natomiast zuzycia produktu ani jego
niewtasciwego uzytkowania.

Aby uzytkownik mégt skorzystac z gwarancji, musi zwrdci¢ produkt
do jego pierwotnego dystrybutora, optacajgc przesytke.

Uzyskaj 1 dodatkowy rok gwarancji JBC rejestrujac sig tutaj:
https://www.jbctools.com/productregistration/ w ciggu 30 dni od
daty zakupu.

Tego produktu nie wolno wyrzuca¢ z innymi odpadami.
Zgodnie z dyrektywa unijng 2012/19/UE, zuzyte urzadzenia elektroniczne nalezy zwraca¢ do
— upowaznionego zaktadu utylizacji odpaddw.

Ce [l ea
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