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CDB
Stacja lutownicza



Niniejsza instrukcja dotyczy nastgpujgcych produktéw:

- CD-2BQF (230V)

Zawartosé

W sktad zestawu wchodza:

Modut sterujgcy ..o 18zt Kolba wielofunkeyjna ..o 1 szt.
Nr prod. T245-A

Kabel zasilajgcy ..o 1 824 Wetna MoSi@Zna ... 1824,
Nr prod. 0023714 (230V) Nr prod. CL6210

e bctoot com

INSTRUKCA 0BSLUGI

Stacja lutownicza

Ggbka .. 1 SZE INSErUKCja o 1szt.
Nr prod. S0354 0033367
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Funkcje i potgczenia

T245
Kolba
wielofunkcyjna

C245*
Zestaw grotéw z
elementem grzejnym

Wyitgcznik




Regulacja.
Uchwyt narzedziowy

Potozenie uchwytu narzgdziowego
mozna tatwo wyregulowac¢ poprzez
poluzowanie lub dokregcenie
pokretta. Uchwyt narzedziowy

nr H2994.

Prowadnica kabla

Prowadnica kabla (nr CC1001) utrzymuje kabel z dala od obszaru pracy
izapobieganadmiernemuobcigzeniuoperatora podczas lutowania przezkabel.

Metalowy blat wykrywa narzedzie
iaktywujetryby uspieniaihibernaciji.

Wprowadzi¢ kabel do zacisku
prowadnicy kabla. Nie nalezy
pozostawia¢ wiekszej dtugosci
kablanizjestto konieczne, aby swo-
bodnie siegngcé obszaruroboczego.

Narzedzie do czyszczenia grotéw

Prowadnica kabla jest elastyczna.
Prowadnica kabla jest elastyczna.
Sledzi i dopasowuje sie do ruchéw
podczas procesu lutowania.

Nalezy wybra¢ opcje odpowiadajgcg potrzebom i poprawiajgca przeniesienie ciepta grotu.

Ostona przeciwbryzgowa
Nr prod. 0017576

Zaf

CL7882
Membrana przeciwrozbryzgowa

0z

CL6210
Wetna mosiezna

azo

CL7984

Wycieraczka

Jedli grot jest bardzo
zabrudzony, JBC zaleca
czyszczenie go za pomocg
wycieraczki z nadmiaru
lutowia.
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Wymiana wetny/szczotki

1. Odblokowac ostone przeciwbryzgowa. 2. Zdjg¢ ostoneg przeciwbryzgowa i wymienic¢ zuzyta
wetng mosiezng/szczotke na nowa.

Q

o ] = Blokada
=

—

Wiecej opcji czyszczenia:

CL6205
Wetna stalowa*

CL6220
Szczotka metalowa*

P trozn

CL7984
Wycieraczka

Stukanie: Wycieranie Najdelikatniejsza metoda czyszczenia.

Delikatnie stukna¢, aby usungé Skorzystac ze szczelin, aby usunaé Podczas pracy nalezy zadbaé o to,

nadmiar lutowia. pozostate czgstki. by gabka pozostata zwilzona wodg
destylowang, aby unikng¢ zuzycia
grotu.

*nie wchodzi w




Wymiana uchwytéw*

Migkkie piankowe uchwyty mozna fatwo wymieni¢ dzigki nasuwanym wypustkom. Uwaga: nalezy dobra¢ odpowiedni
uchwyt do modelu raczki.

Uchwyty Zielone uchwyty Niebieskie uchwyty Czarne uchwyty
T210, T210P, T210N ‘ T8658 ‘ T3310 ‘ T33N
T245, T245G, T245P ‘ T6057 ‘ T1528 ‘ T1530
1. Wsuwanie wypustek 2. Wprowadzanie uchwytu 3. Usuwanie wypustek

15T A0

(=)
Umiesci¢ wsuwane wypustki Nasuna¢ uchwyt z wypustkami Nalezy przytrzymad uchwyt i
w nowym uchwycie. na uchwyt. pociggna¢ za wypustke.

W razie potrzeby uzy¢ szczypiec.

Wymiana korkéw uszczelniajgcych

Korek uszczelniajgcy zapobiega przedostawaniu sie niepozadanych oparéw topnika lub czastek do narzedzia i zde-

cydowanie zaleca sie korzystanie z niego. Jesli korek nie jest uzywany, doptyw czgstek moze doprowadzi¢ do niepra-

widtowego dziatania spowodowanego przez staby styk wktadu lub nawet braku mozliwo$ci wykorzystania narzedzia.
Korek

Uchwyty uszczelniajgcy

Uwaga: Nalezy okresowo sprawdzac stan korka i wymienia¢ go,

gdy tylko pojawig sie oznaki zuzycia lub pekniecie w obszarze
uszczelnienia wktadu.

/\ Przed wymiang korka uszczelniajgcego odtgczyé zasilanie i T245, T470 0B2000 **
upewnic sig, czy ze urzadzenie nie jest gorgce.

T210 OB1000 **

1. Demontaz korka 2. Pozycja montazowa 3. Montaz korka
uszczelniajgcego uszczelniajgcego

e
o

Wprowadzi¢ maty trzpien lub Uwaga:strona fazowana musi by¢ Weisng¢ korek uszczelniajgcy do
wkretak, nie gtebiej niz 8 mm, skierowana w strone uchwytu. uchwytu, az korek uszczelniajgcy
podnies¢ i  wyciggng¢  korek i krawedzie uchwytu zréwnajg sie.

uszczelniajgey. Nigdy nie uzywaj
w tym celu grotu z elementem
grzejnym.
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Wymiennik grotéw z elementem grzejnym

Oszczedno$¢ czasu poprzez bezpieczng wymiane grotéw z elementem grzejnym bez wytgczania stacji.

1. Demontaz 2. Wprowadzanie 3. Montaz

Umiesci¢ uchwyt w urzadzeniu  Umiesci¢ uchwyt na wierzchu W zaleznosci od ksztattu nowego
do demontazu i pociagnaé, aby  z elementem grzejnym i nacisngé ~ 9rotu uzy¢ jednego z otworéw

" . . ) do zamocowania grotu z elementem
wyjaé grot z elementem grzejnym. nieznacznie. grzejnym

*Wazne: wazne jest prawidtowe wprowadzenie grotu z elementem grzejnym w celu uzyskania wtasciwego potaczenia.

Zgodne groty z elementem grzejnym

Te stacje wspdtpracujg z grotami z elementami grzejnymi C245 i kolbami T245.
Model najlepiej przystosowany do potrzeb czeka na stronie www.jbctools.com

G

Stozkowy Dtuto Stoikowy Skosny Modele
zagiety specjalne




Dziatanie

Najbardziej wydajny system lutowniczy JBC

Niniejsza rewolucyjna technologia pozwala niezwykle szybko przywrécié temperature grotu. Dzigki temu uzytkownik
moze pracowac z nizszg temperaturg. Zwigksza to zywotno$¢ grotéw pigciokrotnie wzgledem innych marek.

1. Praca 2. Uspienie

3. Hibernacja

Po podniesieniu narzedzia ze Kiedy narzedzie znajduje sie
stojaka dojdzie do nagrzania grotu na stojaku, temperatura spada
do wybranej temperatury. do zadanej temperatury uspienia.

Selected temp 350 °C SIeep

350°C 150°C

Power5% H_. . . Sleep temp 150°C

Ustawienia narzedzia: Ustawienia narzedzia:
- Temperatura robocza - Uspienie
Wybrac temperature w zakresie od 90 Zmieni¢ temperature uspienia

do 450 °C za pomoca i ustawi¢ opdznienie us$pienia
albo (kroki co £5°C / °F) od 0do9minutlubbrak uspienia.

albo [B¥ (kroki co +50°C / °F)
Ustawienia narzedzia:

- Poziomy temp.

Nacisngé E, wybraé Ustawienia

narzedzi i aktywowac opcje Poziomy
Temp.

Uzyé lub [ (kroki £ 5 9C / oF)

Po dtuzszych okresach bezczynnos$ci
nastepuje odciecie zasilania
i narzedzie schtadza si¢ do
temperatury pokojowej.

:

Hibernation

25°¢

Tool in the stand, no heat

Ustawienia narzedzia:

- Hibernacja

Zmien opdznienie hibernaciji
z 0 na 60 minut lub brak
hibernaciji.
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Proces sterowania
Wyswietlacz roboczy

Fixed temp. °C !
Levels°C 270 400

Selected temp. 350 °C

&350 °C

Wysu

do zadania

FUSE

Pomoc

Main menu

1 Reset settings

2 Station settings

3 Tool settings

4 Counters

5  Program version

« Station settings P 4 Tool settings » 4 Total Counters p

Celsius 1 E— Plugged hours

Maximum temp  400°C 2 Temp levels set OFF Working hours
Minimum temp  200°C 3 Sleep delay 0 min Sleep hours
Metronome - Tool 210 Hibernation hours

Beep Sleep temp 150°C No tool hours
6 PIN Hibernationdelay 10 min Sleep cycles
Change PIN Temp adjust +0 °C

Back Back 101210 L

Rozwigzywanie probleméw

Instrukcje dotyczace rozwigzywania probleméw ze stacjg sg dostgpne na stronie produktu pod adresem
www.jbctools.com




Parametry

Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ przy korzystaniu z tych parametréw, gdyz nieprawidtowe ich uzycie moze skrécic¢

zywotnos$¢ koncdwki.

Nalezy postepowac zgodnie ze wskazéwkami:

Ustawienia stacji

Opis parametru Zalecenia Ostrzezenia
Jednostka temperatury

Stopnie Celsjusza (°C)

lub Fahrenheita (°F) ND ND

Temperatura maksymalna
Ustawienie maksymalnej
temperatury pracy.

Domyslna maks. temperatura
wynosi 400 °C (750 °F). Jest to
temperatura wystarczajgco wysoka,
by umozliwi¢ prace w wiekszosci
zastosowan bezotowiowych.

Temperatura minimalna
Ustawienie minimalnej
temperatury pracy.

Domyslna min. temp. wynosi
200 °C (392 °F). Uwaza sig,

ze jest to wtasciwy punkt wyjscia
dla zastosowan z ofowiem.

Zakres temperatur dla stacji

wynosi 90-450 °C (190-840 °F).
Nalezy zmienic limity temperatur
podczas pracy w mniej
powszechnych przypadkach, na
przyktad lutowaniu w niskiej/
wysokiej temperaturze topnienia
(HMP) lub przy pracy z tworzywami
sztucznymi (np. nitowanie).

A W wigkszosci przypadkéw,

w przypadku pracy z temperaturg
powyzej 400°C (750°F) moze dojs¢
do uszkodzenia ptytki drukowanej
PCB i jej elementéw sktadowych.
Nawet przy krétkich okresach
kontaktu grotu z elementem
poddawanym lutowaniu moze
doj$¢ do niepoprawnego
zachowania topnika i dalszego
powaznego ograniczenia
zywotnosci grotu. Jesli lutowana
spoina wymaga wigkszej mocy (np.
ptyty wielowarstwowe lub

0 wysokim stopniu rozpraszania),
JCB zdecydowanie zaleca
zastosowanie innych srodkéw
pomocniczych, na przyktad
podgrzewania wstepnego.

Metronom Uzyteczne przy ustawianiu tempa
Spowoduje aktywacje sygnatu pracy w przypadku powtarzalnych
dzwigkowego. Czestotliwosci zadan. Sygnat dZzwiekowy ND
wahaja sie od 1do 50 sekund. w postaci brzeczyka informuje

o czasie, przez ktéry grot musi

styka¢ si¢ z lutowanym ztgczem.
Brzeczyk
Wiaczenie/wytgczenie sygnatu ND ND
dZwigkowego klawiatury.
Pin
Wtgczane/wytgczanie komunikatu ND ND
o podanie pinu.
Zmiana kodu PIN PIN nalezy wprowadzi¢ przy kazdej
Zmiana domyslnego zmianie parametru. ND

zabezpieczenia Numer PIN (0105).

10
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Opis parametru

Zalecenia

Ostrzezenia

Ustawienie jednej temperatury Idealne ustawienie do lutowania ND
Ustalenie wartosci w zakresie wiecej niz jednego elementu
temperatur wtasciwej w okreslonej temperaturze.
dla stacji (90-450 °C/190-840 °F). Stacja nie zezwoli na préby
zmiany temperatury.
Ustawione temperatury Umozliwia to szybkg zmiang ND

Podobnie do parametru
,Nastawiona temperatura”

W takim przypadku uzytkownik
moze ustawi¢ do 3 wartosci dla
réznych wymaganych mocy.

pomiedzy 3 réznymi temperaturami.

Mozna je ustawi¢ zgodnie
z warto$ciami dozwolonymi
dla prac lutowniczych.

Opéznienie uspienia

Pozwala ustawi¢ czas, przez
ktéry narzedzie utrzyma wybrang
temperature, gdy znajdzie sie na
stojaku przed przejSciem w tryb
uspienia. Temperatura koncéwki
spadnie wéwczas do temperatury
uspienia.

Nasze narzedzia osiggaja
temperature roboczg z domysinego
trybu uspienia w ciggu zaledwie
kilku sekund, wiec parametr

ten jest ustawiony na 0 min.

Po odtozeniu narzedzia na stojak
temperatura automatycznie

spada do temperatury spoczynku,
co wydtuza zywotnos¢ grotu

i przeciwdziata utlenianiu.
Ponowne zamoczenie grotu przed
umieszczeniem narzedzia w stojaku
zabezpieczy grot i przedtuzy jego
zywotnoscé.

Temperatura uspienia

Jest to temperatura ustawiona,
ktdrg grot osigga po odstawieniu
na stojak.

Temperatury u$pienia ustawia

sie tak, aby osiggna¢ réwnowage
migdzy zapobieganiem utlenianiu
a osiggnieciem temperatury
roboczej w ciggu kilku sekund.

A Ustawienie takich
parametréw na wyzsze
wartoéci spowoduje
niepotrzebne przyspieszenie
utleniania i skréci zywotnosé
koricowki, szczegdlnie przy
pracy w temperaturach

do 450°C /840 °F.

1



Ustawienia narzedzia

Opis parametru

Zalecenia

Ostrzezenia

Opéznienie hibernacji

Pozwala ustawi¢ czas, przez ktéry
narzedzie pozostanie z aktywng
temperaturg uspienia przed
przejéciem w tryb hibernacji.
Przez ten czas zasilanie zostaje
odciete, a grot utrzymuje
temperature pokojowa.

Funkcja ta zapewnia catkowitg
ochrone grotu przed utlenianiem
podczas dtugich okreséw przestoju,
gdy narzedzie jest odtozone na
stojak.

Ponowne zamoczenie grotu

przed umieszczeniem narzedzia

w stojaku wspomaga zapobiegaé
utlenianiu i wydtuza zywotno$c.

A Zwigkszenie wartosci
domyslinej przyspieszy
utlenianie i skréci zywotnos$é
grotu.

Regulacja temperatury
Umozliwia bardziej precyzyjng
regulacje pomiedzy temperaturg
wybrang a rzeczywista.

Ztgcze USB

Ustawienie warto$ci w zakresie
+50 °C / + 90 °F pozwala osiggna¢
zerowy btad. JBC zdecydowanie
zaleca zastosowanie termometréw
TID-A lub TIA-A dla uzyskania
doktadnych odczytéw.

A Kiedy uzytkownik dokona
zmiany typu grotu z elementem
grzejnym, parametr powinien
zosta¢ zresetowany do 0°C/F
lub do wartosci wymaganej dla
grotu z elementem grzejnym.
Np. w przypadku korekty o

+20 °C / +36 °F dla grubego
grotu z elementem grzejnym,

a nastepnie zastgpienia przez
uzytkownika na cienszy

bez wyzerowania regulacji
temperatury, uzytkownik
pracowatby z temperaturg
wyzszg niz jest to konieczne dla
ciefiszego grotu z elementem
grzejnym, ktéry nie wymaga
regulacji temperatury.

Pobieraj najnowsze oprogramowanie z naszej strony internetowej, aby udoskonala¢ swojg stacjg lutownicza.

Narzedzie do aktualizacji JBC

www.jbctools.com/software.html

Zaktualizuj oprogramowanie stacji lutowniczej za pomocg ztagcza USB:

-

12
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Konserwacja

Przed przystgpieniem do czynnos$ci konserwacyjnych nalezy zawsze wytgczy¢ urzadzenie i odtgczyé je od zasilania
sieciowego. Odczekaé, az urzgdzenie ostygnie.

- Wyswietlacz stacji czys$ci¢ Srodkiem do czyszczenia szkta
lub wilgotng szmatka.

- Czysci¢ obudowe i narzedzie za pomoca wilgotnej
szmatki. Z alkoholu mozna korzysta¢ wytgcznie
do czyszczenia czeéci metalowych.

- Nalezy okresowo sprawdza¢, czy metalowe cze$ci
narzedzia i uchwytu narzedzia sg czyste, aby mozliwe
byto wykrycie przez stacje stanu narzedzia.

- Utrzymaé powierzchnie koricéwki w czystosci
i zamoczong przed odstawieniem do przechowywania,
aby unikng¢ utlenianiu koricéwki. Zardzewiate
i brudne powierzchnie ograniczajg przenoszenie ciepta
do poddanego lutowaniu punktu.

- Okresowo sprawdza¢ wszystkie kable.

- Wymieni¢ wszystkie wadliwe lub uszkodzone czedci.
Nalezy korzysta¢ wytgcznie z oryginalnych czeéci
zamiennych JBC.

- Naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie przez
autoryzowany serwis techniczny JBC.

EARTH| |+ - PRI .
- K|eldy.ostrzezen|e tp pojawi sig na g’rpwnym
wys$wietlaczu, nalezy wymieni¢ bezpiecznik
uziemienia.

- Wymienic¢ przepalony bezpiecznik w nastepujacy
sposéb (dotyczy tak bezpiecznika uziemienia,
jak i bezpiecznika gtéwnego):

1.Zdemontowa¢ oprawke bezpiecznika i wyjac
bezpiecznik. Je$li to konieczne, podwazy¢
za pomocg harzedzia.

EARTH FUSE F1.25A

2.Wprowadzi¢ nowy bezpiecznik do oprawki
i zamocowac w stacji.

EARTHING FUSE

13



Bezpieczenstwo

Niezbedne jest przestrzeganie zalecen bezpieczeristwa w celu uniknigcia porazen pragdem,
obrazen, pozaréw lub eksplozji.

- Nie wykorzystywac urzadzenia do celéw innych niz lutowanie lub przerébki. Nieprawidtowe korzystanie z urzagdzenia

moze spowodowac pozar.

Przewdd zasilajgcy nalezy podtgcza¢ do odpowiednio zatwierdzonych podstaw. Przed uzyciem nalezy zadbaé
o prawidtowe uziemienie. Podczas odtgczania nalezy ciggna¢ za wtyczke, nie za przewdd.

- Nie wykonywac prac na czesciach pod napigciem.

- Kiedy narzedzie nie jest w uzytku, nalezy je odstawi¢ na stojak, aby witgczy¢ tryb uspienia. Grot lub dysza, metalowa

cze$¢ narzedzia i stojak mogg by¢ gorgce nawet po wytaczeniu stacji. Nalezy zachowac ostrozno$¢, réwniez podczas
regulowania pozycji stojaka.

- Nie pozostawia¢ urzadzenia wtgczonego bez nadzoru.

- Nie zakrywa¢ kratek wentylacyjnych. Ciepto moze spowodowac¢ zapalenie tatwopalnych produktéw.

- Unika¢ kontaktu topnika ze skérg lub oczami w celu zapobiegnigcia podraznieniom.

- Uwazaé na opary generowane podczas lutowania.

Nalezy dbac o czysto$¢ i porzadek w miejscu pracy. Aby unikngé obrazer ciata, podczas pracy nalezy nosi¢
odpowiednie okulary ochronne i rekawice.

- Nalezy zachowac szczegdlng ostrozno$é z potencjalnie parzacym ptynnymi odpadami z lutowiem.

- Niniejsze urzadzenie moze by¢ uzytkowane przez dzieci powyzej 6smego roku zycia, a takze osoby o ograniczonych

zdolno$ciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych badz nieposiadajgce do$wiadczenia, pod warunkiem
zapewnienia im odpowiedniego nadzoru lub instruktazu w zakresie korzystania z urzadzenia i upewnienia sie,
Ze znane sg im zwigzane zagrozenia. Nie zezwala si¢ na zabawe urzadzeniem przez dzieci.

- Nie zezwala sig na realizacje konserwacji przez dzieci, chyba ze pod nadzorem.

14
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Dane techniczne

CDB
Stacja lutownicza
Nr: CD-2BQF 230V 50/60Hz. Bezpiecznik wejéciowy: T1A. WyjScie: 23,5 V.

- Moc znamionowa 175W
- Moc szczytowa (narzedzia): 130W
- Wybdr temperatury: 90 -450°C /190 - 840 °F

- Temp. otoczenia Stabilno$¢ (powietrze nieruchome): £1,5°C / +3 °F
(spetnia i wykracza ponad wymagania IPC J-STD-001)

- Temp. doktadno$c: +3% (z grotem z elementem grzejnym)
- Temp. regulacja: +50 °C / £90 °F (ustawienie w menu stacji)
- Napiecie/rezystancja grotu do masy: spetnia i wykracza ponad wymagania
ANSI/ESD S20.20-2014  IPC J-STD-001F
- Bezpiecznik uziemienia: F1.25A
- Ztacza: ztgcze USB na stacji-ztacze
PC RJ12
- Robocza temp. otoczenia: 10-50°C/50-122°F
- Wymiary / masa modutu sterowania: 170 x 176 x 145 mm / 2,74 kg
(dt. x szer. x wys.) 6,69 x 6,93 x 5,71 cali / 6.04 funta
- Catkowita masa netto: 3kg/ 6,61funta
- Wymiary / masa opakowania: 234x234x258 mm /3,34 kg
(dt. x szer. x wys.) 9,21x9,21x10,16 cali / 7,36 funta

Spetnia normy CE.
Urzadzenie bezpieczne w odniesieniu do wymagar ESD.

15
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Gwarancja

Dwuletnia gwarancja udzielana przez firme JBC na ten produkt
obejmuje wszystkie wady produkcyjne, w tym wymiane wadliwych
czesci i robocizne.

Gwarancja nie obejmuje natomiast zuzycia produktu ani jego
niewtasciwego uzytkowania.

Aby uzytkownik mégt skorzystac z gwarancji, musi zwrdci¢ produkt
do jego pierwotnego dystrybutora, optacajgc przesytke.

Uzyskaj 1 dodatkowy rok gwarancji JBC rejestrujac sig tutaj:
https://www.jbctools.com/productregistration/ w ciggu 30 dni od
daty zakupu.

Tego produktu nie wolno wyrzuca¢ z innymi odpadami.
Zgodnie z dyrektywa unijng 2012/19/UE, zuzyte urzadzenia elektroniczne nalezy zwraca¢ do
— upowaznionego zaktadu utylizacji odpaddw.

Ce [l ea

www.jbctools.com

0033367-180724



