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INSTRUKCJA OBSLUGI

CDEB

Stacja lutownicza z asystentem

lutowania



Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy nastepujgcych urzadzen:

CDE-2BQA (230 V)

Lista elementéw zestawu

W zestawie znajduja sie nastepujgce elementy:

Kolba ogélnego zastosowania .............. 1 szt
Nr ref. T245-A

Przewdd zasilajgcy ... 1szt. CzyS$cik MOSIeZNY ... 1szt.
Nr ref. 0023714 (230V) Nr ref. CL6210

GgbKa 1szt. Instrukcja obstugi ..., 1szt.
Nr ref. S0354 Nr ref. 0033239
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Funkcje i ztgcza

T245
Kolba ogdlnego
zastosowania

C245*
Pasujgce wktady




Wyswietlacz roboczy CDEB

Jednostka CDEB wyposazona jest w intuicyjny interfejs uzytkownika, zapewniajgcy szybki dostep
do parametréw stacji.
Oryginalny PIN: 0105
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325 °C

Sel. temp.

C245907

Powiadomienia systemowe (pasek stanu)

< Pamie¢ flash USB jest podtgczona.

® Stacja jest sterowana przez komputer.

A Ostrzezenie. Naci$nij INFO, aby zobaczy¢ opis awarii.

7 Aktualizacja oprogramowania stacji. Nacisnij INFO, aby rozpoczgé proces.

Btad. Nacisnij INFO, aby zobaczy¢ opis awarii, typ btedu i dalsze postepowanie.

Rozwigzywanie problemdw

Informacje o rozwigzywaniu problemdw stacji znajdujg sie na stronie produktu www.jbctools.com.
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Asystentlutowania

Asystent lutowania pozwala na analize i poréwnywanie proceséw lutowania recznego w czasie
rzeczywistym, uzyskujgc zgodno$é z wymaganiami procesu.
Stacja poréwnuje wszystkie nowe luty z profilem referencyjnego lutowania. Zgodnie z wykonanym

lutem stacja przekazuje uzytkownikowi informacje zwrotne, wyswietlajgc kolor - czerwony lub zielony
- wraz z procentem podobieristwa.

Gtéwny wyswietlacz asystenta lutowania

Ok to reset soldering Ref.




1. Aktywacja asystenta lutowania

Dostep do menu stacji poprzez naci$niecie przycisku E

Language <
Mode Basic

Station Settings Soldering-Assistant

Tool Settings Back
Counters
Reset

Exit

2. Wybér wktadu

Dostep do menu stacji poprzez naci$nigecie przycisku E

Language Cartridge

Vode C245907

Station Settings

Tool Settings ’\
Counters "
Reset ‘l’

Exit

3. Wybér temperatury roboczej

Umozliwia wybdr temperatury (od 90 do 450°C). Uzy¢ przyciskow i .

Selected
Min 200

€245907
Time

Energy




4, Ustawianie limitéw akceptaciji

Domyslny procent JBC to:
/

245907
Time

Sel. temp. 350°C Energy

Procent czerwonego:

Zastosowano mniej energii (biata krzywa)
niz w przypadku danych referencyjnych
(niebieska krzywa), a zatem mniej czasu.
Rezultatem moze by¢ ztacze lutowane
niewielkg iloscig cyny, nieréwnomiernie
roztozone lub zimny lut.
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C245907
Time 2.3s 2.4s
Sel. temp. 350°C Energy 14W-s 13W-s

Zielona warto$¢ procentowa:

Istnieje znaczne podobiefAstwo miedzy
dwoma potgczeniami lutowanymi
(biate i niebieskie krzywe) oraz iloscig
dostarczonej energii.

Uwaga: Aby zmodyfikowaé dopuszczalne limity, nalezy uzyskac dostep do menu stacji:

Ustawienia ogdlne/czerwone limity.

5. Ustawienia lutowania referencyjnego

Po zakorczeniu kalibracji nalezy wykonac¢ ztacze lutowane i nacisngé , aby ustawi¢ warto$¢

referencyjna.

€245907
Time

Sel. temp. 350°C Energy




6. Praca z asystentem lutowania

Nalezy wykona¢ lutowania, a stacja poréwna je z lutowaniem referencyjnym.

Ok to reset soldering Ref. —

I -
e

---‘

C245907 Ref.
Time 2.3s 2.4s
Sel. temp. 350°C Energy 14W-s 13W-s

7. Wyswietlanie informacji o tgczeniu lutowanym

Naciskajgc ﬂ mozna uzyskac¢ dostep do szczegétowych parametréw dla kazdego ztgcza lutowane-
go.

Za pomoca i mozna wybra¢ poréwnanie krzywych ostatnich pieciu potgczen lutowanych.

SOLDERING JOINT INFO

Last Ref.
Sel. temp. 350°C 350°C
Cartridge 245907 (245907

Time 2.4s 2.3s -2%
Max temp 350°C 350°C  +0%

Energy
Result

13W-s 14W-s  +29%




Obstuga

Najbardziej efektywny system lutowania firmy JBC
Ta rewolucyjna technologia pozwala przywréci¢ zadang temperature w koricéwcee lutowniczej w bar-
dzo krétkim czasie. Dzieki temu uzytkownik moze pracowac przy nizszej temperaturze. W rezultacie
zywotnos¢ grotu jest pieciokrotnie dtuzsza niz w przypadku innych marek.

1. Praca

2. Tryb u$pienia
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3. Hibernacja

Gdy narzedzie zostanie
podniesione z  podstawki,
koncéwka nagrzeje sie do
wybranej temperatury.

Sel. temp.
€245907

»

Ustawienia narzedzia: -
Temperatura robocza.

Wybraé temperature w zakresie od
90 do 450°C za pomocg przycisku:

lub (w przyrostach +5°C)

Gdy narzedzie znajduje sie na
podstawce, temperatura spada
do wstepnie ustawionej tempe-
ratury dla trybu uspienia.

19:29

Sleep

Tool in the stand
Actual Temp: 290°C
Delay to hibernation: 9:43

Ustawienia narzedzia: Tryb
uspienia

Zmiana temperatury trybu
uspieniainastawaopdznienia
przejsciadotrybuuspieniaod
0-9min lubwytgczenie trybu

lub (w przyrostach £50°C) uspienia.

Ustawienia narzedzia: Temp.
poziomy

Nacisngé B, wybraé Too! Settings
(Ustawienia narzedzia) i aktywowac
opcje Temp. Levels (Poziomy temp.).

Uzyé lub w przyrostach

+50C,

Po dtugim okresie nieuzywania
narzedzia lutowniczego
odcinane jest zasilanie i
narzgdzie schtadza sig do
temperatury pokojowe;j.

19:29

Hibernation

Tool in the stand
Actual Temp: 140°C

€245907

<

Ustawienia narzedzia:
Hibernacja

Zmiana opdznienia
przejscia do stanu
hibernacji w zakresie 0-60
min. lub wytaczenie trybu
hibernacji.




Zmieniacz wktadow

Pozwala zaoszczedzi¢ czas i bezpieczniej wymienia¢ wktady bez wytgczania stacji.

1. Wyjmowanie 2. Wktadanie 3. Mocowanie

Umieécic¢ kolbe w ekstraktorze Umiescic kolbe od géry nowego W zaleznos$ci od ksztattu grota,
i pociggna¢, aby wyja¢ wktad.  wktadu i lekko go nacisnaé. uzy¢ odpowiedniego otworu do
mocowania wktadu.

*Wazne: Aby zapewni¢ prawidtowe potgczenie, nalezy koniecznie docisngé wktady do oznaczone-
go miejsca.

Znacznik /

Kompatybilne wktady

Stacje CDEB wspotpracujg z wktadami C245 i kolbami T245.
Znajdz model, ktéry najlepiej odpowiada Twoim potrzebom zwigzanym z lutowaniem, na stronie
www.jbctools.com

U

O

Ksztatt stozkowy Ksztatt dtuta Ksztatt Ksztatt Modele
stozkowy giety Sciety specjalne
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Wymiana uchwytow*

Uchwyty z miekkiej pianki mozna fatwo wymienia¢ przy pomocy nasuwanych zaczepéw. Uwaga:
Dobra¢ odpowiedni uchwyt w zaleznosci od modelu kolby.

Kolby Zielone uchwyty iebieskie uchwyty Czarne uchwyty
T210, T210P, T210N ‘ T8658 T3310 ‘ T33M
T245, T245@G, T245P ‘ T6057 ‘ T1528 ‘ T1530
1. Zaktadanie zaczepdéw 2. Zaktadanie uchwytéw 3. Demontaz zaczepéw
J / J 7) / Z / T Ji j
-y
o5 (U
&
Zatozy¢ nasuwane zaczepy na Nasung¢ uchwyt z zaczepami Przytrzymac uchwyt i pocig-
nowy uchwyt. na kolbe. gnac za zaczep. W razie po-

trzeby uzy¢ szczypiec.

Wymiana korkéw uszczelniajgcych

Korek uszczelniajgcy zapobiega przedostawaniu sie niepozgdanych oparéw topnika lub czastek do
narzedzia. Jego uzycie jest wysoce zalecane w zastosowaniach intensywnych, w ktérych lutowanie
odbywa sie w Srodowisku FOD lub w zastosowaniach, w ktérych rozlutownica pracuje blisko potozenia
pionowego.

Uwaga: Dobra¢ odpowiedni korek uszczelniajgcy w Kolby ‘ uszcsglr:ilgjqcy
zalezno$ci od modelu kolby.
/\ Przed wymiang korka uszczelniajgcego odfgczyé T210 ‘ 0OB1000
zasilanie i upewni€ sig, czy Ze urzadzenie nie jest gorace. T245, T470 OB2000
1. Demontaz korka 2. Pozycja montazowa 3. Montaz korka
uszczelniajgcego uszczelniajgcego

— N A/

. .
S /-\ f\ Lo

Wsungé maty wkretak lub  Uwaga: Strona Scieta musi by¢ Wsung¢ korek uszczelniajgcy
pret, nie gtebiej niz na 8 mm i skierowana do kolby. do wnetrza kolby tak gteboko,
unies¢, a nastepnie wyjac¢ korek aby ich krawedzie wyréwnaty
uszczelniajgcy. Nie uzywaé do sie.

tego celu wkfadu kolby.




Reg. Uchwyt na narzedzie Uchwyt kablowy

Potozenie uchwytu narzedzia mozna Uchwyt kablowy (nr ref. CC1001) utrzymuije kabel z dala
tatwo regulowac poprzez poluzowanie od obszaru roboczego i zapobiega rozpraszaniu operatora
lub dokrecenie pokretta. Uchwyt na podczas lutowania.

narzedzie nr ref. H2994,

Metalowa naktadka wykrywa Umiesci¢ kabel w zacisku  Uchwytkablowyjestelastyczny.
narzedzie i aktywuje tryby uchwytu kablowego. Nie Poddajesieruchomipodazaza
usépienia oraz hibernaciji. pozostawiac kabladtuzszegoniz  nimi podczas lutowania.

to konieczne, aby siegna¢ swo-
bodnie do obszaru roboczego.

Akcesoria do czyszczenia grotow
Nalezy wybra¢ opcje, ktéra bedzie najlepiej dopasowana do konkretnych potrzeb i poprawi przewod-
nictwo cieplne grotu.

. ) CL7882
Ostona zabezpieczajgca Membrana zapobiegajgca pryskaniu
Nr ref. 0017576 Ve ymu|

/e

0szar Ic

uiwetny.

CL6210
Czyscik

R !
s}

W przypadku bardzo
silnegozabrudzeniagrotu
firma JBC zaleca, aby
najpierw uzy¢ wycieraka
CL7984 do usuniecia nadmiaru
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Wymiana wetny/szczotki

1. Odblokowac ostone zabezpieczajaca.
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2. Zdja¢ ostone zabezpieczajacg i wymienic¢
zuzyty czysci¢ mosiezny/szczotke na nowy.

]

CL6205
Czyscik Inox*

CL7984
Wycierak

toda czyszczenia

CL6220
Metalowa szczotka*

S0354
Gabka

Ostukiwanie
Uderzy¢ lekko, aby usung¢
nadmiar lutowia.

lutowia.

Slg w zestawie, do nanycia od

Czyszczenie:
Za pomocg szczelin mozna
pozby¢ sie pozostatosci

Najbardziej delikatna meto-
da czyszczenia. Aby unikngé
zuzywania grota, warto
jest nawilza¢ gabke woda
destylowana.

13



Ustawienia menu

Menu daje B dostep do nastgpujgcych pozycji menu:

Wybér jezyka stacji

Wybér miedzy ,podstawowym” a ,asystentem |G
lutowania” VIS
Patrz tabela ponizej -

Station Settings

Patrz tabela strona 15— EERGIENIGHES

Pokazuje rejestr wartosci ztgcza lutowanego, uzy¢ Counters

Bl aby uzyskad wiecej informaciji _ Reset

Resetowanie do parametréw domysinych

B Exit
Powrdt do menu gtéwnego —
Parametry
Podczas zmiany tych parametréw nalezy zachowaé ostroznos¢, poniewaz mogg one skrécié
zywotno$¢ grotu, jesli nie bedg uzywane prawidtowo. Postepowaé zgodnie z zalecanymi wska-

zowkami:

Ustawienia stacji

Opis parametréw Zalecenia Ostrzezenie

Wersja programu
Pokazuje numer wersji pro-

gramu.
Temperatura maksymalna & W wigkszosci
Umozliwia ustawienie maksy- przypadkéw praca w
malnej temperatury do pracy. Zakres temperatur stacji to temperaturach powyzej
Domyslnie maksymalna tem- 90-450°C 400°C (750°F) moze
peratura wynosi 400°C (750°F).  (190-840°F). Zmieni¢ limity uszkodzi¢ ptytke
Jest to wystarczajgco wysoka temperatury podczas pracy drukowang i jej elementy.
wartos¢ do pracy w zastosowa- z mniej powszechnymi Nawet w kroétkich okresach
niach bezotowiowych. zastosowaniami, takimi jak lu- kontaktu grotu ze ztgczem
towanie przy niskiej / wysokiej lutowanym topnik moze
temperaturze topnienia (HMP) nie dziata¢ prawidtowo i
Temperatura minimalna lub tworzywa sztuczne (np. moze powaznie skrécic
Umozliwia ustawienie nitowanie). zywotnos$¢ grotu. Jesli
minimalnej temperatury do ztacze lutowane wymaga
pracy. / Domy$Inie minimalna wiekszej mocy (np. ptyty
temperatura to 200°C (392°F). wielowarstwowe lub o
Uwaza sig, ze jest to wtasciwy wysokim rozpraszaniu),
punkt wyj$cia dla zastosowan JBC zdecydowanie zaleca
ofowiowych. stosowanie podgrzewaczy.

14



Ustawienia stacji
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Opis parametréw

Zalecenia

Ostrzezenie

Kod PIN

Umozliwia zmiane domysiny
kodu zabezpieczajgcego PIN
(0105).

Kod PIN nalezy wprowadzi¢
podczas kazdej zmiany para-
metru.

Dzwiek

Wtgczanie/wytgczanie sygnatu

dzwiekowego klawiatury.

Jednostki temperatury
Stopnie Celsjusza (°C) lub
Fahrenheita (°F)

Data i godzina
Umozliwia ustawienie daty i
godziny.

Ustawienia narzedzia

Opis parametréw

Zalecenia

Ostrzezenie

Wktad
Wybér wktadu.

Regulacja temperatury
Zapewnia bardziej precyzyjng
regulacje miedzy wybrang
temperaturg a aktualna.

Umozliwia ustawienie wartosci
w zakresie £50°C (+ 90°F)

w celu osiggniecia zerowego
odchylenia. JBC zdecydowanie
zaleca stosowanie
termometréw TID-A lub TIA-A
w celu uzyskania precyzyjnych
odczytéw.

& Gdy uzytkownik

zmieni typ wktadu,
parametr powinien zostac
zresetowany do 0°C/F lub
do wartosci wymaganej

dla tego wktadu. Np. jesli
ustawiona jest korekta
+20°C (+36°F) dla C245966
(typ gruby), a nastepnie
uzytkownik zmieni wktad na
C245030 (ktory jest cienszy)
bez resetowania, bedzie
pracowat w temperaturze
+20°C (+36°F) nizszej

dla C245030, co nie
wymaga zadnej regulacji
temperatury.
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Ustawienia narzedzia

Opis parametréw

Zalecenia

Ostrzezenie

Ustawiony poziom temperatury
Uzytkownik moze ustawi¢ do 3
réznych temperatur.

Przetgczanie miedzy 3 réznymi
poziomami za pomocg
jednego ,klikniecia". Ustawi¢
je zgodnie z dopuszczalnymi
warto$ciami zastosowan
lutowniczych.

Opédznienie uspienia
Umozliwia ustawienie

czasu, przez jaki urzadzenie
bedzie utrzymywaé wybrang
temperature w podstawce
przed przejéciem w tryb
uépienia. Nastepnie
temperatura grotu spadnie do
temperatury usépienia.

Poniewaz nasze narzedzia
osiggajg temperature roboczg z
trybu u$pienia w ciggu zaled-
wie kilku sekund, parametr ten
jest wstepnie ustawiony na 0
min. Po powrocie narzedzia na
podstawke temperatura automa-
tycznie spadnie do temperatury
uépienia, wydtuzajgc zywotnosé
koricédwki i zapobiegajac utle-
nianiu. Ocynowanie grotu przed
umieszczeniem narzedzia na
podstawce zabezpieczy grot i
wydtuzy jego zywotno$c.

Temperatura u$pienia
Jest to nastawiona tempe-
ratura, ktérg osigga grot
po przywrdceniu go na
podstawke.

Temperatury uspienia

sg ustawione tak, aby
osiggna¢ réwnowage miedzy
zapobieganiem utlenianiu a
osiggnieciem temperatury
roboczej w ciggu kilku sekund.

A Ustawienie tych
parametréw na wyzsze
wartosci niepotrzebnie
przyspieszy utlenianie i
skroci zywotnos¢ grotu,
zwtaszcza podczas pracy.

Opéznienie hibernacji
Umozliwia ustawienie czasu,
przez jaki narzedzie bedzie
pozostawaé w temperaturze
uspienia przed przejsciem
w tryb hibernacji. W tym
momencie zasilanie zostaje
odciete, a grot pozostaje w
temperaturze pokojowe;j.

Funkcja ta catkowicie chroni
grot przed utlenianiem podczas
dtugich okreséw bezczynnosci,
gdy narzedzie znajduje sie

w podstawce. Ponowne
wyczyszczenie koncoéwki przed
umieszczeniem narzedzia na
podstawce réwniez pomaga
zapobiegac utlenianiu i wydtuza
zywotnos$¢ grotu.

A Zwiekszenie wartosci
domyslnej przyspieszy
utlenianie i skréci
zywotnos¢ grotu.

Urzadzenia peryferyjne
Umozliwia powigzanie
podtgczonych urzadzen
peryferyjnych.
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Ztacza USB

Pobieraj najnowsze oprogramowanie z naszej strony internetowej, aby udoskonala¢ swoja stacje
lutownicza.

Aktualizacja oprogramowania staciji
Nalezy pobra¢ plik aktua-
lizacji JBC ze strony www.

— jbctools.com/software.
R html

Aktualizacja ~ Wtozy¢ do stacji dysk flash
USB z pobranym plikiem.

17



Konserwacja

Przed przystgpieniem do konserwacji nalezy zawsze wytgczy¢ urzadzenie i odtgczy¢ je od zasilania.
Poczeka¢, az urzadzenie ostygnie.

- Oczysci¢ wyswietlacz stacji, uzywajac $rodka do
mycia szyb lub wilgotnej szmatki.

-Uzywac wilgotnejszmatkido czyszczenia obudowy
inarzedzia. Alkohol moze by¢ stosowany wytgcznie
do czesci metalowych.

- Sprawdza¢ okresowo, czy czesci metalowe
narzedzia i uchwytu na narzedzie sg czyste. W
przeciwnym razie stacja moze mie¢ problem z
wykrywaniem stanu narzedzia.

- Utrzymywac powierzchnie grota w czystosci
i ocynowac na okres przechowywania, aby
zapobiec utlenianiu. Rdza i zanieczyszczenia
ograniczajg przenikanie ciepta do lutowane;j
powierzchni.

- Okresowo sprawdzaé¢ wszystkie przewody
elektryczne.

- Wymienia¢ wszelkie wadliwe lub uszkodzone
elementy. Uzywa¢ tylko oryginalnych czesci
zamiennych firmy JBC.

-Naprawy moga wykonywac wytgcznie pracownicy
autoryzowanego serwisu firmy JBC.

PN

EARTH
- | Fuse | Jesli na wyswietlaczu gtéwnym pojawi

sie to ostrzezenie, nalezy wymieni¢ bezpiecznik
uziemienia.
- Wymieni¢ uszkodzony bezpiecznik zgodnie

z ponizszg instrukcjg (dotyczy zaréwno

bezpiecznika uziemienia, jak i bezpiecznika Y

gtéwnego): eRPHERAS

1. Wyciggng¢ obsade bezpiecznika i wyjgé
bezpiecznik. Jesli to konieczne, uzy¢ do tego
narzedzia, podwazajgc obsade.

2. Zatozy¢ nowy bezpiecznik do obsady i umiescic¢
go w stacji.

:
E
:
2
:
2

EARTHING FUSE
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Zasady bezpieczenstwa

Konieczne jest przestrzeganie zasad bezpieczeristwa w celu uniknigcia porazenia
pradem elektrycznym, poparzenia, pozaru czy wybuchu.

- Nie uzywac narzedzi do celdéw niezwigzanych z lutowaniem lub naprawg lutéw. Nieprawidtowe uzywanie
moze spowodowaé pozar.

- Przewdd zasilajgcy nalezy podtgczy¢ do zatwierdzonej podstawy. Przed uzyciem przewodu nalezy
sprawdzi¢, czy jest prawidtowo uziemiony. Odtgczajgc przewdd, trzymac za wtyczke, nie za przewdd.

- Nie wykonywac pracy na elementach pod napieciem.

- Narzedzie nalezy umieszcza¢ na podstawce, jesli nie jest uzywane; pozwoli to wtgczy¢ tryb uspienia.
Po wytgczeniu stacji grot lub dysza lutownicza, metalowe czesci narzedzia oraz podstawka mogg by¢
nadal gorgce. Zachowac ostroznos¢, takze w przypadku regulowania potozenia podstawki.

- Nie pozostawia¢ urzadzenia bez opieki, gdy jest wigczone.

- Nie przykrywaé otworéw wentylacyjnych. Ciepto moze spowodowac zapalenie sie produktéw
tatwopalnych.

- Unikac kontaktu topnika ze skdrg lub oczami, aby zapobiec podraznieniom.
- Uwaza¢ na opary powstajgce podczas lutowania.

- Utrzymywac¢ czysto$¢ i porzadek w miejscu pracy. Nosi¢ odpowiednie okulary i rekawice ochronne
podczas pracy, aby unikng¢ obrazen.

- Szczegdlng ostroznoé¢ nalezy zachowaé, uzywajac roztopionej cyny, ktéra moze powodowac poparzenia.
- Tego urzadzenia moga uzywac dzieci w wieku powyzej o$miu lat oraz osoby o ograniczonej zdolnosci
fizycznej, sensorycznej lub umystowej lub nieposiadajgce doswiadczenia pod warunkiem, ze zostang
objete wtasciwymi opieka lub nadzorem w kwestii uzywania urzadzenia i zrozumiejg zwigzane z nim

niebezpieczenstwa. Nie mozna pozwalaé¢ dzieciom bawi¢ sie urzadzeniem.

- Prace konserwacyjne moga wykonywac wytgcznie osoby doroste lub niepetnoletnie pod nadzorem.
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Dane techniczne
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CDEB
Stacja asystenta lutowania

Ref.: CDE-2BQA 230V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T1A. Bezpiecznik uziemiajacy: F1,25

A. Wyjscie: 23,5 V.

- Moc znamionowa:
- Moc szczytowa (narzedzie):
- Wybér temperatury:

- Temp. spoczynkowa
Stabilno$¢ temp. (bez odmuchoéw):

- Temp. Doktadnos¢:
- Temp. Regulacja:

- Napiecie/rezystancja
miedzy grotem a masa:

- Bezpiecznik uziemiajacy:

- Potaczenia:

- Temp. robocza otoczenia:
- Wymiary jednostki sterujgcej / Masa:

(dt. x szer. x wys.)

- £gczna masa netto:

- Wymiary zewnetrzne/masa opakowania:

(dt. x szer. x wys.)

Produkt zgodny z normami CE.
Wykonanie antyelektrostatyczne.

160 W
130 W
90 - 450°C

+1,5°C (Spetnia i przewyzsza wymagania
IPC J-STD-001)

+3% (przy uzyciu wktadu wzorcowego)

+500°C (przy uzyciu ustawien menu stacji)

Spetnia i przewyzsza wymagania ANSI/ESD
S20.20-2014 IPC J-STD-001F

F1,25A

USB-A Aktualizacja i importowanie-
eksportowanie plikdéw

USB-B Stacja przytgczeniowa PC
Ztacze R)12

10 - 50°C

170 x 176 x 145 mm / 2,8 kg

2,94 kg
234 x 234 x 258 mm / 3,54 kg
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Gwarancja

Dwuletnia gwarancja udzielana przez firme JBC na ten produkt
obejmuje wszystkie wady produkcyjne, w tym wymiane wadliwych
czesci i robocizne.

Gwarancja nie obejmuje natomiast zuzycia produktu ani jego
niewtasciwego uzytkowania.

Aby uzytkownik mégt skorzystac z gwarancji, musi zwrdci¢ produkt
do jego pierwotnego dystrybutora, optacajgc przesytke.

Uzyskaj 1 dodatkowy rok gwarancji JBC rejestrujac sig tutaj:
https://www.jbctools.com/productregistration/ w ciggu 30 dni od
daty zakupu.

Tego produktu nie wolno wyrzuca¢ z innymi odpadami.
Zgodnie z dyrektywa unijng 2012/19/UE, zuzyte urzadzenia elektroniczne nalezy zwraca¢ do
— upowaznionego zaktadu utylizacji odpaddw.
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