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TT
Bezotowiowy $rodek do
czyszczenia i pobielania grotow

TT-A to szybki i skuteczny produkt do czyszczenia
i pobielania zuzytych grotéw lutownic, ktérych nie da
sie pobieli¢ przy uzyciu gabek, podktadek ani drutu
lutowniczego z rdzeniem z kalafonii.

TT-Atobloczek bezotowiowego sproszkowanego lutudo
elementdw elektronicznych z topnikiem, sprasowanego
w ksztatcie niewielkiego dysku. Mozna go uzywacé
do zastosowan z wykorzystaniem lutéw ofowiowych
ibezotowiowych. Jestzapakowany w metalowy pojemnik
z pokrywg i samoprzylepng podktadka na spodzie,
ktéra umozliwia przyklejenie go do kazdej dogodnej
powierzchni.

Cechy oraz korzysci

- Bezotowiowy.

- Szybko pobiela utlenione groty lutownic.

- Aktywatory rozktadajg sie pod wptywem wysokiej
temperatury.

- Minimalna ilo$¢ pozostatosci.

- Do lutowania lutami bezotowiowymi i Sn-Pb.

- Stop spetnia miedzynarodowe standardy czystosci.

Uwagi dotyczace stosowania

TT-A jest przeznaczony do stosowania w sytuacjach,
w ktdrych grotlutownicy pokrytsie tlenkamiinie da sie go
pocynowac przy uzyciu drutu lutowniczego z rdzeniem
z topnika lub lutu i topnika uzywanych w normalnym
procesie montazu.

Lutownica powinna by¢ rozgrzana do prawidtowej
temperatury roboczej, a powierzchnie grota nalezy
wytrze¢ z luznych zanieczyszczen. Grotem nastepnie
nalezy delikatnie potrze¢ powierzchnie TT-A, aby produkt
zaczat sie lokalnie topi¢. Grotem nie trzeba szorowac ani
go za mocno dociskac.
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1. Wtozy¢ grot do 2. Wyciggnaé¢ grot
pasty. ipoczekad, azwyschnie.

3. Oczysci¢ Sciecie
wilgotng gabka.




Jedli lutownica jest za zimna (< 220 °C), nie mozna
zagwarantowad, ze pozostatosci przestang by¢ aktywne.
Jedli temperatura jest za wysoka (> 450 °C), pobielanie
moze si¢ nie udaé. Po pobieleniu grot nalezy jak zwykle
wytrze¢ o wilgotng gabke. Wéwczas bedzie gotowy do
dalszej pracy.

Nie powinno sie uzywac TT-A jako topnika podczas
zwyktego lutowania.

Specyfikacja wyrobu

Srodek TT-A do pobielania/czyszczenia grotéw to
mieszanina sproszkowanego lutu do elementéw
elektronicznych i unikatowego systemu topnika.
Topnik charakteryzuje sie bardzo wysokg aktywnoscig
w czyszczeniu silnie utlenionych powierzchni
metalowych, takich jak miedziane i pokryte zelazem
groty lutownic. Formuta chemiczna wyrobu jest
przygotowana tak, aby rozktadat si¢ catkowicie na
sktadniki obojetne po krétkim poddaniu go dziataniu
temperatur lutowania. W zwigzku z tym pozostato$ci po
normalnym cyklu pobielania sg zgodne znowoczesnym
procesem lutowania No Clean.

Testy korozji

Srodek TT-A do pobielania i czyszczenia grotéw
zaliczyt testy korozji zgodnie z badaniami korozji lustra
miedzianego DTD 599AiBS 5625. Testy przeprowadzono
zgodnie z nastepujaca procedurg postepowania:

- DTD 599A Brytyjskiego Ministerstwa Obrony. Topnik
niepowodujgcy korozji do specyfikacji lutowania
miekkiego.

- Norma brytyjska BS 5625 dotyczaca topnikéw do
lutowania migkkiego.

Opakowanie
Masa netto bloczkéw TT-A wynosi 15 g (0,5 0z), s one
dostarczane w kartonach po 5 sztuk.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Zagrozenia i $rodki ostroznosci w zwigzku z oparami:
Unika¢ wdychania oparéw topnika powstajgcych
podczas pracy z wyrobem. Dziatajg one draznigco na
uktad oddechowy.

Ochrona i higiena: W miejscu pracy nie wolno jes¢,
pi¢ ani pali¢ tytoniu. Po pracy z TT-A, zwfaszcza przed
jedzeniem, nalezy umy¢ rece cieptg wodg z mydtem.
Przechowywa¢ poza zasiggiem dzieci.

Tego produktu nie wolno wyrzucaé

ﬁ do zwyktych $mieci.

— Zgodnie z dyrektywg unijng 2002/96/
WE zuzyte urzadzenia elektroniczne
nalezy zwraca¢ do upowaznionego
zaktadu utylizacji odpaddw.
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