Strona
produktu

www.jbctools.com

INSTRUKCJA OBStUGI

ALE

Jednostka sterujgca lutownicy
z podajnikiem automatycznym




Niniejsza instrukcja dotyczy nastepujgcych produktéw:

dla drutu @ 08 mm

ALE-908UVB (100 V)
ALE-108UVB (120 V)
ALE-208UVB (230 V)

dla drutu @15 mm

ALE-915UVB (100 V)
ALE-115UVB (120 V)
ALE-215UVB (230 V)

dla drutu @ 0,38-04 mm

Nnczy.

dla drutu @10 mm

ALE-910UVB (100 V) *
ALE-110UVB (120 V) *
ALE-210UVB (230 V) *

dla drutu @16 mm

ALE-916UVB (100 V)
ALE-116UVB (120 V)
ALE-216UVB (230 V)

dla drutu @ 045-056 mm

dladrutu @ 1.2 mm

ALE-912UVB (100 V)
ALE-112UVB (120 V)
ALE-212UVB (230 V)

dla drutu @ 0.60-064 mm

ALE-904UB (100 V)
ALE-104UB (120 V)
ALE-204UB (230 V)

dla drutu @ 070-0,78 mm

ALE-905UB (100 V)
ALE-105UB (120 V)
ALE-205UB (230 V)

o)

)82 mm

Je

dla drutu @ 0.8(

ALE-906UB (100 V)
ALE-106UB (120 V)
ALE-206UB (230 V)

dla drutu @ 0.90-110 mm

ALE-907UB (100 V)
ALE-107UB (120 V)
ALE-207UB (230 V)

dla drutu @114-127 mm

ALE-908UB (100 V)
ALE-108UB (120 V)
ALE-208UB (230 V)

dla drutu @ 150-1,57 mm

ALE-910UB (100 V)
ALE-110UB (120 V)
ALE-210UB (230 V)

dla drutu ©160-1,63 mm

ALE-912UB (100 V)
ALE-112UB (120 V)
ALE-212UB (230 V)

dla drutu @180 mm

ALE-918UB (100 V)
ALE-118UB (120 V)
ALE-218UB (230 V)

ALE-915UB (100 V)
ALE-115UB (120 V)
ALE-215UB (230 V)

ALE-916UB (100 V)
ALE-116UB (120 V)
ALE-216UB (230 V)

Uwaga: aby zapewnic¢ prawidtowe dziatanie, srednica uzywanego drutu lutowniczego musi
odpowiadac $rednicy zakupionego modelu ALE.
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Zawartosc¢

Wszystkie modele zawierajg nastepujgce elementy:

S ERES

o ctols com =
INSTRUKCIA OBSLUG!

Jednostka sterujgca Przewdd zasilajacy ... 1szt. Instrukcja obstugi ... 1szt.
lutownicy z podajnikiem Nr prod. 0024077 (100 V) Nr prod. 0035821
automatycznym ... 1szt. 0023717 (120 V)

0024080 (230 V)

Zestaw kluczy*

dO SF/AL covrvesresmessvsssssssnins 1szt.
Nr prod. 0019341
zawiera:

| i
| i
| |
| i
i ~ i
| S i
{ KIUCZ ..oooovovmmmmirmssmssssissssi 1szt. Klucz imbusowy @ 1,5 ... 1szt.  Klucz imbusowy @ 2,5 ... 1szt. :
i i




Zawartoscé

Zestaw zawiera jedng z ponizszych konfiguracji elementéw zgodnie ze specyfikacjg zakupionego modelu:

Zestaw prowadzacy drut lutowniczy

AorfArania N { A ey eV
Z perforacjg na d owniczy

dla drutu © 0,8 mm / @ 0,032 cala

1szt.

- Nr prod. GALEO8V-B

dla drutu © 1,0 mm / © 0,040 cala

- Nr prod. GALE10V-B

dla drutu © 1,2 mm / &) 0,047 cala

- Nr prod. GALE12V-B

dla drutu © 1,6 mm / ©) 0,063 cala

- Nr prod. GALE16V-B

Bez pe

WnICZy:!

dla drutu © 0,38-0,4 mm / ¢ 0,015-0,016 cala

- Nr prod. GALE04D-B

dla drutu © 0,46-0,56 mm / ¢ 0,018-0,022 cala

- Nr prod. GALEO5D-B

dla drutu © 0,80-0,82 mm / @ 0,032-0,033 cala

- Nr prod. GALE0O8D-B

dla drutu @ 0,90-110 mm / © 0,036-0,044 cala

- Nr prod. GALE10D-B

Uwaga: aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie, $rednica uzywanego drutu lutowniczego musi
odpowiada¢ Srednicy zakupionego zestawu prowadzacego.

Zestawy prowadzace dla réznych $rednic sg dostepne na stronie: www.jbctools.com/solder-
wire-guide-kit-product-2098.html
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Funkcje i potgczenia
ALE250
Lutownica
z podajnikiem
automatycznym*

ALE

Jednostka sterujgca
lutownicy z podajnikiem
automatycznym

GALE

Zestaw prowadzacy
< U drut lutowniczy dla
: ALE250

ALES
Stojak na lutownice
z podajnikiem
automatycznym
ALE250*




Montaz grotu

/\ Aby zapewni¢ bezpieczny montaz grotu, przed przystapieniem do opisanych ponizej czynnosci
odtgczy¢ narzedzie od zasilania i poczekaé, az wszelkie groty ostygna:

Poluzowac $rube ustalajgcg grotu (1) i wprowadzi¢ grot do oznaczenia (2).

Wazne: dla optymalnego potaczenia kluczowe jest catkowite wprowadzenie grotu. Uzy¢ oznaczenia jako
punktu odniesienia (3).

Wyregulowa¢ kierunek koricdwki grotu (4) i dokreci¢ $rube ustalajgca grotu (1).
N

ALE250
Lutownica z podajnikiem automatycznym

Montaz zestawu rurki prowadzgcej
Odkrecic $rube ustalajaca rurki prowadzacej (1) i wprowadzi¢ zestaw rurki prowadzace;.

Wyregulowac¢ dtugo$é rurki prowadzacej (2). Zostawi¢ odstep od 5 do 7 mm (od 0,19 do 0,27 cala)
miedzy koncdwka grotu a dysza wylotowg (3). Po wyregulowaniu pozycji dokreci¢ $rube ustalajacg
rurki prowadzace;j (1).

Aby utatwi¢ obstuge, uzy¢ zaciskdw (4) w celu potgczenia rurki prowadzacej i kabla narzedzia.

ALE250 J[E3T
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Tool Assembly
Connect the tool to the control unit following these steps:

Loosen the set screw, insert and push the guide nozzle until it stops (1) and tighten the set screw (2)
again. Then plug in the tool connector (3).

Poluzowac $rube blokujgcg szpule (1) i zdjaé blokade szpuli (2) z osi.

Zatozy¢ szpule drutu lutowniczego na osi (3).




Zmontowac szpule drutu lutowniczego w taki sposdb - patrzac od géry - by drut lutowniczy rozwijat

sie po stronie mechanizmu podajgcego (4). Nastepnie przeprowadzi¢ drut lutowniczy przez prowadnice
drutu (5).

Aby zamontowaé
blokade szpuli, jej
stozkowa strona (1)
musi by¢ skierowana
do dotu.

Wyréwnac ptaska strone osi (2) z wewnetrzng ptaskg strong (tg ze Srubg) blokady szpuli (3) i zamontowaé
ja ponownie na osi (4).

Uwaga: aby zapobiec swobodnemu obracaniu sie lub zakleszczaniu szpuli drutu lutowniczego, przed
dokreceniem $ruby blokujgcej szpule delikatnie nacisnaé¢ blokade szpuli, ale tylko na tyle, by szpula drutu
lutowniczego mogta sig¢ swobodnie obracaé, a nastepnie dokreci¢ $rube blokujgca szpule (5).

8



Ekran menu gtéwnego
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Nacisngé E JFeeder settings” (Ustawienia podajnika) (1), aby wej$¢ do menu gtéwnego, a nastepnie
Wire diameter” (Srednica drutu) (2), aby wyregulowaé wartos¢ aktualnej $rednicy drutu lutowniczego.

@ Tin reload process

% Feeder settings

(2(}] Tool settings

Station settings
DDD Counters
Ay Language

(;) Reset

tadowanie drutu lutowniczego

Przeprowadzi¢ drut lutowniczy przez prowadnice
drutu i wprowadzi¢ drut lutowniczy do dyszy
wlotowej (1) do momentu, gdy dotrze do két (2).

Wybraé ,Tin reload process" (Proces tadowania
cyny), a nastepnie uzyé B aby podawad
drut lutowniczy, i przesuwaé, az zostanie
wyprowadzony przez dysze wylotowa.

W razie potrzeby ostroznie pchaé przewdd, az
zostanie zablokowany pomigdzy obracajgcymisie
kotami, aby drut zaczat przesuwac sie do przodu.
Po przytrzymaniu drut po chwili bedzie sie
przesuwat szybciej.

Sprawdzi¢, czy drut przechodzi przez dysze
posrednig (3) i zostaje wprowadzony do rurki
prowadzacej (4).

Mode Continuous
Speed 5.0mm/s
Feeder parameters lock

Wire diameter

Backward

Wire clogging detection

Back

v, Tool settings

Station settings

DDD Counters

Ai? Language

<;) Reset




Podawanie drutu lutowniczego

Przesuna¢ drut lutowniczy, naciskajgc dowolny z dwdch przyciskdéw przeciggania (1), az do wysuniecia
sie drutu z dyszy wylotowej (2).

Wygodniejsza obstuga dzigki dwém przyciskom przeciggania

Uktad elementéw lub kat stosowania moze wymagac pracy w réznych pozycjach. Umieszczenie po
jednym przycisku z obu stron narzedzia zwieksza mozliwo$¢ dostosowania i utatwia dotarcie do trudnych
potaczen lutowanych bez zmniejszania wygody uzytkownika.

@ ;

V/:—‘—,‘
/

Dysza wylotowa

Drutlutowniczy mozna ewentualnie podawac przy
uzyciu pedatu P405. Pedat nalezy podtgczyé z tytu
jednostki sterujgcej podajnika, do ztacza pedatu.

10
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Wytadowywanie drutu lutowniczego

Z perforacjg na drut lutowniczy

Aby wytadowa¢ drut lutowniczy z perforacja, ktéry zostat juz przeprowadzony przez rurke prowadzaca,
przecig¢ drut pomiedzy prowadnica drutu a dyszg wlotowa (1).

Aby wyciagna¢ drut z rurki, przytrzymaé narzedzie na dtoni i naciskaé \ﬁl, az drut przestanie przesuwac
sie do przodu.

Chwyci¢ drut wyprowadzony z dyszy wylotowej szczypcami i ciggng¢ do catkowitego wysuniecia.

Bez perforacji na drut lutowniczy

W przypadku korzystania z zestawu bez perforacji na drut lutowniczy, naciskaé m do kompletnego
nawinigcia drutu, aby wytadowac drut lutowniczy. Najlepiej jest obracaé szpule recznie podczas wciggania
drutu, aby byt on poprawnie utozony na szpuli.

Zaleznie od preferencji mozna ewentualnie postepowac zgodnie z powyzszym opisem procesu
wytadowywania drutu lutowniczego z perforacja.

a

g 4

ada y

g v
a

1



Demontaz zestawéw prowadzgcych

Przed przystgpieniem do tej czynno$ci odtgczy¢ urzadzenie od zasilania. Jesli w rurce prowadzacej
znajduije sie jakikolwiek drut lutowniczy, usung¢ go, odtaczy¢ narzedzie od jednostki sterujgcej i otworzyé
jego pokrywe.

Przed demontazem jakichkolwiek elementéw upewnié¢ sie, ze odpowiednie $ruby ustalajgce zostaty
poluzowane. Uzy¢ w tym celu kluczy dotgczonych do stacji, w tym imbusowego.

Najpierw zdemontowa¢ zestaw rurki prowadzacej (1), koto prowadzace (4), ostrze i zacisk ostrza (5),
a nastepnie dysze (2) + (3). Uwaga: kota™ na urzadzeniach bez perforacji na drut lutowniczy (10) réznig
sie nieco od tych z perforacjg na drut lutowniczy.

Na koniec zdemontowac przeciwkoto (6), wprowadzajac klucz imbusowy przez przedni otwér (9), aby
poluzowac jego $rube ustalajaca.

12
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Montaz zestawdéw prowadzacych - z perforacjg na drut lutowniczy:

Zamontowa¢ dysze wlotowg

(5).

Zamontowackotoprowadzgce
(6) i dokrecic jego Srube.

Najpierw zamontowac ostrze
(7), a nastepnie zamontowac
zacisk ostrza (8) na te sama
o$ i dokrecic¢ Srube.

Uwaga: podczas obstugi
ostrza zachowac ostrozno$c,
aby unikng¢ obrazen.

Na koniec wsungé zestaw
rurki prowadzacej (9).

Najpierw zamontowac przeciwkoto (1). Dopilnowad, aby jego gwintowane
wejscie na $rube ustalajgcg byto wyréwnane z ptaskg strong osi (2).
W przeciwnym razie $ruba ustalajgca bedzie wystawaé, co moze
spowodowac problemy z ruchem drutu.

Wtozenie klucza imbusowego przez przedni otwér utatwi dokrecenie
Sruby (3).

Nastgpnie wsung¢ dysze posrednig (4), az jej kotnierz oprze sig¢ na
obudowie, i dokreci¢ jej Srube.

13



Montaz zestawow prowadzgcych - bez perforacji na drut lutowniczy:

Najpierw zamontowaé przeciwkoto (1) w ten sam sposdb, jaki pokazano na poprzedniej stronie
(patrz (1), (2) i (3) na poprzedniej stronie).

Nastepnie wsung¢ dysze posrednig (2), az jej kotnierz oprze sie na obudowie, i dokreci¢ jej Srube.
Zamontowac dysze wlotowg (3).
Zamontowac koto wspomagajgce* (4) i koto napedowe (5) na odpowiedniej osiidokreci¢ odpowiednie $ruby.

Na koniec wsung¢ zestaw rurki prowadzacej (6) i dokrecié¢ Srube.

14



Wymiana grotow
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f Aby zapewnié bezpieczng wymiane grotu, przed przystgpieniem do opisanych ponizej czynnosci
odtgczy¢ narzedzie od zasilania lub wytgczy¢ stacje i poczekadé, az sprzet ostygnie.

1. Odblokowywanie

2. Wyjmowanie

=

o</

me—="=®
QH
——

Poluzowaé $rube mocujgcg grotu (1), aby go
zwolnic¢ (2).

3. Wprowadzanie

Umiesci¢ grot w wymienniku grotéw i pociggnaé
za narzedzie, aby wyjg¢ grot (3).

4. Regulacja

®
—— !

Wsung¢ nowy grot do lutownicy z podajnikiem
automatycznym (4).

Wazne: dla optymalnego potgczenia kluczowe
jest wprowadzenie grotu do oznaczenia (5).

5. Mocowanie

o

-©® H

Na koniec dokreci¢ srube mocujgcg grotu, aby
zamocowac grot.

Wyréwnanie grotu z dyszg wylotowg (6) mozna
precyzyjnie regulowaé przy uzyciu gornej
zakfadki (7). Sprawdzi¢, czy podczas wktadania
grotu zakfadka znajduje sie na $rodku, aby
umozliwi¢ ruch po obu stronach.

15



Przyktad wyréwnania grotu

Grot powinien by¢ zawsze wyréwnany z wyjsciem dyszy
wylotowej. Na obrazie po lewej wida¢ lekko odchylony grot,
a na obrazie po prawej wida¢ prawidtowo wyréwnany grot.
Przed zamocowaniem grotu sprawdzi¢, czy jest on prawidtowo
utozony, uzywajgc gérnej zaktadki wyréwnujacej.

Wymiana dyszy wylotowej

Topnik moze spowodowac zatkanie dyszy wylotowej zestawu rurki prowadzacej i moze by¢ konieczna
wymiana zuzytej lub zatkanej dyszy wylotowe;j.

Uwaga: dysze sg dostepne w rozmiarach dopasowanych do kazdej $rednicy drutu lutowniczego.
Uzycie dyszy jest konieczne, poniewaz jej $rednica wewnetrzna jest dostosowana do $rednicy drutu
lutowniczego i umozliwia precyzyjniejsze prowadzenie drutu.

Aby wymieni¢ dysze wylotowg, wykonaé ponizsze kroki:
Najpierw sprawdzi¢, czy narzedzie ostygto, i usung¢ wszelkie resztki drutu lutowniczego, ktére moga

znajdowac sie w rurce prowadzacej (patrz strony 11i12). Odtgczy¢ narzedzie od zasilania. Poluzowac $rube
ustalajgca rurki prowadzacej (1) izdemontowac zestaw rurki prowadzgcej z narzgdzia, aby utatwic obstuge.

\ 7 *
;};@ @ ALE250 — <JI[EC=
] —— [~
—_—
T— ——

Odkreci¢ dysze wylotowa. Jesli dysza wylotowa zablokowata sie na dyszy prowadzacej, namoczy¢ jg
alkoholem, aby puscita.

=l I m—
Wymieni¢ dysze wylotowg i przykrecic jg ponownie na dysze prowadzaca.

— R —

16
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Proces sterowania

Tryby ustawienia podajnika
Aby wejs¢ do menu gtdwnego, nacisngé E i wybrac¢ ,Feeder Settings" (Ustawienia podajnika),

a nastegpnie ,Mode" (Tryb). Wybra¢ pomiedzy trybem ,continuous” (ciggtym), .discontinuous”
(nieciggtym) i ,program” (programowym).

Tin reload pro Continuous

% Feeder settings Speed

I Feeder parameters lock on
Tool settings

Continuous

Discontinuous

Wire diameter 1.00mm
Station settings Program
. Backward None

Counters Wire clogging detection On
Language Back

Reset

W zaleznosci od wybranego trybu mozna skonfigurowac rézne parametry.

'

Tryb ciggty Tryb nieciggty Tryb programowy

350

Sel. Temp. Sel. Temp.
350°C

Continuous Power Discontinuous < Program #1
50%

0.5 mm/s 2% 1l 0.5 10.0

Supplied: 0 mm N mm/s mm

W ¢1.00mm :" Wl ©1.00mm

Discontinuous
Speed 5.0mm/s Speed Edit program
Feeder parameters lock On Length 12.0mm Set default programs
Wire diameter 1.00mm { Feeder parameters lock on Feeder parameters lock
Backward None o Wire diameter 1.00mm Programs loaded

Wire clogging detection On Backward None Wire diameter 1.00mm

Wire clogging detection on Backward None

Wire clogging detection on
Back

Rozwigzywanie problemdw

Informacje o rozwigzywaniu problemdw ze stacjg znajdujg sie na stronie produktu www.jbctools.com.

17



Proces sterowania
Tryb programowy

W przypadku jednostki sterujgcej ALE mozna zdefiniowaé¢ maksymalnie 5 programéw podajnika.
Parametry programu dostepne sg po wybraniu opcji ,Edit program” (Edytuj program).

Edit program Edit program

Program#1 > < Program #4 >

Length Length Speed

2.0 . . 20 25

‘ 2 ‘ None None

‘ B ‘ None None

mm mm/s

Dla kazdego programu nalezy zdefiniowa¢ od 1 do 3 etapdéw podawania (dtugos¢ i predkosé).
Jedli wystarczg mniej niz 3 etapy podawania, dtugos$¢ drutu i predko$¢ nalezy skonfigurowac jako ,0,0" -
woéwczas parametr zmieni warto$é na ,None” (Brak).

Szybki dostep do trybéw ustawien podajnika
Wartosci podawania drutu lutowniczego mozna skonfigurowac bezposrednio na ekranie roboczym.
Nacisngé lub , aby zmienié warto$¢ temperatury narzedzia.

Po wyswietleniu ekranu gtéwnego wartoéci predkosci i dtugosci mozna skonfigurowad, naciskajgc .
Mozna zmieni¢ nastepujace parametry poszczegdlnych trybéw podawania:

- Tryb ciggty: predkosé

- Tryb nieciagty: predko$¢ i dtugosé

- Tryb programowy: 3 pary parametréw podawania (dtugos¢ i predkos¢) dla kazdego programu
Uwaga: najpierw wybra¢ modyfikowany program na ekranie roboczym, uzywajgc i do
przetaczania si¢ miedzy programami.

Sel. Temp.
350°C

Program #1

[ 2] [5]

W ©1.00mm

18
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Ekran menu Proces tadowania cyny

Domyslny PIN: 0105

Place the tin on the gears
and press:

Menu gtéwne

Forward

Tin reload process

? Feeder settings

Station settings
OlJn Counters
A, Language
4 guag

Reset

Speed

Feeder parameters lock
Wire diameter 1.00mm
Backward None

Wire clogging detection On

Back

Liczniki Ustawienia narzedzia

Temp adjust

Plug hrs / Temp level set Off
Sleep delay Omin

Sleep temp
Hibernation delay
Peripher. | 3

Hiber hrs

No tools hrs

Sleep cyc
Fed cyc
Fed mm

Ustawienia stacji

English Program version

Deutsch Maximum temp
Espariol Minimum temp
PIN
S Sound

Temp units

Frangais

Italiano

Length units

&30]

Portugués

Station re:

Pycckuit

O
Noziwc

19



Konserwacja

Przed przystgpieniem do konserwacji nalezy zawsze wytgczy¢ urzadzenie
i odtgczy¢ je od zasilania. Poczekad, az urzgdzenie ostygnie.

- Oczysci¢ wyswietlacz stacji, uzywajgc $rodka do mycia szyb lub wilgotnej
szmatki.

- Obudowe i narzedzie czysci¢ za pomocg wilgotnej szmatki. Z alkoholu
mozna korzysta¢ wytgcznie do czyszczenia czgéci metalowych.

- Nalezy okresowo sprawdza¢, czy metalowe czesci narzedzia i uchwytu
narzedziasg czyste,aby mozliwe byto wykrycie przez stacje stanu narzedzia.

- Przed odtozeniem grotu do przechowywania dopilnowaé, aby jego
powierzchnia byta czysta i ocynowana, co pozwoli zapobiec utlenianiu.
Rdza i zanieczyszczenia ograniczajg przenikanie ciepta do lutowanej
powierzchni.

- Okresowo sprawdzac wszystkie kable i przewody.

- Wymieni¢ wszystkie wadliwe lub uszkodzone czeéci. Uzywac wytgcznie
oryginalnych czesci zamiennych JBC.

- Naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie przez autoryzowany serwis
techniczny JBC.

JAN

EARTH
- | Fuse | Jesli na ekranie gtéwnym pojawi sie to
ostrzezenie, wymieni¢ bezpiecznik uziemiajacy.

- Wymieni¢ uszkodzony bezpiecznik zgodnie
z ponizszg instrukejg (dotyczy zaréwno
bezpiecznika uziemiajgcego, jak i bezpiecznika
gtéwnego):

1. Wyciggng¢ oprawke bezpiecznika i wyjgé
bezpiecznik. Jesli to konieczne, uzy¢ do tego
narzedzia, podwazajgc oprawke. -

p—— PERIPHERALS

STAND  PEDAL
R

2.Zatozy¢ nowy bezpiecznik do oprawki
bezpiecznika i umiesci¢ go w stacji.

USE ONLY WITH A 250V FUSE

EARTHFUSEF1.25A

N
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Bezpieczenstwo

Niezbedne jest przestrzeganie zalecen bezpieczeristwa w celu unikniecia porazen pradem, obrazen,
pozaréw lub eksplozji.

- Nie wykorzystywac urzadzenia do celéw innych niz lutowanie lub przerébki. Nieprawidtowe korzystanie z urzadzenia
moze spowodowac pozar.

- Przewdd zasilajgcy nalezy podtacza¢ do odpowiednio zatwierdzonych podstaw. Przed uzyciem nalezy zadbaé
o prawidtowe uziemienie. Podczas odfgczania nalezy ciggna¢ za wtyczke, nie za przewdd.

- Nie wykonywa¢ prac na czeéciach pod napieciem.

- Kiedy narzedzie nie jest w uzytku, nalezy je odstawi¢ na stojak, aby wtgczy¢ tryb uspienia. Grot lub dysza, metalowa
cze$¢ narzedzia i stojak mogg by¢ gorgce nawet po wytgczeniu stacji. Nalezy zachowaé ostrozno$¢, réwniez podczas
regulowania pozyciji stojaka.

- Nie pozostawia¢ urzadzenia wtgczonego bez nadzoru.

- Nie zakrywac¢ kratek wentylacyjnych. Ciepto moze spowodowac zapalenie fatwopalnych produktéw.

- Unika¢ kontaktu topnika ze skérg lub oczami w celu zapobiegniecia podraznieniom.

- Uwazaé na opary generowane podczas lutowania.

- Nalezy dbac o czysto$¢ i porzadek w miejscu pracy. Aby unikng¢ obrazeri ciata, podczas pracy nalezy nosi¢
odpowiednie okulary ochronne i rekawice.

- Nalezy zachowac szczegding ostroznos$¢ z potencjalnie parzgcym ptynnymi odpadami z lutowiem.

- Niniejsze urzadzenie moze by¢ uzytkowane przez dzieci powyzej dsmego roku zycia, a takze osoby o ograniczonych
zdolnosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych badz nieposiadajgce doswiadczenia, pod warunkiem
zapewnienia im odpowiedniego nadzoru lub instruktazu w zakresie korzystania z urzadzenia i upewnienia sie,

ze znane sg im zwigzane zagrozenia. Nie zezwala sig na zabawe urzadzeniem przez dzieci.

- Nie zezwala si¢ na realizacje konserwacji przez dzieci, chyba ze pod nadzorem.
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Dane techniczne

ALE
Jednostka sterujgca lutownicy z podajnikiem automatycznym

s it @ 05
Nr prod. ALE-908UVB - 100 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejéciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A. Wyjscie: 23,5V
Nr prod. ALE-108UVB - 120 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejSciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A, Wyjscie: 23,5 V
Nr prod. ALE-208UVB - 230 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T1A. Bezpiecznik uziemiajgey: F 1,25 A. Wyjscie: 235V

dla 1@ 10m

*Nr prod. ALE-910UVB - 100 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A. Wyjécie: 235V

*Nr prod. ALE-110UVB - 120 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejSciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajgcy: F 1,25 A. Wyjscie: 23,5 V

*Nr prod. ALE-210UVB - 230 V 50/60 Hz. Bezp|eczn|k wejsmowy TIA. Bezp|eczn|k u2|em|ajqcy F 1,225 A. Wyjscie: 235V

e na nie na G e dla drutu @12 m
Nr prod. ALE-912UVB - 100 V 50/60 Hz. Bezpleczmk wejsciowy: T2A, Bezp|eczn|k uziemiajacy: F 1,25 A. Wyjscie: 235 V
Nr prod. ALE-112UVB - 120 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajgcy: F 1,25 A. Wyjscie: 235 V
Nr prod ALE-212UVB - 230 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T1A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A. Wyjscie: 23,5V

* Do, nie inte C Vs

Nr prod ALE 915UVB -100V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajgcy: F 1,25 A. Wyjscie: 23,5 V
Nr prod. ALE-115UVB - 120 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A. Wyjscie: 23,5V
Nr prod. ALE-215UVB - 230 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T1A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A. Wyjscie: 23,5V

Nr prod. ALE-916UVB - 100 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A. Wyjcie: 235 V
Nr prod. ALE-116UVB - 120 VV 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajgcy: F 1,25 A, Wyjscie: 235 V
Nr prod. ALE-216UVB - 230 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T1A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A, Wyjscie: 23,5V

Nr prod. ALE-904UB - 100 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajgcy: F 1,25 A. Wyjscie: 23,5 V
Nr prod. ALE-104UB - 120 VV 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajgcy: F 1,25 A, Wyjscie: 23,5 V
Nr prod ALE-204UB - 230 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T1A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A. Wyjcie: 23,5V

Nr prod ALE 905UB -100 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A. Wyjscie: 23,5 V
Nr prod. ALE-105UB - 120 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A. Wyjscie: 23,5 V
Nr prod ALE-205UB - 230 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T1A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A. Wyjscie: 23,5 V
5 )64 1

Nr prod ALE-906UB - 100 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A. Wyjscie: 235 V
Nr prod. ALE-106UB - 120 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A. Wyjscie: 23,5 V
Nr prod ALE-206UB - 230 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T1A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A. Wyjscie: 23,5 V

Nr prod ALE-907UB - 100 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajgcy: F 1,25 A. Wyjscie: 23,5 V
Nr prod. ALE-107UB - 120 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajgcy: F 1,25 A, Wyjscie: 23,5 V
Nr prod. ALE-207UB - 230 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejSciowy: T1A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A. Wyjcie: 23,5 V
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Dane techniczne

Nr prod. ALE-908UB - 100 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A. Wyjscie: 23,5 V
Nr prod. ALE-108UB - 120 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A. Wyjscie: 23,5 V
Nr prod. ALE-208UB - 230 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T1A. Bezpiecznik uziemiajgcy: F 1,25 A. Wyjscie: 235 V
r" u @ 0,9C

Nr prod. ALE-910UB - 100 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejSciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A. Wyjscie: 235 V
Nr prod. ALE-110UB - 120 VV 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A. Wyjscie: 23,5 V
Nr prod ALE-210UB - 230 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T1A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A. Wyjcie: 23,5V

Nr prod ALE-912UB - 100 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A, Wyjscie: 23,5 V
Nr prod. ALE-112UB - 120 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A, Wyjscie: 23,5 V
Nr prod ALE-212UB - 230 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T1A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A. Wyjscie: 23,5 V

Nr prod ALE 915UB -100 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A. Wyjécie: 23,5V
Nr prod. ALE-115UB - 120 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A. Wyjscie: 23,5 V
Nr prod ALE-215UB - 230 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T1A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A. Wyjscie: 23,5 V

Nr prod ALE- 916UB -100 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A. Wyjscie: 23,5 V
Nr prod. ALE-116UB - 120 VV 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajgcy: F 1,25 A. Wyjscie: 23,5 V
Nr prod ALE-216UB - 230 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T1A. Bezpiecznik uziemiajacy: F 1,25 A. Wyjscie: 23,5V

Nr prod ALE-918UB - 100 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajgcy: F 1,25 A. Wyjscie: 235 V
Nr prod. ALE-118UB - 120 VV 50/60 Hz. Bezpiecznik wejsciowy: T2A. Bezpiecznik uziemiajgcy: F 1,25 A. Wyjscie: 23,5 V
Nr prod. ALE-218UB - 230 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejSciowy: T1A. Bezpiecznik uziemiajgcy: F 1,25 A. Wyjécie: 23,5 V

- Moc znamionowa:

- Moc szczytowa (narzedzie):

- Wybér temperatury:

- Stabilno$¢ temp. w spoczynku
(nieruchome powietrze):

- Doktadnos¢ temp.:

- Regulacja temp.:

- Potgczenia:

- Potgczenie wyréwnawcze:

- Napiecie/rezystancja miedzy koricéwka
a masg: Spetnia i przewyzsza wymagania

- Srednica drutu lutowniczego:

- Maks. dtugo$¢ drutu:

- Min. dtugo$¢ drutu:

- Zakres predko$ci jazdy do przodu

- Predkos¢ cofania

180 W

150 W

90-450°C / 190-840°F

+1,5°C / £3°F

(spetnia i przewyzsza wymagania normy IPC J-STD-001)
+3% (przy uzyciu grotu wzorcowego)

+50°C / £90°F (przy uzyciu ustawierh menu stacji)

USB-A do aktualizacji oraz importowania i eksportowania plikéw
USB-B do oprogramowania komputerowego

RJ12 do podtgczenia pochtaniacza oparéw

Opcjonalne potaczenie z EPA

<2mV RMS / <2 omy

ANSI/ESD S20.20-2014 / IPC J-STD-001F

Zgodnie ze specyfikacjg zakupionego modelu

250 mm / 9,84 cala (dla trybu nieciggtego i programowego)
0,5mm / 0,02 cala

0d 0,5 do 50 mm/s / od 0,02 do 1,97 cala/s

0Od 0,0 do 50 mm/s / od 0,5 do 0,20 cala/s




Dane techniczne

- Liczba programéw: 5 programoéw
- Liczba etapéw programu: Od 1do 3 etapéw (dla kazdego programu)
- Wymiary jednostki sterujgcej: 235 x 145 x 150 mm

(dt. x szer. x wys.) 9,25 x 5,71x 5,91 cala

- Wymiary/masa opakowania: 368 x 368 x 195 mm / 6,72 kg
(dt. x szer. x wys.) 14,49 x 14,49 x 7,68 cala / 14,82 funta

Kompatybilna szpula drutu lutowniczego*:

- Masa szpuli: Do 2 kg / 4,41 funta
- Maks. srednica szpuli: 100 mm / 3,94 cala
- Maks. wysoko$¢ szpuli: 100 mm / 3,94 cala

Spetnia normy CE.
Urzadzenie bezpieczne w odniesieniu do wymagan ESD.

L J = 1 w—

Gwarancja

Dwuletnia gwarancja udzielana przez firme JBC na ten produkt
obejmuje wszystkie wady produkcyjne, w tym wymiane wadliwych
czesci i robocizne.

Gwarancja nie obejmuje natomiast zuzycia produktu ani jego
niewtasciwego uzytkowania.

Aby uzytkownik maégt skorzysta¢ z gwarancji, musi zwréci¢ produkt
do jego pierwotnego dystrybutora, optacajac przesytke.

Uzyskaj 1 dodatkowy rok gwaranciji JBC rejestrujac sig tutaj:
https://www.jbctools.com/productregistration/ w ciggu 30 dni od
daty zakupu.

Tego produktu nie wolno wyrzucaé z innymi odpadami.
Zgodnie z dyrektywa unijng 2012/19/UE, zuzyte urzadzenia elektroniczne nalezy zwraca¢ do
— upowaznionego zaktadu utylizacji odpaddw.

Ce Bl ea
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