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INSTRUKCJA OBStUGI

HDE

Jednostka sterujgca o zwiekszonej

wytrzymatosci



Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy nastepujgcych urzadzen:

HDE-2UD (230 V)

Lista elementéw zestawu

W zestawie znajduja sie nastepujgce elementy:

HDE Jednostka sterujgca o

zwiekszonej wytrzymatosci Przewdd zasilajacy .......... 1szt. Instrukcja obstugi

................................................... 1szt. Nr ref. 0024080 (230 V) w1 SZE
Nr ref. 0032085

Cechy urzadzenia

Jednostka HDE zapewnia wysoka sprawno$¢ i lepsze parametry podczas operacji lutowania
wymagajgcych dostarczenia duzych iloéci ciepta.

/

vy ekran TFT

PERIPHERALS
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Przyk’fad podchzenia - kolba o zwigkszonej wytrzymatosci

HDE
Jednostka sterujgca o
zwiekszonej wytrzymatosci

PERIPHERALS

C470*
Pasujgce wktady

Przewéd
podstawki* T470F*
r ref. 0024227 . Kolba HD z uchwytem
} HDS izolowanym termicznie

Podstawka do kolb
T470 o zwigkszonej
wytrzymatosci

v zestawie, do




Przyk’fad pochzenia - Kolba HD z nadmuchem azotu

HDE
Jednostka sterujgca

1
PERIPHERALS

Przewdd
T470N** modutu**
Kolba HD z Nr ref. 0026830

nadmuchem azotu

) Przewdd podstawki**
Nr ref. 0024227

DNS**
Podstawka do
kolb z nadmuchem
azotu

Obwdd azotu .
gazowego !

} MNE**
Regulator
przeptywu azotu

GN**
Modut generatora
azotu

* Pasuje do przewodu gietkiego o $rednicy 6 mm /

0,236 cala
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Podtaczanie do FAE

HDE mozna podtgczy¢ do wyciggdw oparéw FAETi FAE2. W tym celu jednostke sterujgcg HDE nalezy
zaktualizowac do wersji 8886784 oprogramowania (lub nowszej), do pobrania z witryny JBC pod adresem
https://www.jbctools.com/software.html.

Po zaktualizowaniu stacji, podtaczy¢ jg do wyciggu oparéw przewodem RJ12 dostarczonym wraz z
wyciggiem FAE1i FAE2. Uzy¢ ztgcza "FAE/Robot” jednostki sterujgcej i ztgcza “Station” wyciggu opardw.

Wycigg oparéw nalezy skonfigurowaé z poziomu interfejsu wtasnego FAE.

HDE
Jednostka sterujgca

PERIPHERALS

Nr ref. 0019751

| Kabel RJ12




Zgodnos¢

Nalezy wybra¢ urzadzenia najlepiej dopasowane do konkretnych potrzeb w zakresie lutowania i

rozlutowywania.

Jednqstka Narzedzie | Podstawka Pasujace MNE P-005
sterujgca wktady

T470

T470S

HDS
T470Z
HDE C470

T470F

HT470* HDTS

T470N DNS o [

* wspdtpracuje z dwiema jednostkami sterujgcymi HDE.
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Ekran roboczy HDE

Jednostka HDE wyposazona jest w intuicyjny interfejs uzytkownika, zapewniajgcy szybki dostep do
parametréw stacji.
Domysliny kod PIN: 0105

T470

350°

Temp levels

Opcje menu

Stacja Narzedzia Liczniki

Jezyk Reset

Rozwigzywanie probleméw

Informacje o rozwigzywaniu problemdw stacji znajduja sie na stronie produktu www.jbctools.com.




Funkcje zaawansowane

Zapewnia szczegdtowe informacje graficzne na temat temperatury grota i dostarczanej
mocy w czasie rzeczywistym podczas wykonywania potfgczenia lutowanego w
celach analitycznych. W ten sposéb uzytkownik otrzymuje informacje pomocne w
podejmowaniu decyzji co do modyfikowania procesu i wyboru grotu w celu uzyskania
najlepszej jakosci lutowanego potgczenia.

Grafika

Ta nowa i unikalna funkcja zostata zaprojektowana specjalnie po to, aby unikngé naprezen
termicznych podczas lutowania podzespotéw ceramicznych, takich jak kondensatory
MLCC i pozwala kontrolowa¢ tempo nagrzewania tak, aby stopniowo zwiekszaé
temperature podzespotu we wszystkich fazach procesu lutowania. Maksymalnie zapisa¢
mozna 25 w petni konfigurowalnych profili lutowania.

Eksport grafiki
Podtgczy¢ pamieé flash USB do ztgcza
USB-A, aby zapisa¢ proces lutowania
w formacie CSV.

>

Pliki

Aktualizacja oprogramowania stacji
Pobrac¢ plik aktualizacji JBC ze strony
www.jbctools.com/software.html
Podtaczy¢ do stacji pamie¢ flash USB
z pobranym plikiem.

[©)

Aktualizacja

Powiadomienia systemowe

Na pasku stanu wys$wietlane beda nastepujgce ikony.

< Pamiec¢ flash USB jest podtgczona. /1 Aktualizacja oprogramowania stacji. Naci$nij
=7 INFo, aby rozpoczgé proces.
Q Stacja jest sterowana przez komputer. Ostrzezenie. Nacisnij INFO, aby zobaczy¢
opis awarii.

ﬁ Stacja jest sterowana przez robota po-
branego do stacji. X Btad. Naciénij INFO, aby zobaczyé opis
awarii, typ btedu i dalsze postepowanie.
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Konfiguracja urzgdzen peryferyjnych

1. Po podtaczeniu modutu nalezy przej$¢ do
menu Peripherals (Urzadzenia peryferyjne)
i wybrac¢ port, ktéry ma by¢ powigzany z
modutem.

2. Wybra¢ odpowiedni modut z listy potgczen
peryferyjnych. Nalezy pamigta¢ o tym, ze
pierwsze potgczenie jest oznaczone jako ,a",
drugie jako ,b" itd. (np. MNE_a, MNE_D, ...). ).

3. Nacisnag¢ przycisk Menu lub Back (Wstecz),
aby zapisa¢ zmiany.

Konfiguracja pedatu
1. Przej$¢ do menu Peripherals (Urzadzenia

peryferyjne) i wybrac port, ktéry ma by¢
powigzany z pedatem.

) 19:29

Peripherals
Pedal
Module

Module
MNE_a

2. Wybra¢ pedat z listy (Nalezy pamigtac o tym,
Ze pierwsze potaczenie jest oznaczone jako ,a”,
drugie jako ,b”, itd. (np. PD_a, Pd_b, ...).

) 19:29

Peripherals
=GE]
Module

) 19:29

Peripherals
Pedal

Module et

PD_a
PD_b

3. Skonfigurowac funkcje pedatu odpowiednio do potrzeb:

Wybrac tryb dziatania

pedatu: Sleep
(Uspienie), Extractor
(Ekstraktor) (hibernacja)
lub jako przetgcznik
modutéw. Pedal

Function

Mode
Wybrac tryb
aktywowania pedatu
(pressed (nacisniety)/
released (zwolniony))

Peripherals

Minimum time

Ustawic dtugosé

PD a czasu aktywowania
- po jednorazowym
nacisnieciu pedatu*;
W celu ciggtego
uruchomienia funkcji
trzymac pedat
nacisniety.

Extractor
released
0 sec

*UWAGA: Mozliwe jest tez ustawienie odwrotne, z ciggtym naciskaniem pedatu i jego zwalnianiem w

celu aktywowania.




Obstuga

Najbardziej efektywny system lutowania firmy JBC
Ta rewolucyjna technologia pozwala przywréci¢ zadang temperature grotu w bardzo krétkim cza-
sie. Oznacza to, ze mozna pracowac przy nizszej temperaturze i poprawic jakos¢ lutéw. Temperatura
grotu moze by¢ dodatkowo obnizona dzigki trybom u$pienia i hibernacji, ktére pozwalajg wydtuzyé¢

zywotnos$¢ grotu nawet 5-krotnie.

1. Praca

2. Tryb u$pienia

3. Hibernacja

Po dtugim
czasie na
podstawce

=

Gdy narzedzie  zostanie
uniesione z podstawki, grot
nagrzeje sie do wybranej
temperatury roboczej.

Gdy narzedzie znajduje sie na
podstawce, temperatura spada
do wstepnie ustawionej tempe-
ratury dla trybu uspienia.

Po dtugim okresie nieuzywania
narzedzia lutowniczego odci-
nane jest zasilanie i narzedzie
schtadza sie¢ do temperatury

i L pokojowe;j. i
Q) 19:29 ‘ ) 19:29 ‘ ) 19:29 ‘
T470 [ T470 I T470 [
e [
350 Sleep Hibernation
Tool in the stand Actual Temp. 25°C
Temp levels [ Actual Temp. 180°
‘ Delay to hibernation: 29:30
3 250 a0 &
45% 1

Ustawienia narzedzia:

- Work Temp. (Temp. robocza)
Umozliwia wybdr temperatury
z zakresu od 90 do 450°C.

lub w przyrostach 5
°C/°F

Ustawienia narzedzia:

- Temp. Levels (Poziomy temp.)
Nacisngé B, wybraé Tool
Settings (Ustawienia narzedzia)
i aktywowac opcje Temp. Levels
(Poziomy temp.).

lub w przyrostach £5
oC / °F.

Ustawienia narzedzia:
- Sleep (Tryb uspienia)

- Zmiana temperatury trybu
uspienia i nastawa opdznienia
przejscia do trybu us$pienia od
0-9 min lub wytgczenie trybu
uspienia.

Ustawienia narzedzia:
- Hibernation (Hibernacja)

Zmiana opdZnienia przejécia
do stanu hibernacji w zakresie
0-60 min. lub wytgczenie trybu
hibernaciji.

10
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Konserwacja

Przed rozpoczeciem konserwacji lub przechowywania nalezy odczekaé, az narzedzie sie schtodzi.
- Oczyscic ekran stacji, uzywajac $rodka do mycia szyb lub wilgotnej szmatki.

- Uzywac wilgotnej szmatki do czyszczenia
obudowy i narzedzia. Alkohol moze by¢
stosowany wytgcznie do czesci metalowych.

- Sprawdza¢ okresowo, czy czeséci metalowe
narzedzia i podstawki sg czyste. W
przeciwnym razie stacja moze mie¢ problem
z wykrywaniem stanu narzedzia.

- Utrzymywac powierzchnie grota w czystosci
i ocynowac na okres przechowywania, aby
zapobiec utlenianiu. Rdza i zanieczyszczenia
ograniczajg przenikanie ciepta do lutowanej
powierzchni.

- Sprawdza¢ okresowo wszystkie przewody i
kable.

- Wymienia¢ uszkodzone bezpieczniki zgodnie z ponizszg instrukcja:

Uity

8%@

1. Wyciggna¢ obsade bezpiecznika i wyjgé 2. Wsung¢ nowy bezpiecznik do obsady i
bezpiecznik. Jesli to konieczne, uzy¢ do tego umiesci¢ go w stacji.
narzedzia, podwazajac obsade.

- Wymienia¢ wszelkie wadliwe lub uszkodzone elementy. Uzywac tylko oryginalnych czesci firmy
JBC.

- Naprawy mogg wykonywac¢ wytgcznie pracownicy autoryzowanego serwisu firmy JBC.

1



Zasady bezpieczenstwa

Konieczne jest przestrzeganie zasad bezpieczeristwa w celu uniknigcia porazenia
pradem elektrycznym, poparzenia, pozaru czy wybuchu.

- Nie uzywac narzedzi do celdéw niezwigzanych z lutowaniem lub naprawga lutéw. Nieprawidtowe uzywanie

moze spowodowac pozar.

- Przewdd zasilajgcy nalezy podtgczy¢ do zatwierdzonej podstawy. Przed uzyciem przewodu nalezy

sprawdzi¢, czy jest prawidtowo uziemiony. Odtgczajgc przewdd, trzymac za wtyczke, nie za przewdd.

- Nie wykonywa¢ pracy na elementach pod napieciem.

- Narzedzie nalezy umieszczac na podstawce, jesli nie jest uzywane; pozwoli to wtgczy¢ tryb uspienia.

Po wytaczeniu stacji grot lub dysza lutownicza, metalowe czesci narzedzia oraz podstawka mogg by¢
nadal gorgce. Zachowac ostrozno$¢, takze w przypadku regulowania potozenia podstawki.

- Nie pozostawia¢ urzadzenia bez opieki, gdy jest wigczone.

- Nie przykrywaé otworéw wentylacyjnych. Ciepto moze spowodowal zapalenie sie produktéw

tatwopalnych.

- Unikac¢ kontaktu topnika ze skérg lub oczami, aby zapobiec podraznieniom.

- Uwazaé na opary powstajgce podczas lutowania.

- Utrzymywacé czysto$¢ i porzadek w miejscu pracy. Nosi¢ odpowiednie okulary i rekawice ochronne

podczas pracy, aby unikng¢ obrazen.

- Szczegdlng ostroznos$¢ nalezy zachowaé, uzywajgc roztopionej cyny, ktéra moze powodowac poparzenia.

- Tego urzgdzenia mogg uzywac dzieci w wieku powyzej o$miu lat oraz osoby o ograniczonej zdolnosci

fizycznej, sensorycznej lub umystowej lub nieposiadajgce doswiadczenia pod warunkiem, ze zostang
objete wtadciwymi opieka lub nadzorem w kwestii uzywania urzgdzenia i zrozumiejg zwigzane z nim
niebezpieczenstwa. Nie mozna pozwala¢ dzieciom bawi¢ sie urzgdzeniem.

- Prace konserwacyjne moga wykonywaé wytgcznie osoby doroste lub niepetnoletnie pod nadzorem.

12
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Uwagi

13



Uwagi
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Dane techniczne

HDE
Jednostka sterujgca o zwigkszonej wytrzymatosci
Nr ref. HDE-2UD 230V 50/60Hz. Bezpiecznik wejéciowy: 2 A, Wyjscie: 42 V.

- Moc znamionowa: 300 W
- Moc szczytowa (narzedzie): 250 W
- Wybér temperatury: 90 - 500°C /190 - 932°F
- Temp. spoczynkowa Stabilno$¢
temp. (bez podmuchdw): 11,5°C / £3°F (Spetnia i przewyzsza wymagania
IPC J-STD-001F)
- Dokfadnosé temp: +3% (przy uzyciu wktadu wzorcowego)
- Regulacja temp.: +50°C / £90°F Za pomocg ustawiers menu stacji
- Napigcie/rezystancja miedzy
koricéwka a masg: Spetnia i przewyzsza wymagania
ANSI/ESD S20.20-2014  IPC J-STD-001F
- Temp. robocza otoczenia.: 10 - 50°C / 50 - 122°F
- Potaczenia: ztgcza USB-A / USB-B / urzadzen peryferyjnych
Ztacze RJ12
- Wymiary jednostki sterujgcej: 232 x148 x 120 mm / 913 x 5,83 x 4,72 cala
- £gczna masa netto: 2,63 kg / 579 funta

- Wymiary zewnetrzne/masa
opakowania: 258 x 328 x 208 mm / 3,72 kg
(dt. x szer. x wys.) 10,16 x 12,91 x 8,19 cala/8,21 funta

Produkt zgodny z normami CE.
ESD safe (wytadowania elektrostatyczne)

15
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Gwarancja

Dwuletnia gwarancja udzielana przez firme JBC na ten produkt
obejmuje wszystkie wady produkcyjne, w tym wymiane wadliwych
czesci i robocizne.

Gwarancja nie obejmuje natomiast zuzycia produktu ani jego
niewtasciwego uzytkowania.

Aby uzytkownik mégt skorzystac z gwarancji, musi zwrdci¢ produkt
do jego pierwotnego dystrybutora, optacajgc przesytke.

Uzyskaj 1 dodatkowy rok gwaranciji JBC rejestrujac sig tutaj:
https://www.jbctools.com/productregistration/ w ciggu 30 dni od
daty zakupu.

Tego produktu nie wolno wyrzucaé z innymi odpadami.
Zgodnie z dyrektywa unijng 2012/19/UE, zuzyte urzadzenia elektroniczne nalezy zwraca¢ do
— upowaznionego zaktadu utylizacji odpaddw.
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