S = {4 w—

www.jbctools.com

INSTRUCTION MANUAL

English

Espanol

Deutsch

X

Compact Desoldering Station
with Pneumatic Pump
Ref. CV-E



Packing List

The following items should be included:

CSV Control Unit .........cccooevivviiiicen 1 unit
Ref. CSV-1E (120V)

CSV-2E (230V)

CSV-9E (100V) .

Power Cord ................ 1 unit
Ref. 0009417 (100V/120V)
0009401 (230V)

Sponge .........
Ref. S0354

Micro Desoldering Iron ...........cccccceuee. 1 unit
Ref. DS360-A

.............. 1 unit Brass Wool ..................T unit

Ref. CL6210




DS360-A Accessories
Ref. 0010259

Pneumatic Desoldering
Module 1 unit
Ref. MV-A

Suction Filter 1 unit

Ref. 0821830
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Tips
(5 units)
Ref. C360002

Y

Filter
(2 units)
Ref. 0008473

Tips
(5 units)
Ref. C360004

'/

Cleaning brush Solder Collector
Ref. 0008297 (2 units)
Ref. 0008467

S/

Cleaning Rods
Ref. 0008466

50 Filter Box ....

1 unit 10 Cotton

Ref. 0005966 Filters ................ 1unit Ref. 0008446
Ref. 0781046
W
Module Cable Manual . .....o.....coovve
connector ........c.ccccu... 1 unit Ref. 0016887

Ref. 0010207

Compact Desoldering Station
with Pneumatic Pump
Ref. CV-E

Escape Filter ..



Features Cable collector

Adjustable Stand:
Intelligent Heat
Management

Process
Screen

Brass wool tip cleaner
with antisplash
membrane

Micro
1 Desoldering Iron
Ref. DS360-A

Equipotential
connection
Main switch
Fuse

USB-B Power Socket

Module Cable

Air pressure range
Ref. 0010207

supply (4 - 6 bar)*

Suction Filter

Ref. 0821830
* A compressed air outlet is necessary at the operator’s bench.
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Adjustable stand Cable collector (Ref. CC3702)

Adjust the tool stand to suit Place the cable on the collector so that the working area is free
your work position. of cable.

TN

Tip Cleaner

Select the option to suit your needs and improve the thermal transfer of the tip.

Splashguard Antisplash Membrane

Ref. 0017576 Ref. 0017574

When using the brass wool, it prevents Prevents splashing and keeps the work area
splashing of solder particles clean.

Brass Wool
Ref. CL6210
Very effective -
cleaning method.
Leaves a small layer
of solder on the tip
preventing oxidation
between cleaning
and rewetting.

If the tip is very dirty,
JBC recommends first
cleaning it with the wiper
to remove excess solder.

Wiper
A temperature resistant receptacle

for removing excess solder by gently
tapping or wiping.




Removing the splashguard:

1. Unlock the splashguard. 2. Lift off.

Lock

More cleaning options (not supplied):

Metal Brush

Ref. CL6220

When used carefully, it
provides a more thorough
cleaning.

Inox Wool

Ref. CL6205
Provides a superior
cleaning of the tip.

Wiper
Tapping: Wiping:

Sponge Tap gently to remove excess Use the slots to remove
Ref. S0354 solder. remaining particles.
The least harmful cleaning

method. Keep the sponge

damp with distilled water to

avoid tip wear.
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Changing the Tip

1. Remove the tip by using a flat-nosed pliers. Twist the tip and pull.
2. Insert the new tip and follow the same steps conversely.

Important:
Change tips only when the tool is hot.

"3

L

Do not hold the tip in a spring clamp.

v

Compatible tips

The CS and CV desoldering stations work with C360 tip range. Find the model that best suits your
desoldering needs on www.jbctools.com

C360-001 C360-002 C360-003
OA: 1 OA: 1.2 OA: 1.4
e L ©B: 0.8 ©B: 0.8 @B: 1
%é i 3. . @max.pin: 0.4 @max.pin: 0.6 @max.pin: 0.8
f*-::i E C360-004 C360-007 EFF C360-006
s
B = QA 1.4 QA 1.9 i OA: 3
@B: 1 2B: 1.4 ' @B: 1.5
@max.pin: 0.8 @max.pin: 1.2 @max.pin: 1.3
Tip selection

Remember to select the biggest tip possible for your application: @ Inner nozzle > @ Pin.

@ Inner nozzle

@ Pin




Changing the Heating Element

1. Pull off the filter and the solder collector.
2. Remove the fixing screw and then the heating element.
3. Insert the new heating element following the same steps conversely.

Heating element

Ref. DSV DS
F/xmg screw
L] ® T
g L .
B
Solder Collector Filter

Changing the Pump Filters

Important: Suction filter
Do not open the Ref. 0821830
Suction filter with
a sharp point to
avoid damaging it.

Cotton filters
Ref. 0781046

O Ring o
Ref. 0007717 ‘ ) = =
Filter cover 2 ) Escape Filter
Ref. 0004710 Ref. 0008446

=

Spare filters
Ref. 0005966
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USB Connector

Download the latest software from our website to update your soldering station.

JBC Updater
www.jbctools.com/software.html

Update the station software via USB connection:

Cable USB AB JBC
Updater
e =
ﬁ

JBC Manager
www.jbctools.com/manager.html

Manage and monitor as many stations as your PC can handle by using the JBC Manager. You can
export data to another PC.

/: RN

any JBC
station

[

[

[
|l T |
USB
Hub

‘ Manager Settings
( Change settings for a
> / group of JBC stations at
JBC the same time.
o Manager \
! @ =N Register Settings
== — Create graphs of the

soldering process in real
time showing power and
temperature data.




Operation

The JBC Exclusive Heating System

This revolutionary technology is able to recover tip temperature extremely quickly.

This allows the user to work at a lower temperature.
As a result, tip life increases by 5.

1. Work 2. Sleep

3. Hibernation

When the tool is lifted from the When the tool is in the stand,
stand the tip will heat up tothe  the temperature falls to the
selected temperature. preset sleep temperature.

Selected ternp 350 °C S|eep

350°C 350°C

Power5% H. . . Sleep temp 260°C

Long period
in the stand

After longer periods of
inactivity, the power is cut off
and the tool cools down to
room temperature.

Hibernation

350°¢

Tool in the stand, no heat

Enter Enter Enter

- Change temperature - Change Sleep temperature
(from 180 to 450°C) - Set Sleep delay
- Select temperature levels (from O to 9 min or no Sleep)

- Fix one temperature

- Change Hibernation delay
(from O to 35 min)

10



Control Process

Work Screen

The work screen provides
useful information of tool
status in real time.

Menu Screen

Original PIN: 0105

Station settings

Ternp unit
irnurn ternp

Minirurn temp

Metronome

ieep
Change PIM

Back

Fixed temp °C

of 250 400

ed temp. 350 °C

350

Power 5% B . . |

@ Menu 4
Enter

Main menu

Tool settings
0 min
Tool DS

5 Temp adjust CosDC
Back

Tool DS

W J = 1 w—i
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Displays a specific fixed temp.

Shown when you have
selected temp. levels. The
values must be adjusted
according to the work needs.

“Temp. Adjust” parameter.
It provides a more precise
adjustment between the
selected temp and the
actual one.

Counters

{Plugged hours

2 ‘working hours
hours

Hiber 3
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Parameters

Be careful when using these parameters as they may reduce the tip life if not used properly. Please
follow the recommended guidelines:

Station Settings

Parameter description

Recommendations

Warnings

Temperature unit
Celsius (°C) or Fahrenheit (°F)

N/a

Maximum temperature

Set the maximum
temperature to work with.
Max. temp by default is 400°C
(750°F). This is considered
high enough to work with
most lead-free applications.

Minimum temperature

Set the minimum
temperature to work with.
Min. temp. by default is
200°C (392°F). This is consi-
dered to be a proper starting
point for leaded applications.

The station temperature
range is 180-450°C
(356-840°F). Change the
temperature limits when
working with less common
applications such as low /
high melting point solde-
ring (HMP) or plastics (e. g.
riveting).

A In most cases,
working with temperatures
over 400°C (750°F) can
damage the PCB and its
components. Even in short
time periods of tip contact
with the soldering joint, the
flux may not work properly
and could seriously reduce
tip life.

If the solder joint requires
more power (e.g. multila-
yered or high dissipation
boards), JBC strongly
recommends using other
aids like preheaters.

Metronome Useful for setting a work rate N/a
This activates a beep sound. in repetitive jobs. The beep
Frequencies vary from 1 to 50 lets you know the length of
seconds. time the tip must be in con-

tact with the soldering joint.
Help text N/a N/a
Activate this parameter to
receive info from the system.
Beep N/a N/a
Enable/disable the beep
sound of the keypad.
Change pin The PIN must be entered N/a

Change the default security
PIN number (0105).

every time a parameter is
changed.

12



Tool Settings
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Parameter description

Recommendations

Warnings

Fix one temperature Ideal for soldering more than N/a
Fix a value within the one component at a specific
temperature range of the sta- temperature. The station will
tion (180-450°C/356-840°F). reject any attempt to change

the temperature.
Temperature levels set This allows a quick change N/a

Similar to “Fix one temp”
parameter. In this case, the
user can set up to 3 values for
different power requirements.

between 3 different tempe-
ratures. Set them according
to the allowed values for your
soldering applications.

Sleep delay

Set the time that the tool will
remain at the selected tempe-
rature when in the stand be-
fore entering sleep mode. The
tip temperature will then drop
to the Sleep temperature.

Because our tools reach the
working temperature from the
default Sleep mode in only a
few seconds, this parameter
is preset to 0 min. Once the
tool is returned to the stand
the temperature will automati-
cally drop to the sleep tempe-
rature, extending tip life and
avoiding oxidation. Retinning
the tip before placing the tool
in the stand will protect the tip
and extend its life.

Sleep temperature

This is the set temperature the
tip reaches when returned to
the stand.

The sleep temperatures

are set to achieve a ba-
lance between preventing
oxidation and reaching the
working temperature in a few
seconds.

A Setting these
parameters to higher
values will unnecessarily
accelerate oxidation

and shorten tip life
especially when working
with temperatures up to
450°C (840°F).

13



Tool Settings

Parameter description

Recommendations

Warnings

Hibernation Delay

Set the time the tool will
remain at Sleep temperature
before entering the Hiber-
nation mode. At this time,
the power supply is cut off
and the tip remains at room
temperature.

This function completely
protects the tip from oxida-
tion during long periods of
inactivity while the tool is in
the stand.

Retinning the tip before pla-
cing the tool in the stand also
helps prevent oxidation and
extends the life of the tip.

& Increasing the default
value will accelerate oxi-
dation and shorten the tip
life.

Temp Adjustment

It provides a more precise
adjustment between the
selected temperature and the
actual one.

Set values within +50°C

(+ 90°F) to achieve zero error.

JBC strongly recommends
the use of TID-A or TIA-A
Thermometers to obtain
precise readings.

AWhen the user chan-
ges the cartridge type, the
parameter should be reset to
0°C/F or to the value needed
for this cartridge. E.g. If a
correction of +20°C (+36°F)
is set for the C245966 (thick
type) and then the user
changes the cartridge for a
C245030 (which is thinner)
without resetting, they would
be working at a temperature
of +20°C (+36°F) lower for
the C245030 which does
not need any temperature
adjustment.

14
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Maintenance

Before carrying out maintenance, always allow the equipment to cool.

- Clean the station screen with a glass cleaner
or a damp cloth. Clean
periodically

- Use a damp cloth to clean the casing and
the tool. Alcohol can only be used when
cleaning the metal parts.

- Periodically check that the metal parts of
the tool and stand are clean so that the
station can detect the tool status.

- Maintain tip surface clean and tinned prior
to storage in order to avoid tip oxidation.
Rusty and dirty surfaces reduce heat
transfer to the solder joint.

- Periodically check all cables and tubes.

- Replace a blown fuse as follows:

1. Pull off the fuse holder and remove the 2. Insert the new fuse into the holder
fuse. If necessary use a tool to lever it off. and return it to the station.

- Replace any defective or damaged pieces. Use original JBC spare parts only.

- Repairs should only be performed by a JBC authorized technical service.

15



Safety

fﬁ It is imperative to follow safety guidelines to prevent electric
shock, injury, fire or explosion.

- Do not use the units for any purpose other than soldering or rework. Incorrect use may cause fire.

- The power cord must be plugged into approved bases. Be sure that it is properly grounded
before use. When unplugging it, hold the plug, not the wire.

- Do not work on electrically live parts.

- The tool should be placed in the stand when not in use in order to activate the sleep mode.
The soldering tip, the metal part of the tool and the stand may still be hot even when the station is
turned off. Handle with care, including when adjusting the stand position.

- Do not leave the appliance unattended when it is on.

- Do not cover the ventilation grills. Heat can cause inflamable products to ignite.

- Use a “non residue” classified flux and avoid contact with skin or eyes to prevent irritation.

- Be careful with the fumes produced when soldering.

- Keep your workplace clean and tidy. Wear appropriate protection glasses and gloves when

working to avoid personal harm.

- Utmost care must be taken with liquid tin waste which can cause burns.

- This appliance can be used by children over the age of eight and also persons with reduced

physical, sensory or mental capabilities or lack of experience provided that they have been given
adequate supervision or instruction concerning use of the appliance and understand the hazards
involved. Children must not play with the appliance.

- Maintenance must not be carried out by children unless supervised.

16
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Specifications

CV-1E 120V 50/60Hz. Input fuse: 2A. Output: 23,5V. Control Unit model: CSV-1E
CV-2E 230V 50/60Hz. Input fuse: 1A. Output: 23,5V. Control Unit model: CSV-2E
CV-9E 100V 50/60Hz. Input fuse: 2A. Output: 23,5V. Control Unit model: CSV-9E
- Welght 2.8 Kg (6.2 Ib)
Dimensions: 150 x 175 x 145 mm
- Output Peak Power: 40W
- Temperature Range: 180-450°C (356-840°F) (x5%)
- Tip to ground resistance: <2 ohms
- Tip to ground voltage: <2mV RMS
- Ambient operating temp: 10-40 °C / 50-104 °F
- USB connector station-PC

MV-A

- Total weight and size: 0.7 kg (1.55 Ib) 145 x 55 x 225 mm
- Air pressure range supply: 4-6 bar

- Vacuum (at 6 bar): 90% / 680mmHg / 26.8 inHg

- Flow rate: 15 SLPM

Complies with CE standards
ESD protected housing “skin effect”

17
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MANUAL DE INSTRUCCIONES

Estacion Micro Desoldadora
con bomba Neumatica
Ref. CV-E

19



Composicion

Los siguientes articulos deben estar incluidos:

CSV Control Unit

Unidad de control CSV .......cccceuunne. 1 unidad
Ref. CSV-1E (120V)

CSV-2E (230V)

CSV-9E (100V) .

Power Cord Sponge

Cable de Red .......... 1unidad  Esponja ...........

Ref. 0009417 (100V/120V) Ref. S0354
0009401 (230V)

........ 1 unidad

Micro Desoldering Iron
Micro Desoldador .........c.cccccuuiceiiins 1 unidad
Ref. DS360-A

Brass Wool
Lana de laton .......... 1 unidad
Ref. CL6210

20
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DS360-A Accessories
Accesorios del DS360-A
Ref. 0010259

Cleaning Rods
(5 unidades) Juego de baquetas
Ref. C360004 Ref. 0008466

'/

Tips Puntas Tips Puntas
(5 unidades)

Ref. C360002

Y

Filter Filtro Cleaning brush Solder Collector
(2 unidades) Cepillo de limpieza ~ Colector de
Ref. 0008473 Ref. 0008297 soldadura
(2 unidades)

Ref. 0008467

/

/.

Pneumatic Desoldering 50 Filter Box 10 Cotton Filters Escape Filter
Module Caja de 10 Filtros de Filtro de
Méodulo desoldador 50 filtros ..... 1 unidad  algodon ..... 1 unidad escape ....... 1ud
neumatico ................ 1 unidad  Ref. 0005966 Ref. 0781046 Ref. 0008446
Ref. MV-A

&£

Suction Filter
Filtro de aspiracion ..
Ref. 0821830

1 unidad

Module Cable
Cable del médulo ...
Ref. 0010207

0005966

/ |

1 unidad

1 unidag  Ref 0016887

Compact Desoldering Station
with Pneumatic Pump
Ref. CV-E

21



Caracteristicas

Recogecable

Soporte Ajustable:
Gestion inteligente
del calor

Pantalla de
control

Limpiador
de puntas

Micro

Desoldering Iron

Micro Desoldador
Ref. DS360-A

Conexion
Equipotencial
Interruptor de red
Fusible

Conector L% Entrada de Red

USB-B —— e
Module Cable Rango de presion del aire
Cable del suministrado (4 - 6 bar)*
modulo

Ref. 0010207

Suction Filter
Filtro de aspiracion
*Se requiere aire comprimido disponible en el banco del operador. Ref. 0821830

22
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Soporte Ajustable Recogecable (Ref. CC3702)

Ajuste el soporte de la herra- Coloque el cable en el recogedor para mantener ordenada su
mienta para adaptarlo a su area de trabajo.
posicion de trabajo.

Limpiador de puntas

Elija la opcion que se ajuste mejor a sus necesidades y mejore la transferencia térmica de la punta.

Splashguard Protector anti-salpicaduras Antisplash Membrane
Ref. 0017576 Membrana protectora
Protege la estacion de las salpicaduras Ref. 0017574

Protege el area de trabajo de salpicaduras en

cuando se utiliza o
el momento de limpiar la punta.

la lana de laton.

Brass Wool
Lana de laton
Ref. CL6210
Método muy eficaz. —
Deja una pequena
capa de estafio

en la punta para
prevenir la oxidacion
entre la limpieza y la
rehumectacion.

Antes de utilizar la lana

se recomienda eliminar el
exceso de estafio acumulado
en la punta con el limpiador.

Wiper Limpiador

Ref. CLO160

Receptaculo resistente a la temperatura
que permite que se pueda eliminar el
exceso de soldadura golpeando
suavemente o limpiando.

23



Si necesita extraer el protector anti-salpicaduras, siga los siguientes pasos:

1. Gire el pomo.

Pomo

Inox Wool

Lana inoxidable

Ref. CL6205
Proporciona una
limpieza superior de la
punta.

Wiper Limpiador

Golpeteo:

2. Retire el protector anti-salpicaduras.

Metal Brush

Cepillo de metal

Ref. CL6220

Si se usa con cuidado,
proporciona una limpieza
mas profunda.

Limpieza:

Sponge Esponja Sacuda ligeramente los Utilice las ranuras para
Ref. S0354 cartuchos para soltar el eliminar las particulas
El método de limpieza menos exceso de estafo. adheridas a la punta.

danino. Mantenga la esponja
humeda con agua destilada

cuando trabaje para evitar el
desgaste de la punta.

24
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Cambio de puntas

1. Extraiga la punta con la ayuda de unos alicates de nariz plana. Gire la punta y estire.
2. Inserte la nueva punta y siga los mismos pasos a la inversa.

Importante:
Cambie la punta sélo cuando la herramienta No sujete la punta por la parte del muelle.
esté caliente.

"3

L

v

Puntas compatibles
Las estaciones CS y CV funcionan con puntas C360. Encuentre el modelo que mejor se adapte a
sus necesidades en www.jbctools.com

C360-001 C360-002 C360-003
QA: 1 OA: 1.2 OA: 1.4
- ©B: 0.8 ©B: 0.8 ©B: 1

o, A
-‘5::-:.:.- - Y : @max.pin: 0.4 @max.pin: 0.6 @max.pin: 0.8

wy A
A i
'{5*-:}.\, E C360-004 C360-007 ﬁﬁ: C360-006
e L
B o OA: 1.4 OA: 1.9 i @A: 3

B: 1 oB: 1.4 - oB: 1.5
@max.pin: 0.8 @max.pin: 1.2 @max.pin: 1.3

Seleccion de punta
Recuerde seleccionar la mayor punta posible para su aplicacion: @ Boquilla interior > @ Pin.

@ Boquilla interior

@ Pin

25



Cambio de elemento calefactor

1. Extraiga el filtro y el colector de soldadura.
2. Quite el tornillo de fijacion y retire el elemento calefactor.
3. Inserte el nuevo elemento calefactor y siga los mismos pasos a la inversa.
Heating element
Elemento calefactor
Ref. DSV DS 4_.

E__a

Tornillo de fijacion

Filtro

& .
—

Colector
de soldadura

Cambio de filtros

Importante: Suction filter

No utilice objetos Filtro de aspiracidn
punzantes para Ref. 0821830

abrir el filtro de

aspiracion.

Cotton filters
Filtros de algoddn
Ref. 0781046

O Ring Junta tdrica

Ref. 0007717 —Q 2 ﬁ\“

Filter cover = Escape filter
Tapa del filtro Filtro de escape
Ref. 0004710 o Ref. 0008446
Spare filters
Filtros de papel

Ref. 0005966

26



Conector USB
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Descargue los Ultimos softwares y actualizaciones en nuestra web para mejorar su estacion.

JBC Updater - Actualizador JBC
www.jbctools.com/software.html

Actualice el programa (software) a través de la conexion USB:

Cable USB AB

JBC Manager - Gestor JBC
www.jbctools.com/manager.html

JBC
° Updater
o =
== —

Gestione y monitorice tantas estaciones como su ordenador permita utilizando el JBC Manager

(Gestor JBC). Puede exportar los datos a otros PCs.

USB AB

usB

Hub

| /

JBC

o Manager
Y =

=< /ﬁ\

cualquier
estacion JBC

Manager Settings
Configuracion del gestor

Edite parametros o gestione
un grupo de estaciones JBC
al mismo tiempo.

Register Settings
Configuracion de registro

Obtenga gréaficos del proceso
de soldadura con datos de
temperatura y potencia en
tiempo real.

27



Funcionamiento

El Exclusivo Sistema Calefactor de JBC
Esta tecnologia revolucionaria es capaz de recuperar la temperatura extremadamente rapido.
Esto permite al usurio trabajar con temperaturas mas bajas.
Y como resultado, la vida de la punta puede incrementarse hasta 5 veces.

1. Trabajo

2. Sleep

3. Hibernacién

Cuando se levanta la

herramienta del soporte, la
punta se calentara hasta la
temperatura seleccionada.

Selected terp 350 °C

350°C

Power 5% B . . |

Cuando la herramienta esta
en el soporte, la temperatura
se reduce a la temperatura de
Sleep predefinida.

Sleep

350°¢

Sleep temp 260°C

Largos
periodos en
el soporte

Tras largos periodos de
inactividad, se corta el
suministro de energia 'y
la punta se enfria hasta
temperatura ambiente.

:

Hibernation

350°¢

Tool in the stand, no heat

Enter

- Cambie la temperatura
(de 180 a 450°C)

- Seleccione niveles de
temperatura

- Fije una temperatura

Enter

- Cambie la temp. de Sleep
- Retrase el tiempo de
entrada al modo Sleep

(de 0 a 9 min o no Sleep)

Enter

- Retrase el tiempo de
entrada al modo Hibernacion
(de 0 a 35 min)

28



Control del proceso

Pantalla de trabajo

Proporciona informacion
util del estado de la
herramienta en tiempo real.

Pantalla de menu

PIN original: 0105

Fixed temp °C

of 250 400

ed temp. 350 °C

350

Power 5% B . . |

@ Menu 4
Enter

Main menu

Station settings

Ternp unit
irnurn ternp

Minirurn temp

Metronome

ieep
Change PIM

Back

Tool settings

Fix one ternp

0 min
Tool DS

5 Temp adjust +0°C

Back Tool DS

W J = 1 w—i
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Se muestra cuando se fija una
temperatura especifica.

Se muestra cuando se activan
los niveles de temperatura.
Los valores se deben ajustar
segun necesidad.

Se muestra cuando se utiliza
“Temp. Adjust”, un ajuste mas
preciso entre la temperatura
seleccionada y la real.

Counters

{Plugged hours

2 ‘working hours
hours

Hiber 3

29



Parametros

Tenga en cuenta que un uso indebido de los parametros puede reducir la vida de la punta. Por
favor, siga las siguientes indicaciones:

Configuracién de la estacion (Station Settings)

Descripcién del parametro

Recomendaciones

Advertencias

Unidad de temperatura
Celsius (°C) o Fahrenheit (°F)

N/a

Temperatura maxima
Seleccione la temperatura
maxima de trabajo.
Configurado por defecto

a 400°C (750°F) ya que se
considera un valor suficiente
para trabajar con la mayoria
de aplicaciones sin plomo.

Temperatura minima
Seleccione la temperatura
minima de trabajo.
Configurado por defecto a
200°C ya que se considera
un valor adecuado para em-
pezar a soldar con la mayoria
de aplicaciones con plomo.

El rango de temperatura de
la estacion es 180-450°C
(856-840°F). Modifique los
limites de temperatura cuan-
do trabaje con aplicaciones
menos comunes Como son
las soldaduras con bajos /
altos puntos de fusion o los
plasticos (p. €j. riveting).

A En general, trabajar
con temperaturas por
encima de 400°C (750°F)
puede danar el PCB y los
componentes. Incluso en
tiempos cortos de con-
tacto de la punta con la
soldadura, el flux podria no
funcionar correctamente y
reducir la vida de la punta.
En este caso la soldadura
requiere mas potencia (p.
ej. PCBs multicapa o de
gran disipacion). JBC re-
comienda utilizar la ayuda
del precalentador.

Metrénomo Ideal para trabajos repetitivos N/a
Permite activar un sonido ya que marca el ritmo de
beep para repetirlo entre trabajo a seguir. El sonido es-
1y 50 segundos. tablece el tiempo de contacto
de la punta con la soldadura.
Texto de ayuda N/a N/a
Activelo para recibir informa-
cion de la estacion.
Beep N/a N/a
Active el sonido del teclado.
Cambie el PIN La estacion requiere entrar el N/a

Permite modificar el codigo
PIN de seguridad (0105).

PIN cada vez que el usuario
entra en el menu para modifi-
car cualquier parametro.
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Descripcion del parametro

Recomendaciones

Advertencias

Fijar una temperatura Ideal para trabajos en los que N/a
Fije un valor dentro del rango se deben soldar mas de un
de temperatura de la estacion componente a una tempera-
180-450°C (356-840°F). tura especifica. La estacion

queda protegida por PIN y

deniega cualquier intento de

cambio de temperatura.
Niveles de temperatura Permite conmutar entre dife- N/a

Similar al parametro “Fijar una
temperatura”. En este caso se
pueden configurar 3 valores
de temperatura.

rentes unidades de tempera-
tura definidas por el usuario.
Puede configurar hasta 3
temperaturas en funcion de
cada aplicacion.

Retraso de Sleep

Configure el tiempo que la
herramienta permanecera a la
temperatura seleccionada en
el soporte antes de entrar en
el modo Sleep.

Tras agotarse el tiempo, la
temperatura de la punta cae-
ra hasta el valor de Sleep.

Dado que nuestras herra-
mientas pueden alcanzar la
temperatura de trabajo desde
la temperatura de Sleep en
pocos segundos, este para-
metro viene preconfigurado a
0 min. Una vez la herramienta
se coloque en el soporte, la
temperatura de la punta cae
automaticamente al valor de
Sleep, hecho que alarga su
vida Uutil y reduce la oxidacion.
Restafar la punta antes de
colocar la herramienta en el
soporte también ayudara a
proteger su recubrimiento y
garantizar su larga duracion.

Temperatura de Sleep
Es la temperatura que la
herramienta tendra cuando
descanse en el soporte.

Las temperaturas de Sleep
estan preconfiguradas para
conseguir un compromiso en-
tre la prevencion de oxidacion
y la disposicion para alcanzar
la temperatura de trabajo en
pocos segundos.

A Configurar este
parametro con valores
mas altos acelerara
innecesariamente la
oxidacion y acortara la
vida de la punta,
especialmente cuando se
trabaje con temperaturas
de hasta 450°C (840°F).
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Configuracion de la Herramienta (Tool Settings)

Descripcion del parametro

Recomendaciones

Advertencias

Retraso de Hibernacion
Configure el tiempo que la
herramienta permanecera
en temperatura de Sleep
antes de entrar al modo de
Hibernacion. Configurado por
defecto a 10 min.

Tras agotarse el tiempo, la
estacion cortara el suminis-
tro de energia y la punta se
enfriara hasta temperatura
ambiente.

Esta funcion protege com-
pletamente la punta de la
oxidacion durante largos
periodos de inactividad. Es
decir mientras la herramienta
permanezca en el soporte.
Restanar la punta antes de
colocar la herramienta en el
soporte también ayudara a
proteger su recubrimiento y
garantizar su larga duracion.

/\ Configurar este
parametro con valores
mas altos que el valor de
fabrica acelerara
innecesariamente la
oxidacion y acortara la
vida de la punta.

Ajuste de temperatura
Permite un ajuste mas
preciso entre la temperatura
seleccionada en la estacion
y la temperatura real en la
punta.

El usuario puede ajustar valo-
res dentro del intervalo £50°C
(+90°F) hasta conseguir error
cero. JBC recomienda usar
los termémetros TID-A o
TIA-A para obtener lecturas
mas fiables.

A Cuando se cambie de
modelo de cartucho, se
debe resetear este para-
metro a 0°C/F o ajustarlo
al cartucho a utilizar.

P. ej. Si se establece una
correccion de +20°C
(+36°F) para el modelo
C245966 (grueso) v el
usuario cambia el cartu-
cho por un C245030 (mas
fino) sin resetear, el usuario
estarfa trabajando a 20°C
(+36°F) de temperatura
mas baja cuando el mo-
delo C245030 no necesita
ningun ajuste de tempe-
ratura.
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Mantenimiento

Antes de almacenar o de su mantenimiento, desconecte el equipo y déjelo enfriar.

- Use un pano humedo para limpiar la pantalla

del equipo, la carcasa y la herramienta. Limpie
periédicamente

Solamente utilice alcohol para las
partes metélicas.

- Compruebe periddicamente que las partes
metdlicas de la herramienta y el soporte
estan limpias asi la estaciéon puede
detectar el estado de la herramienta y
activar los modos Sleep o Hibernation.

- Mantenga limpia y estafiada la superficie
de la punta para evitar la oxidacion. Las
superficies sucias reducen la transferencia
térmica a la soldadura.

- Revise la conexién de cables y/o tubos.

- Cambie el fusible fundido de acuerdo a las siguientes instrucciones:

1. Retire el fusible tirando de la tapa negra. 2. Coloque el nuevo fusible en su sitio
Si fuera necesario, utilice una palanca. presionando ligeramente.

- Cambie cualquier pieza defectuosa o dafada. Utilice solamente recambios originales de JBC.

- Cualquier reparacién soélo podra ser realizado por un servicio técnico oficial JBC.
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Seguridad

A Es necesario cumplir estas normas de seguridad para prevenir cualquier
choque eléctrico, heridas, fuego o explosiones.

- No utilice el equipo para otros fines que no sea la soldadura o reparacion. El uso incorrecto

puede causar fuego.

- El cable de red debe enchufarse en bases homologadas. Asegurese de que esta conectado a

tierra correctamente antes de su uso. Al desenchufarlo, tire del conector, no del cable.

- No trabaje con tension.

- La herramienta debe permanecer en el soporte cuando no esta en uso con el fin de activar el modo

de Sleep. El cartucho, la parte metalica de la herramienta y el soporte puede estar caliente incluso
cuando la estacion esta apagada. Manipule con cuidado, incluso cuando ajuste la posicion del
soporte.

- No deje el aparato desatendido cuando esté en funcionamiento.

- No cubra las rejillas de ventilacion. El calor puede causar que los productos inflamables se enciendan.

- Utilice un flux clasificado como “non residue” y evite el contacto con la piel y los ojos para evitar

que se irriten.

- Tenga cuidado con el humo producido al trabajar.

- Mantenga su lugar de trabajo limpio y ordenado. Use gafas y guantes de proteccién adecuados.

Asi evitara cualquier dafno.

- Tenga cuidado con los restos de estafo liquido. En contacto con la piel, puede causar quemaduras.

- Este aparato puede ser utilizado por personas a partir de 8 ahos y también por aquellas

personas con movilidad reducida o capacidades fisicas, sensoriales o mentales limitadas o
con falta de experiencia y conocimientos siempre y cuando reciban supervision o instrucciones
relativas aluso delaparato de unamanera seguray entiendan los riesgos que implica. Los nifos

no deben jugar con el aparato.

- Los nifios no deberan realizar tareas de mantenimiento sin supervision.
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Especificaciones

CV-1E 120V 50/60Hz. Fusible de entrada: 2A. Salida: 23,5V. Unidad de Control: CSV-1E
CV-2E 230V 50/60Hz. Fusible de entrada: 1A. Salida: 23,5V. Unidad de Control: CSV-2E
CV-9E 100V 50/60Hz. Fusible de entrada: 2A. Salida: 23,5V. Unidad de Control: CSV-9E
- Peso: 2,8 Kg (6.2 Ib)
Dimensiones: 150 x 175 x 145 mm
- Potencia maxima: 40W
- Rango de temperatura: 180-450 °C (356-840 °F) (+5%)
- Estabilidad de temperatura en reposo: 1.5 °C (+3 °F)
- Resistencia punta a tierra: <2 ohms
- Tension en punta: <2mV RMS
- Temperatura ambiente de trabajo: 10-40 °C / 50-104 °F
- Conector USB estacion-PC

MV-A

- Peso y dimensiones: 0,7 Kg (1.55 Ib) / 145 x 55 x 225 mm
- Rango de suministro de presion de aire: 4-6 bar

- Vacio: 90% / 680 mmHg / 26.8 inHg

- Caudal de aire: 15 SLPM

Cumple con las normativas CE.
Seguridad ESD
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BEDIENUNGSANLEITUNG

Entlétkolben Station mit
Pneumatische Pumpe
Ref. CV-E
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Packliste

Die folgenden Artikel sollten enthalten sein:

CSV Control Unit

CSV Steuereinheit .........ccccevvvernnnn. 1 Einheit
Ref. CSV-1E (120V)

CSV-2E (230V)

CSV-9E (100V) .

Power Cord Sponge

Netzkabel ................ 1 Einheit

Ref. 0009417 (100V/120V)
0009401 (230V)

Schwamm ............... 1 Einheit

Ref. S0354

Micro Desoldering Iron
Mikro-EntlStkoIben ..........cccecevvvvevennne. 1 Einheit
Ref. DS360-A

Brass Wool
Messingwolle .......... 1 Einheit
Ref. CL6210
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DS360-A Accessories
DS360-A Zubehor
Ref. 0010259

Pneumatic Desoldering
Module

Pneumatische
Saugvorrichtung ...... 1 Einheit
Ref. MV-A

Suction Filter
Saugfilter ... 1 Einheit
Ref. 0821830

W J = 1 w—i
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Cleaning Rods
(5 Einheiten) (5 Einheiten)  Reinigungsstédbe
Ref. C360002  Ref. C360004 Ref. 0008466

vy 7

Tips Spitzen Tips Spitzen

Filter Cleaning brush Solder Collector
(2 Einheiten)  Reinigungsbdirste  Lotauffanger
Ref. 0008473 Ref. 0008297 (2 Einheiten)

Ref. 0008467

/

Escape Filter
1E. Abluftfilter ....... 1E.
Ref. 0008446

/

50 Filter 10 Cotton Filters
BoxX ............ 1E. 10 Baumwollfilter ...
Ref. 0781046

P
0005966 =
/ 7
Module Cable Handbuch ............... 1 Einheit
Modulkabel ............ 1 Einheit  1ef- 0016887

Ref. 0010207

Compact Desoldering Station
with Pneumatic Pump
Ref. CV-E
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Merkmale

Kabelausleger

Verstellbare Ablage:
Intelligentes
Heizmanagement

Prozess-
Steuerung

Spitzenreinigungssystem

Micro
Desoldering Iron
() Mikro-Entlétkolben

Ref. DS360-A
Potenzialausgleichs-
buchse
Hauptschalter E
Sicherung !
USB-B Anschluss Netzsteckdose '
1
Module Cable (s e~~~ = " """ "S- m S Ssmmsssmmsss -
Modulkabel Luftdruck )
Ref. 0010207 (4-6 bar) Suction
A Filter
Saudfilter

Ref. 0821830
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Verstellbare Ablage Kabelausleger (Ref. CC3702)

Stellen Sie die Werkzeugablage Fixieren Sie das Kabel am Aufleger und stellen ihn so ein, um
passend auf lhre Arbeitsposi- Kabelsalat zu vermeiden.
tion ein.

Spitzenreinigungssystem

Wahlen Sie die Option aus, die am besten |hre Reinigungsbedurfnisse erfUllt.

Splashguard Antisplash Membrane

Spritzschutz Schutzmembran

Ref. 0017576 Ref. 0017574

Verhindert Létmittelspritzer beim Einsatz von Vermeidet Spritzer, um den Arbeitsbereich
Messinggeflecht. sauber zu halten.

Brass Wool

Messingwolle

Ref. CL6210

Sehr wirksame
Reinigungsmethode.
Lé&sst eine dinne
Lotschicht auf der
Spitze, wodurch die
Oxidation

zwischen Reinigung
und Ruckbenetzung
vermieden wird.

Falls die Spitze stark
verschmutzt sein sollte,
wird empfohlen, mit
dem Spitzenabstreifer
das uberflUssige Zinn zu
entfernen.

Wiper Ref. CLO160
Spitzenabstreifer
Ein temperaturbesténdiger Behélter ermdglicht es dem Werker,
durch vorsichtiges Abklopfen oder Abstreifen tiberschussiges Lot zu
entfernen.
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Wenn Sie den Spritzschutz entfernen missen, befolgen Sie folgende Schritte:

1. Entriegeln Sie den Spritzschutz. 2. Nehmen Sie ihn heraus.

Weitere Optionen fUr den Spritzschutz (nicht im Lieferumfang enthalten):

Inox Wool Metal Brush
Edelstahiwolle Metallblrste
Ref. CL6205 Ref. CL6220

Sorgt flr eine bessere
Reinigung an der Spitze.

Bei sorgfaltiger
Benutzung sorgt sie
fUr eine grandlichere

. . Reinigung.
Spitzenabstreifer ngung
Abklopfen: Abstreifen:
Sponge Schwamm Klopfen Sie vorsichtig ab, Benutzen Sie die
Ref. S0354 um Uberschussiges Lot zu Aussparungen, um noch
Die schonendste Reinigungs- entfernen. vorhandene Partikel
methode. Halten Sie den abzustreifen.

Schwamm bei der Arbeit mit
destilliertem Wasser feucht, um
Spitzenverschleil3 zu vermeiden.
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Wechseln der Spitze

1. Entfernen Sie die Spitze mit einer Flachzange. Drehen Sie die Spitze und ziehen sie heraus.
2. Setzen Sie die neue Spitze ein und flhren Sie dieselben Schritte in umgekehrter Reihenfolge
durch.

Wichtig:
Wechseln Sie Spitzen nur, wenn das Werk- Halten Sie die Spitze nicht an der Federklam-
zeug warm ist. mer fest.

"3

L

v

Kompatible Spitzen

Die CS und CV-Stationen arbeitet mit C360 Spitzen. Finden Sie das passende Modell fur lhren
Lotbedarf unter www.jbctools.com

C360-001 C360-002 C360-003
QA: 1 OA: 1.2 OA: 1.4
- ©B: 0.8 ©B: 0.8 ©B: 1

L, A
'%::" PLNS @max.pin: 0.4 @max.pin: 0.6 @max.pin: 0.8

Sy e
.'!:H"-:}.\, E C360-004 C360-007 EFF C360-006
."EJ_. kS :
B o OA: 1.4 OA: 1.9 i OA: 3

B: 1 oB: 1.4 - oB: 1.5
@max.pin: 0.8 @max.pin: 1.2 @max.pin: 1.3

Spitzenauswahl
Denken Sie daran, fur Ihre Anwendung die grotmdgliche Spitze auszuwahlen:
@ Duse innen > @ Pin.

@ Duse innen

@ Pin
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Wechsel des Heizelements

1. Ziehen Sie den Filter und den Lotauffanger ab.

2. Lockern Sie die auf der Abbildung gezeigte Befestigungsschraube und entnehmen Sie das Heiz
element.

3. Setzen Sie das neue Heizelement ein und flhren Sie dieselben Schritte in umgekehrter Reihenfol
ge durch.

Heizelement
Ref. D‘SV-DS <
\ - \
. ——
Befestigungsschraube

e M

Filter

& .
—

Lotauffanger

Wechsel der Pumpenfilter

Wichtig Suction filter
Benutzen Sie Saugfilter
keine Gegenstéande  Ref. 0821830

mit scharfer Spitze,
/Wﬁr

um den Saudfilter
Cotton filters

zu &ffnen.
Baumwollfilter
Ref. 0781046

O Ring —Q

LS 4
Ref. 0007717 \
Escape filter
Abluftfilter

Ref. 0008446

Filter cover —
Filterdeckel »

Ref. 0004710
Spare filters

Ersatzfilter
Ref. 0005966
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USB-Anschluss

Laden Sie die neueste Software von unserer Website herunter, um lhre Lotstation zu verbessern.

JBC Updater
www.jbctools.com/software.html

Aktualisieren Sie die Stations-Software Uber USB-Verbindung:

(
Kabel USB AB JBC
o Updater
o =
== —

JBC Manager
www.jbctools.com/manager.html

Verwalten und Uberwachen Sie mit dem JBC Manager an einen PC angeschlossene Stationen:

jede JBC
Station
[
[
[
,,,,,,,, \
usB
Hub Manager Settings
‘ Andern Sie Einstellungen fiir
[ / eine Gruppe von
- JBC-Stationen gleichzeitig.
JBC
o Manager

L K\ Register Settings

@ / \ Erstellen Sie Grafiken des
L6tprozesses in Echtzeit mit
Leistungs- und Temperatur-
daten.
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Betrieb

Das exklusive Heizsystem von JBC
Diese revolutionare Technik ist dazu in der Lage, auBerordentlich schnell die Spitzentemperatur zu
erreichen. Dies ermoglicht es dem Benutzer, mit einer niedrigeren Temperatur zu arbeiten.

Daraus ergibt sich eine fiinfmal langere Spitzenstandzeit.

1. Arbeit

2. Sleep

3. Uberwinterung

Nehmen Sie das Werkzeug
aus der Ablage und die
Werkzeugspitze wird auf
die gewahlte Temperatur
aufgeheizt.

Selected terp 350 °C

350°C

Power 5% B . . |

Wenn sich das Werkzeug in
der Ablage befindet, wird die
Temperatur auf voreingestellte
Sleep-Temperatur abgesenkt.

Sleep

350°¢

Sleep temp 260°C

Lange Zeit in
die Ablage

Nach langeren Zeitrdumen

der Untéatigkeit wird die
Stromversorgung abgeschaltet
und das Werkzeug

kuhlt auf Raumtemperatur ab.

:

Hibernation

350°¢

Tool in the stand, no heat

Enter Enter Enter

- Temperatur &ndern

(de 180 a 450°C)
- Temperaturstufen wéhlen
- Temperatur eingestellt

- Sleep-Temperatur dndern
- Sleepverzdgerung einstellen

(von 0 bis 9 Min oder kein Sleep)

- Uberwinterungsverzégerung
dndern (von 0 bis 35 Min)
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Prozess-Steuerung

Arbeitsbildschirm

Zeigt eine spezifische

Fixed temp °C Fixtemperatur an.
vels °C 250 400 Angezeigt, wenn Sie
Temperaturstufen ausgewahlt

Selected ternp. 350 °C haben.
Der Arbeitsbildschirm 3 5 0 0 c
liefert in Echtzeit wertvolle -1 “Temp. Anpass” Parameter.
Informationen Gber den Power 5% N Sorgt fir eine prézisere
Spitzenstatus. Anpassung zwischen der

4 Menu N ausgewdéhlten Temperatur
Enter und der derzeitigen.

Menubildschirm

Original-PIN: 0105 Main enu

Prograrn version

Station settings Tool settings Counters

i FIugged hours

> Temp lew Yorking hours
! 0 min leep hours

inirmwm ternp - 2 i Dlee
etronorne Tool DS

Hibernation hours
: Hibernation delay 10 min 5 Mo tool hours
! Change PIN 6 Temnp adjust +0oC G

Back Back ToolDS
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Parameter

Seien Sie bei der Benutzung dieser Parameter vorsichtig, da sie bei unsachgemaBer Anwendung
die Standzeit der Spitze verkUrzen kénnen. Bitte beachten Sie die empfohlenen Richtlinien:

Stationseinstellungen

Parameterbeschreibung

Empfehlungen

Warnungen

Temperatureinheit
Celsius (°C) oder Fahrenheit (°F)

unzutreffend

Maximaltemperatur

Legen Sie die Maximaltempe-
ratur

fest, mit der gearbeitet werden
soll.

Standard-Max.temp betragt 400
°C (750 °F). Dies wird als aus-
reichend fur die Arbeit mit den
meisten bleifreien Anwendungen
angesehen.

Minimaltemperatur

Stellen Sie die
Minimaltemperatur ein mit der
gearbeitet werden soll.
Standard Min.temp. betragt
200 °C (392 °F). Diese wird als
ein geeigneter Ausgangspunkt
fUr mit Blei arbeitende Anwen-
dungen angesehen.

Der Temperaturbereich

der Station liegt zwischen

180 - 450 °C

(356-840 °F). Andern Sie die
Temperaturgrenzwerte, wenn
Sie mit ungebrauchlicheren
Anwendungen wie etwa unterem
/ oberen Schmelzpunkt (HMP)
Loten oder Kunststoffen (z.B.
riveting) arbeiten.

A In den meisten Fallen
kann die Arbeit bei Tem-
peraturen von Uber 400 °C
(750 °F) die PCB und ihre
Komponenten schéadigen.
Je kirzer die Zeitrdume des
Kontakts der Spitze mit der
Létstelle sind, umso weniger
kann das Flussmittel korrekt
arbeiten und ernsthaft die
Spitzenstandzeit verklrzen.
Wenn die Létstelle hdhere
Leistungsansprlche stellt
(z.B. Mehrschicht-Leiterplat-
ten oder Platten mit hoher
Warmeabfuhr), empfiehlt
JBC nachdrticklich andere
Hilfsmittel wie Vorheizgerate
zu verwenden.

Metronom Nutzlich fur die Vorgabe einer unzutreffend
Dies aktiviert einen Piepton, Arbeitsgeschwindigkeit bei sich
der im Abstand von 1 bis 50 wiederholenden Arbeiten. Der
Sekunden wiederholt wird. Piepton lasst Sie den Zeitraum
abschatzen, den die Spitze die
L 6tstelle bertihren muss.
Hilfetext unzutreffend unzutreffend
Aktivieren Sie diesen Parameter,
um vom System Info zu erhalten.
Piepton unzutreffend unzutreffend
Aktivieren/deaktivieren des
Pieptons des Tastenfelds.
PIN dndern Die PIN muss immer ein- unzutreffend

Die Standard-Sicherheits-PIN-
Nummer (0105) andern.

gegeben werden, wenn ein
Parameter geéndert wird.
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Werkzeug-Einstellungen
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Parameterbeschreibung Empfehlungen Warnungen
Eine Temperatur festlegen Ideal zum L&ten von me- unzutreffend
Einen Wert innerhalb des hreren Bauteilen mit einer
Temperaturbereichs der bestimmten Temperatur. Die
Station festlegen (180-450 Station wird jeden Versuch
°C/356-840 °F). der Temperaturédnderung
abweisen.
Temperaturstufen einges- Dies ermoglicht einen sch- unzutreffend

tellt

Ahnlich wie Parameter "Fix
one temp". In diesem Fall
kann der Nutzer bis zu 3
Werte fUr unterschiedlichen
Leistungsbedarf einstellen.

nellen Wechsel zwischen 3
verschiedenen Temperatu-
ren. Stellen Sie sie nach den
zuldssigen Werten fur lhre
Létanwendungen ein.

Ruheverzégerung

Stellt die Zeit ein, die das

in der Ablage befindliche
Werkzeug auf der eingestell-
ten Temperatur bleiben wird,
bevor es in Ruhezustand ums-
chaltet. Die Spitzentemperatur
wird dann auf die Ruhetem-
peratur.

Damit unsere Werkzeuge aus
dem Standard-Ruhemodus

in nur wenigen Sekunden die
Arbeitstemperatur erreichen
kénnen, ist dieser Parameter
auf O Min. voreingestellt. So-
bald das Werkzeug wieder in
die Ablage gestellt wird, wird
die Temperatur automatisch
auf die Ruhetemperatur abge-
senkt, wodurch die Standzeit
verlangert und Oxidation
vermieden wird. Neuverzinnen
der Spitze vor dem Abstellen
des Werkzeugs in der Ablage
wird die Abnutzung des Uber-
zugs verhindern.

Ruhetemperatur

Ist die eingestellte Temperatur,
die die Spitze beim Abstellen
des Werkzeugs in der Ablage
erreicht.

Die Ruhetemperaturen sind
so eingestellt, um einen Kom-
promiss zwischen Oxidations-
vorbeugung und Bereitschaft
zum Erreichen der Arbeits-
temperatur in wenigen Sekun-
den herzustellen.

A Das Einstellen dieser
Parameter auf héhere
Werte, wird unnétig die
Oxidation beschleunigen
und die Spitzenstandzeit
verklrzen

vor allem wenn mit Tem-
peraturen oberhalb von
450 °C (840 °F) gearbeitet
wird.

49



Werkzeug-Einstellungen

Parameterbeschreibung

Empfehlungen

Warnungen

Standbyverzdégerung

Stellt die Zeit ein, die das
Werkzeug die Ruhetempera-
tur halt, bevor es aus Standby
schaltet.

Nach diesem Zeitraum wird
die Stromversorgung abges-
chaltet und die Spitze halt die
Umgebungstemperatur.

Diese Funktion verhindert
vollstandig, dass die Spitze
wahrend langen Zeitrdumen
der Untétigkeit, in denen sich
das Werkzeug in der Ablage
befindet, rostet.

Erneutes Verzinnen der
Spitze vor dem Abstellen des
Werkzeugs in der Ablage hilft
ebenso, die Spitzenversie-
gelung vor Rost zu schiitzen
und die Spitzenstandzeit zu
verlangern.

& Anheben des Werts
wird die Oxidation bes-
chleunigen und die Spit-
zenstandzeit verkurzen.

Temp Anpass

Sorgt flr eine prazisere
Anpassung zwischen der
ausgewahlten Temperatur
und der derzeitigen.

Werte innerhalb +50 °C

(+ 90 °F) einstellen, um
Nullfehler zu erreichen. JBC
empfiehlt nachdrtcklich die
Benutzung von TID-A oder
TIA-A-Thermometern, um
prézise Ableseergebnisse zu
erhalten.

A Wenn der Nutzer

das Kartuschenmodell
wechselt, sollte dieser
Parameter auf O °C/F oder
den von dieser Kartusche
bendtigten Wert zurlickge-
setzt werden. z.B. Wenn
eine Korrektur von +20

°C (+36 °F) fur C245966
(dickes Modell) eingestellt
ist und dann der Nutzer
die Kartusche durch eine
C245030 (die dunner ist)
ersetzt ohne zurlickzu-
setzen, wirde er mit einer
20 °C (+36 °F) niedrigeren
Temperatur arbeiten, wenn
C245030 keine Tempera-
turanpassung benétigt.
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Wartung

Vor der Durchfihrung von Wartungsarbeiten oder Einlagerung die Gerate immer erst auskihlen lassen.

- Reinigen Sie den Bildschirm der Station mit
einem Glasreiniger oder einem feuchten RegelméBig
Lappen. reinigen

Benutzen Sie einen feuchten Lappen, um
das Gehause und das Werkzeug zu
reinigen. Alkohol darf nur zur Reinigung der
Metallteile benutzt werden.

- RegelméaBig Uberprifen, dass die
metallischen Teile des Werkzeugs/der
Ablage sauber sind, damit die Station
erkennen kann, wenn das Werkzeug in der
Ablage steht.

Halten Sie die Oberflache der Spitze vor

der Aufbewahrung sauber und verzinnt, um

Spitzenoxidation zu vermeiden. Angerostete
und verschmutzte Oberflachen mindern den
Wéarmedurchgang zur Létstelle.

- Uberprtifen Sie regelméBig alle Kabel und Schlauchanschliisse.

- Ersetzen Sie die Sicherung, wenn sie durchgebrannt ist, geman folgender Anweisungen:

1. Entfernen Sie die Sicherung, indem Sie an 2. Drlcken Sie die neue Sicherung in die
der schwarzen Kappe ziehen. Falls Halterung und setzen Sie sie erneut in die
notwendig, benutzen Sie ein Werkzeug, Station ein.

um sie herauszudrtcken.

- Jedes defekte oder schadhafte Teil austauschen. Nur Original-Ersatzteile von JBC verwenden.
- Reparaturen durfen nur von dem Vertragskundendienst von JBC durchgefiihrt werden.
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Sicherheit

CE Die Sicherheits-Leitlinien miissen unbedingt eingehalten werden, um elektrischen
Schlag, Verletzung, Feuer oder Explosion zu vermeiden.

- Die Anlage fUr keinen anderen Zweck verwenden als zum Léten oder Entléten. Unsachgemaie
Verwendung kann Feuer hervorrufen.

- Das Netzkabel muss in zugelassene Steckdosen eingesteckt werden. Vergewissern Sie sich vor
der Benutzung, dass sie korrekt geerdet ist. Beim Herausziehen, am Stecker ziehen, nicht am
Kabel.

- Nicht an aktiven Bauteilen arbeiten.

- Das Werkzeug sollte bei Nichtgebrauch in der Ablage abgestellt werden, um die Betriebsart
Sleep auszuldsen. Die Lotspitze, der metallische Teil des Werkzeugs und die Ablage kénnen
noch heiB sein, wenn die Station ausgeschaltet ist. Gehen Sie vorsichtig vor, sogar wenn Sie die
Standposition justieren.

- Das eingeschaltete Gerét niemals unbeaufsichtigt lassen.

- Die Kuhlungsgitter nicht abdecken. Hitze kann entziindliche Stoffe entziinden, sogar wenn sie
sich auBerhalb der Sichtweite befinden.

- Ein als “ohne Ruckstande” eingestuftes Flussmittel verwenden und die Berthrung mit Haut oder
Augen vermeiden, um Reizung zu vermeiden.

- Sich vor dem beim Loten entstehenden Rauch in Acht nehmen.

- lhren Arbeitsplatz sauber und aufgerdumt halten. Bei der Arbeit geeignete Schutzbrille und
Handschuhe tragen, um gesundheitliche Schaden zu vermeiden.

- Im Umgang mit flissigen Zinnrlickstdnden muss auBerste Sorgfalt walten.

- Dieses Gerat kann von Kindern Uber acht Jahren und auch Personen mit kdrperlicher, sinnlicher
oder geistiger Behinderung oder mangelnder Erfahrung benutzt werden, nachdem ihnen
angemessene Uberwachung oder Einweisung hinsichtlich der Verwendung des Geréts und der
damit verbundenen Risiken gegeben worden ist. Kinder dirfen mit dem Gerat nicht spielen.

- Wartung darf nicht von Kindern durchgefuihrt werden, wenn sie hierbei nicht beaufsichtigt
werden.
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Technische Daten

CV-1E 120V 50/60Hz. Eingangssicherung: 2A. Ausgang: 23,5V. Steuereinheit Modell: CSV-1E
CV-2E 230V 50/60Hz. Eingangssicherung: 1A. Ausgang: 23,5V. Steuereinheit Modell: CSV-2E
CV-9E 100V 50/60Hz. Eingangssicherung: 2A. Ausgang: 23,5V. Steuereinheit Modell: CSV-9E
- Gesamtgewicht des Gerats: 2,8 Kg (6.2 Ib)

- Abmessungen: 150 x 175 x 145 mm

- Spitzenausgangsleistung: 40W

- Temperaturauswahl: 180-450 °C (356-840 °F) (+5%)

- |dle Temp. Stabilitat (noch Luft): +1.5 °C (=3 °F)

- Spitze-Erde-Widerstand: <2 ohms

- Spitze-Erde-Spannung: <2mV RMS

- Umgebungstemperatur: 10-40 °C / 50-104 °F

- USB-Anschluss Station-PC

MV-A
- Gewicht und Abmessungen: 0,7 Kg (1.55 Ib) / 145 x 55 x 225 mm

- Luftdruck: 4-6 bar
- Vakuum: 90% / 680 mmHg / 26.8 inHg

- Durchflussrate: 15 SLPM

Erfullt EG-Normen
ESD-gerechtes Gehause “skin effect”
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BARMRIE

CV-1E 120V 50/60Hz. BIN{RER2Z: 2A. BiH: 23,5V. £H1Ek=: CSV-1E
CV-2E 230V 50/60Hz. My NIRBEZ2: 1A. Bd: 23,5V. EH3x=,: CSV-2E
CV-9E 100V 50/60Hz. IR 22: 2A. HiHH: 23,5V. E#=R=: CSV-9E
- E8: 28Kg (6.21b)

- R~F: 150 x 175 x 145 mm

- BEEmHIE: 40W

- RESBE: 180-450°C (356-840°F) (+5%)

- FEREREN FEz=S): £1.5°C/ £3 °F

- I2EEERbEERE: <2 ohms

- I2EEERBEEE: <2mV RMS

- TI{E=8: 10-40 °C / 50-104 °F

- USB i&E#ZIEE-PC

MV-A

- &8 0.7 Kg (155 Ib)

- R~J: 145 x 55 x 225 mm

- 25 [%17: 4-6 bar

- B%:90% / 680 mmHg / 26.8 inHg
- imE&: 15 SLPM

BECERfE
PaBRER "RABRIINL " (RIFSMTS
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Warranty

JBC'’s 2 year warranty covers
this equipment against all
manufacturing defects, including
the replacement of defective
parts and labour.

Warranty does not cover product
wear due to use or mis-use.

In order for the warranty to

be valid, equipment must be
returned, postage paid, to the
dealer where it was purchased.

RE

JBCHR2FRIEIRE TIZREFE
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FEERIRIA.
AT ERIER

REHEEHREEIESIAIAIZHE

AbRfE,

Garantia

Esta garantia de 2 afios cubre
este equipo contra cualquier
defecto de fabricacion,
incluyendo la sustitucion de partes
defectuosas y mano de obra.

La garantia no cubre el desgaste
del producto por uso o mal uso.
Para que esta garantia sea vélida,
el equipo debe ser devuelto, a
portes pagados, al distribuidor
donde se compro.

Garantie

Die 2-Jahres-Garantie von JBC
ersteckt sich auf das Gerat bei
Herstellungsfehlern, einschlieBlich
Fehlern der Verarbeitung und
dem Ersatz defekter Teile und
deren Austausch.

Die Garantie gilt nicht fur
Produktverschlei3 durch normale
Nutzung oder durch falsche
Anwendung.

Damit die Garantie Gultigkeit
erlangt, muB das Geréat an den
Handler, bei dem es gekauft
wurde, zurlickgesand weden
(Porto bezahlt).

This product should not be thrown in the garbage.
In accordance with the European directive 2012/19/EU, electronic equipment at the end of their life
must be collected and returned to an authorized recycling facility.

Este producto no debe desecharse en la basura.
De acuerdo a la directiva europea 2012/19/UE, los equipos electrénicos al final de su vida se
deberan recoger y trasladar a una planta de reciclaje autorizada.

Dieses Produkt sollte nicht mit dem HausmUull entsorgt werden.
In Ubereinstimmung mit der europaischen Richtlinie 2012/19/EU miissen elektronische Gerate am
Ende ihrer Lebensdauer eingesammelt und einem autorisierten Recyclingbetrieb zugefihrt werden.

AR ERIR A,
RIEERMIE<2012/19/EV, BB FIREERESBER ORI EFIREZIFNEW T
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