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Stacja z perforacjg na drut lutowniczy

ALE-908VA (100 V)
ALE-108VA (120 V)
ALE-208VA (230 V)

ALE-910VA (100 V)
ALE-110VA (120 V)
ALE-210VA (230 V)

ALE-912VA (100 V)
ALE-112VA (120 V)
ALE-212VA (230 V)

ALE-915VA (100 V)
ALE-115VA (120V)
ALE-215VA (230 V)

ALE-916VA (100 V)
ALE-116VA (120 V)
ALE-216VA (230 V)

ALE
Stacja lutownicza z podajnikiem automatycznym

Niniejsza skrécona instrukcja dotyczy nastepujgcych numerdéw katalogowych:

@

Stacja bez perforacji na drut lutowniczy

Nr

Nr

P&P
Guide

ALE-904A (100 V)
ALE-104A (120 V)
ALE-204A (230 V)

ALE-910A (100 V)
ALE-110A (120 V)
ALE-210A (230 V)

ALE-905A (100 V)
ALE-105A (120 V)
ALE-205A (230 V)

ALE-912A (100 V)
ALE-112A (120 V)
ALE-212A (230 V)

ALE-906A (100 V)
ALE-106A (120 V)
ALE-206A (230 V)

ALE-915A (100 V)
ALE-115A (120 V)
ALE-215A (230 V)

ALE-907A (100 V)
ALE-107A (120 V)
ALE-207A (230 V)

ALE-916A (100 V)
ALE-116A (120 V)
ALE-216A (230 V)

ALE-908A (100 V)
ALE-108A (120 V)
ALE-208A (230 V)

ALE-918A (100 V)
ALE-118A (120 V)
ALE-218A (230 V)

-

Stacja

Zobacz strone produktu

Przewodnik wideo

Obejrzyj wideo z montazem
produktu




@ Z perforacjg na drut lutowniczy

Lista zawartoSci:

Zakupiona stacja Modut sterowania * Przystosowane dla drutu
Nr prod. Nr prod. lutowniczego:
ALE-908VA (100 V) ALE-908UVA (100 V)
ALE-108VA (120 V) ALE-108UVA (120 V)
ALE-208VA (230 V) ALE-208UVA (230 V)
ALE-910VA (100 V) ALE-910UVA (100 V)
ALE-110VA (120 V) > ALE-110UVA (120 V)
ALE-210VA (230 V) % ALE-210UVA (230 V)
N
L
ALE-912VA (100 V) S ALE-912UVA (100 V)
ALE-112VA (120 V) = ALE-112UVA (120 V)
ALE-212VA (230 V) Q ALE-212UVA (230 V)
—>
ALE-915VA (100 V) ALE-915UVA (100 V)
ALE-115VA (120V) ALE-115UVA (120V)
ALE-215VA (230 V) ALE-215UVA (230 V)
ALE-916VA (100 V) ALE-916UVA (100 V)
ALE-116VA (120 V) ALE-116UVA (120 V) @16 mm
ALE-216VA (230 V) ALE-216UVA (230 V)

*leden z wymienionych modutow
sterujgcych jest dotgczony odpowiednio
do numeru zakupionej stacji.

Uwaga:

W opakowaniu modutu sterowania zawarty jest zestaw prowadzacy drut lutowniczy, a kétka prowadzace
sg juz zamontowane w module sterowania.

Inne zestawy prowadzace drut dla innych $rednic drutu lutowniczego sg dostgpne na stronie www.jbctools.
com/solder-wire-guide-product-2098.html

GALExxV
Zestaw prowadzacy drut lutowniczy
dla ALE250 z perforacjg

GALExxD
Zestaw prowadzacy drut lutowniczy dla ALE250

Do zakupionej stacji dotagczone sg ponizsze elementy (1 sztuka kazdej pozyciji):

Lutownica z podajnikiem automatycznym ALES Stojak dla ALE250 C250403 Grot stozkowy wygiety @ 1
ALE250 Lutownica z podajnikiem automatycznym Nr prod. C250403
Nr prod. ALE250-A Nr prod. ALE-SA



@ Bez perforacji na drut lutowniczy

Lista zawartoSci:

Stacja
Nr

Modut sterowania *
Nr

Przystosowane dla drutu
lutowniczego:

ALE-904A (100 V)
ALE-104A (120 V)
ALE-204A (230 V)

ALE-904UA (100 V)
ALE-104UA (120 V)
ALE-204UA (230 V)

drut @ 0,38 - 0,4 mm

/0,

ALE-905A (100 V)
ALE-105A (120 V)
ALE-205A (230 V)

ALE-905UA (100 V)
ALE-105UA (120 V)
ALE-205UA (230 V)

ALE-906A (100 V)
ALE-106A (120 V)
ALE-206A (230 V)

ALE-906UA (100 V)
ALE-106UA (120 V)
ALE-206UA (230 V)

drut @06 - 0,

ALE-907A (100 V)
ALE-107A (120V)
ALE-207A (230 V)

ALE-907UA (100 V)
ALE-107UA (120V)
ALE-207UA (230 V)

ALE-908A (100 V)
ALE-108A (120 V)
ALE-208A (230 V)

ALE-908UA (100 V)
ALE-108UA (120 V)
ALE-208UA (230 V)

ALE-910A (100 V)
ALE-110A (120 V)
ALE-210A (230 V)

¢ Zawartoscé* ¢

ALE-910UA (100 V)
ALE-110UA (120 V)
ALE-210UA (230 V)

ALE-912A (100 V)
ALE-112A (120 V)
ALE-212VA (230 V)

ALE-912UA (100 V)
ALE-112UA (120 V)
ALE-212UA (230 V)

ALE-915A (100 V)
ALE-115A (120 V)
ALE-215A (230 V)

ALE-915UA (100 V)
ALE-115UA (120 V)
ALE-215UA (230 V)

ALE-916A (100 V)
ALE-116A (120 V)
ALE-216A (230 V)

ALE-916UA (100 V)
ALE-116UA (120 V)
ALE-216UA (230 V)

ALE-918A (100 V)
ALE-118A (120 V)
ALE-218A (230 V)

ALE-918UA (100 V)
ALE-118UA (120 V)
ALE-218UA (230 V)

*leden z wymienionych modutdw sterujgcych jest
dofgczony odpowiednio do numeru zakupionej
stacji.

Do zakupionej stacji dotagczone sg ponizsze elementy (1 sztuka kazdej pozyciji):

P405 Pedat
Nr prod. P-405

SCH Uchwyt na groty
Nr prod. SCH-A

PLR195 Szczypce do ekstrakcji grotéw
Nr prod. PLR195



Instalacja

Przed rozpoczgciem pracy nalezy zamocowac szpule lutowniczg*, a stojak
narzedziowy, lutownica i przewdd zasilajgcy podtaczy¢ do modutu sterowania.
Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami montazu wskazanymi w tym
Przewodniku.

Uwaga: $rednica drutu lutowniczego musi odpowiada¢ zakupionemu mode-
lowi ALE. Upewni¢ sig, ze Srednica drutu lutowniczego jest zgodna z kotami

juz zainstalowanymi w module sterujgcym ALE.

Potrzebne narzedzia

Niezbedne narzedzia znajdujg sie na module sterowania.

/

Klucz do nakretek Klucz imbusowy @ 1,5 Klucz imbusowy @ 2,5

<rok 1 Zespot szpuli lutowniczej

Poluzowac Srube blokujgca szpule (1) i zdjaé blokade szpuli z osi (2).

Zatozy¢ szpule lutowniczg na osi (3).

Zmontowac szpule lutowniczg w nastepujacy sposéb - patrzac od géry - by
drut lutowniczy rozwijat sig¢ po stronie mechanizmu podajgcego (4).
Nastepnie przeprowadzi¢ drut lutowniczy przez prowadnice drutu (5).

a
ada
a

Obejrzyj wideo
z montazem
produktu




Kro

< Zespot blokujacy szpule

Aby zamontowa¢ blokade szpuli, jej stozkowa strona musi by¢ skierowana do dotu (1).

Wyréwnac ptaska strone osi (2) z wewnetrzng ptaska strong blokady szpuli (3).

Upewnic sie, ze $ruba blokujgca szpule jest lekko wycofana i nie koliduje z osia.

Zamontowac¢ ponownie blokade szpuli na osi (4).

Uwaga: Aby zapobiec swobodnemu obracaniu sie lub zakleszczaniu szpuli drutu lutowniczego, delikatnie nacisng¢ blokade szpuli, ale tylko na tyle, by szpula drutu

lutowniczego mogta sie obraca¢ swobodnie przed dokreceniem $ruby blokujagcej szpule (5).

<ok = Zespot grotu

Dla bezpiecznego montazu/wymiany grotu nalezy upewni¢ sie, ze narze-

dzie jest podtgczone, a grot schtodzony.

Poluzowa¢ $rube ustalajgcg grota (1) i wprowadzié¢ grot do oznaczenia |< (2).

Wazne: kluczowe jest catkowite wprowadzenie grotu dla optymalnego potaczenia.
Wyregulowa¢ kierunek grotu (3) i dokreci¢ Srube ustalajacg (1). K




<ro«< 4 Montaz zestawu rurki prowadzace;j

Odkreci¢ $rube ustalajgcg rurki prowadzacej (1) i
wprowadzié zestaw rurki prowadzace;j.
Wyregulowaé dtugo$é rurki prowadzacej (2).
Zostawi¢ odstep od 5do7mm (0,197 do 0,276 cala)
miedzy grotem i dyszg wylotowa (3).

W razie potrzeby wyregulowac kierunek koricowki
grotu (4) tak, aby odpowiadat punktowi, w ktérym
bedzie wyprowadzony drut. W tym celu otworzyé

$rube ustalajgca grotuipozakoriczeniudokrecic (5).

Po wyregulowaniu pozycji rury prowadzacej

ALE250 o ERES

0.197-0.276 in

dokreci¢ $rube ustalajaca rurki prowadzacej (1).
Dla wygodniejszej obstugi uzy¢ zaciskéw (6) do
opasaniarurki prowadzacejikablanarzedziowego.

<rox 5 Montaz narzedzia

Podtgczy¢ narzedzie do modutu sterujacego, wykonujac
nastepujgce czynnosci:

Poluzowac $rube ustalajgca (1), wprowadzi¢iwcisngé dysze
prowadnicy do oporu (2) i dokreci¢ $rube ustalajaca (1).
Nastepnie podtaczyé ztgcze narzedziowe (3).

ALE250
Lutownica z podajnikiem

automatycznym




- Instalacja stojaka, pedatu i kabla zasilajgcego

Z tytu modutu sterujgcego podtaczyé kabel stojaka, kabel pedatu i kabel zasilajgcy.

P405
Pedat

ALE
Modut sterowania podajnikiem automatycznym

Kabel zasilajgcy
dotgczony do modutu
sterowania JTSE

STAND PedaL

ALES
Stojak dla lutwnicy z podajnikiem EARTH FUSE 125
automatycznym ALE250

<rok / Konfiguracja stacji

Przytrzymac narzedzie lub pozostawi¢ je w uchwycie narzedziowym i wtgczy¢ stacje. Uwaga, koricéwka grota bedzie bardzo goraca.
Wazne: =] ?:E
Dla prawidtowego dziatania $rednica wybranego drutu lutowniczego musi odpowiadaé $rednicy zestawu prowadzacego i jego ; '-Li;:- ﬁ
elementdw (két, zaciskéw i dysz) zamontowanych w ALE. Zestawy prowadzace dla réznych $rednic drutu sa dostgpne na stronie H :
www. jbctools.com/solder-wire-guide-kit-product-2098.html (=

Zmieni¢ $rednice drutu wchodzgc do menu gtéwnego poprzez nacisnigcie , wybra¢ "Ustawienia podajnika” (Feeder Settings) (1), a nastgpnie "Wire Diameter"
(Srednica drutu) (2) w celu wyregulowania wartosci odpowiednio do aktualnej $rednicy drutu lutowniczego.

% Tin reload process Mode Continuous

% Feeder settings Speed 5.0mm/s

Feeder parameters lock
éLé‘& Tool settings

Wire diameter
Station settings
Backward

g Counters Wire clogging detection

A Language

Back




2 tadowanie drutu lutowniczego

Zadbad oto, by drutlutowniczy przechodzit przez prowadnice drutu lutowniczego
(1). Wprowadzi¢ drut lutowniczy do dyszy wlotowej (2) do momentu, gdy dotrze

do kot (3).

Wybraé "Proces fadowania cyny" (Tin Reloaded Process) (1), a nastepnie
nacisng¢iprzytrzymaé podawac drut lutowniczy i przesuwac, az zostanie
wyprowadzony przez dysze wylotowa.

W razie potrzeby ostroznie pchaé przewdd, az zostanie zablokowany pomigdzy
obracajgcymi sig kotami, aby drut zaczat przesuwac si¢ do przodu.

Po przytrzymaniu drut po chwili bedzie sig przesuwat szybciej.

Upewniésig, zedrut przechodziprzez dysze posrednig (4) i zostaje wprowadzony

do rurki prowadzacej (5).

Podawanie drutu lutowniczego

% Tin reload process

/‘\
%/ Feeder settings

% Tool settings

@ Station settings

DDD Counters

AjZ Language

Przesunaé drut lutowniczy, naciskajgc przycisk przeciggania (1), az do wysuniecia sig¢ drutu z grotu (2).

D, . cigaania drutu lutowniczeqo

FrZyCISK przecigganic

ALE250 ol ERES

I -

Alternatywnie mozna réwniez podawac¢ za pomoca pedatu P405 drut lutowniczy. Pedat nalezy podtaczyé z tytu modutu sterowania podajnika, do ztacza pedatu.




9 Roztadunek drutu lutowniczego

Z perforacjg na drut lutowniczy

Aby wytadowaé perforowany drut lutowniczy, ktéry zostat juz przeprowadzony
przez rurke prowadzaca, przecigé drut pomiedzy prowadnicg drutu a dyszg
wlotowg (1).

Aby wyciggna¢ drut z narzedzia i rurki prowadzacej, przytrzymac narzedzie
na dtoni i nacisnagé az drut przestanie przesuwac sie do przodu.
Chwycié¢ drut wyprowadzony z dyszy wylotowej szczypcami i ciggnaé
do catkowitego wysunigcia.

Bez perforaciji drutu lutowniczego

W przypadku korzystania z zestawu bez perforacji drutu lutowniczego,

naciska¢ dokompletnegonawinigciadrutu,abyroztadowaédrutlutowniczy.

Najlepiej jest obracaé szpule recznie podczas wciggania drutu, aby byt on

poprawnie utozony na szpuli. Szpula dru
Lub, jesli jest to preferowane, postepowaé w sposéb opisany powyzej dla lutu

perforowanego roztadunek drutu.

<ro< 9 Proces sterowania

Tryby ustawienia podajnika
W zalezno$ci od wybranego trybu w ,Ustawieniach podajnika” (Feeder Settings) dostepne sg rézne parametry.

Wybraé¢ pomiedzy trybem ,ciggtym”, ,nieciaggtym” i ,programowym". Wej$¢ do Menu gtéwnego poprzez nacisniecie , wybra¢ "Ustawienie podajnika”
(Feeder Setting) (1), a potem "Mode" (Tryb) (2). Wiecej szczegétowych informacji znalezé mozna w instrukeji moduty sterujgcego ALE lub w Internecie na stronie JBC
www.jbctools.com/auto-feed-stations.html

Continuous
Speed 5.0mm/s

Feeder parameters lock Discontinuous

Wire diameter
Program

Backward

Wire clogging detection

Back

Dostep do strony
produktu dla modutu
sterowania ALE

Wiecej informacji dostepnych jest w instrukeji obstugi modutu sterowania
ALE do pobrania ze strony www.jbctools.com/ale-product-2037.html
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Uwagi




Uwagi
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Dane techniczne

ALE

Stacja lutownicza z podajnikiem automatycznym

ALE-908VA (100 V)
ALE-108VA (120 V)
ALE-208VA (230 V)

ALE-910VA (100 V)
ALE-110VA (120 V)
ALE-210VA (230 V)

ALE-912VA (100 V)
ALE-112VA (120 V)
ALE-212VA (230 V)

ALE-915VA (100 V)
ALE-115VA (120V)
ALE-215VA (230 V)

ALE-916VA (100 V)
ALE-116VA (120 V)
ALE-216VA (230 V)

Dla wszystkich stacji ALE:

(dt. x szer. x wys.)

Spetnia normy CE.

- Wymiary opakowania / waga:

Urzadzenie bezpieczne w odniesieniu do wymagan ESD.

ALE-904A (100 V)
ALE-104A (120 V)
ALE-204A (230 V)

ALE-905A (100 V)
ALE-105A (120 V)
ALE-205A (230 V)

ALE-906A (100 V)
ALE-106A (120 V)
ALE-206A (230 V)

@ 0,02
ALE-907A (100 V)
ALE-107A (120 V)

ALE-207A (230 V)

ALE-908A (100 V)
ALE-108A (120 V)
ALE-208A (230 V)

545 x 345 x 275 mm / 6,72 kg
21,46 x 13,58 x 10,83 cala / 14,82 funta

0

ALE-910A (100 V)

ALE-110A (120 V)
ALE-210A (230 V)

0

ALE-912A (100 V)
ALE-112A (120 V)
ALE-212A (230 V)

ALE-115A (120 V)
ALE-215A (230 V)

ALE-916A (100 V)
ALE-116A (120 V)
ALE-216A (230 V)

ALE-918A (100 V)
ALE-118A (120 V)

ALE-218A (230 V)

W J = 1 w1}

Gwarancja

Uzyskanie 2-letniej gwarancji JBC mozliwe jest po
rejestracji na stronie: https://www.jbctools.com/
productregistration/ w ciggu 30 dni od zakupu.

ﬁ Niniejszego produktu nie nalezy utylizowac poprzez wyrzucenie do $mieci.

Zgodnie z dyrektywa europejskg 2012/19/UE, zuzyty sprzet elektroniczny wymaga przekazania do autoryzowanego zaktadu recyklingu.

www.jbctools.com

0033392 -220424



